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1 APRESENTACAO:

Projetado pela AEPH do Brasil (hardware, software e mecanica) com a melhor e atual
tecnologia mundial, através de pesquisas e uso de componentes eletronicos de altissima qualidade
fornecidos pelos maiores fabricantes mundiais para atender vasta faixa de aplicacdes de pesagem e
controle industrial.

O Indicador e Controlador de Pesagem Matrix é um equipamento eletronico de elevada
performance destinado a leituras de sinais de células de carga cujo principio de funcionamento seja
por strain-gages e converté-los em:

-indicagao visual de peso ou forga nas unidades: (g) grama, (kg) quilograma ou (t) tonelada;

-sinal digital através de 3 portas de comunicacdes seriais RS 232(1), RS232(2) ou RS 485;

-sinais digitais programaveis e atuantes sob comparagdo com os valores da curva de leitura,

através de relés eletro mecanicos (set-points),

-indicagao visual em modo Classificador através de 4 leds sequenciais que indicam a

aproximacao do alvo programado em comparagdao matematica com a curva de leitura,

-indicacdo visual em modo de Selecao através de 3 leds com indicacdo individual

representando se o valor do peso estiver: abaixo, no alvo ou acima do programado em
comparacao com a curva de leitura.

-sistema dosador com a execucao de formulas e receitas totalmente programaveis com

acionamento de tempos, pulsar, etc., em fungdo da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais.

- Sistema de nivel (set-points) com 4 canais independentes totalmente programaveis pelo
teclado frontal, comutando seu respectivo relé de saida quando o valor de peso apresentado
pelo display for superior ao valor programado e desligando o relé quando o valor de peso
apresentado pelo display for inferior ao valor programado. (disponivel somente para a
VERSAO MATRIX NiVEL).

- Saida Analdgica de 4/20mA, transmitida pelo Matrix de forma ativa proporcionalmente ao
valor de peso liquido processado. Ideal para auxilio de controle de processos que utilizam
este padrao de operagao. (disponivel somente para a VERSAO MATRIX ANALOGICO).

-Sistema dosador com a execucao de formulas e receitas totalmente programaveis com
acilonamento de tempos, pulsar, etc., em fungao da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais. disponivel
somente para VERSAO MATRIX DOSADOR.

- Possibilidade de utilizar até 12 células de carga (uma por vez) de diferentes capacidades e
modelos, onde é possivel calibrar e dar um ndmero de referéncia (1 a 12) a cada uma das
células ou balancas e armazenar a curva de calibragdo e parametrizacao de cada uma das
12. Escolher a célula a ser conectada ao Matrix, selecionar o seu respectivo numero de
calibracao e iniciar a operacao de trabalho.(disponivel somente na versao MATRIX MULTI-
CELULAS)
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Em muitos casos torna-se autossuficiente, dispensando a utilizacao de IHMs, PLCs ou

dispositivos de controle externos para conceber um processo, tornando o sistema mats
simples, eficaz, rapido e barato.

Provido de linguagem simples e amigavel de operacdao e programacao, torna-se uma
ferramenta poderosa de indicagdo ou controle de processos, podendo atender as necessidades do
segmento industrial descritos na tabela da proxima pagina:
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2 TABELA DE POSSIVEIS APLICACOES (sob Consulta):

APLICACAO

DESCRICAO

Indicador de peso

balangas em geral, tanques, silos, moegas, cagambas, reatores,
masseiras, misturadores, moinhos e etc.

Indicacdo de forca

prensas, maquinas de ensaios, maquinas dedicadas de processos e
etc.

Transmissor de Pesagem

Transmite o valor de forca/peso via transmissdao analogica de
4/20mA

Selecionador

passa-ndo-passa, com indicacdo visual rapida de pesos ou forgas que
estiverem abaixo, acima ou na faixa de valor pré-programado

Classificador

com 4 canais indicativos visuais permite ao operador correlacionar
valores de seus produtos a serem classificados e ao posicionar o
produto sobre uma balanga o respectivo led ira ascender facilitando
a operacao sem o comprometimento com valores apresentados pelo
display do equipamento

Acumulador

para processos que necessitem de execucdo de somatodria dos
valores processados e armazenamento em memoria interna do
indicador

Detector de Pico (Hold)

para sistemas de ensaios ou processos que necessitem de congelar
o ultimo valor processado devido a velocidade do processo, prensas,
maquinas de ensaio, pontes rolantes e etc.

Impressor

sistemas que necessitam de gerar tickets ou relatorios dos valores
processados pela curva de leitura

Controlador Simples por
Set-Points

aplicavel em qualquer sistemas que necessitem de agdo por contato
de relés a propor¢do do valor de peso crescente ou decrescente:
controles de niveis, controle de forca maxima aplicada, e etc. com 3
saidas de relés independentes e configuraveis e 1 saida de relé para
balanca vazia configuravel

Dosador

armazena e executa 30 receitas com 8 pontos digitais configuraveis
entre entradas e saidas, aplicaveis em tanques, silos, moegas,
cacambas, reatores, masseiras, misturadores, moinhos e etc. (sob
consulta)

Sistema de envase

executa o controle de valvulas por demanda de peso, aplicavel para
envase de liquido e pastas (sob consulta)

Sistema de ensaque

executa o controle de dispositivos de retencdo (valvulas, calhas
vibratérias, roscas transportadoras e etc.) por demanda de peso,
aplicavel em ensacadoras de pds, graos, granulados e pallets.
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3 ESPECIFICAGCOES TECNICAS

3.1 ELETRICAS

alimentacdo: 85 ~ 245 VCA - 50/60Hz (fonte chaveada) — (24 VDC/2A (exclusivo para versao
DQ)

e consumo: 11TW

e sensibilidade de entrada: 1 mV a 3.0 mV
e quantidade de células de carga admissivel:
- 16 células de carga de 350 Ohms (sem alimentagdo externa)
- 32 células de carga de 700 Ohms (sem alimentagdo externa)
e temperatura de operacao: -5a + 55°C
e peso: 1.327 kg
e dimensodes: 195 x 140 X 85 mm (c X h X |)
e grau de Protecao: IP-67 com os cabos corretamente vedados nos prensa-cabos
e modulo de relés ACI e RL4 (comutagdo de sinais até 127 VAC — 10 Amp. ou 250 V - 7 Amp.)
e modulo de saida analdégica MSA: saida 4/20mA (saida de sinal ativo) com isolacdo galvanica

3.2 PESAGEM

e valor de DEGRAU: 1, 2, 5 — aplicagdes padrao

e valor de DEGRAU: 10, 20, 50 — aplicacdes para BALANCA RODOVIARIA

e numero de DIVISOES INTERNAS: até 8.000.000

e numero de DIVISOES OPERACIONAIS: até 10.000

e busca de ZERO automatica na energizacao e operagao

o faixa de captura do ZERO: + 2% da CAPACIDADE com referéncia ao parametro SEM PESO
e velocidade de variagao para AUTOZERO: < 0,5 div./seg.

e deteccdao de movimento: > 0,5 divisao

e precisao dos calculos internos: 24 bits com ponto flutuante

¢ velocidade de conversao: 60 ciclos/seg.

e indicagao: g (grama), kg (quilograma) ou t (tonelada)

e Display: 6 digitos de 20 mm de altura com 7 segmentos na cor Azul Ultra Bright

3.3 MODO INDUSTRIAL (Para sistemas que ndo necessitam de atender a portaria 236/94)

e numero de divisao operacional: acima de 10.000
e set-points: atuante na tecnologia “mddulo”, isto é, atua nos dois sentidos da curva de leitura

Pag. 12173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

3.4 COMUNICACAO SERIAL RS-485

e protegdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e taxa de comunicacdo de 300 a 115.200 bps

e distancia de atuacao: 1.200m

e terminador de linha embarcado

e protocolo de comunicagao nativo ModBus-RTU (escravo)
e permite protocolo customizado (sob consulta)

3.5 COMUNICACAO SERIAL RS-232 (Canal 1)

e protegdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV
e taxa de comunicacdo de 300 a 115.200 bps

e distancia de atuacdo: 15 m

e transmissdo continua padrdao ASCII

e permite protocolo customizado (sob consulta)

3.6 COMUNICACAO SERIAL RS-232 (Canal 2) (exclusivo para impressoras matriciais ou
etiquetadoras) (etiquetadoras térmicas sob consulta)

e protecao contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e taxa de comunicagao de 300 a 19.200 bps

e distancia de atuacao: 15m

e protocolo de comunicagao nativos: Epson, Mecaf, Bematech, Elgin, (Argos, Zebra sob consulta)

3.7 SA/DA ANALOGICA (4/20 mA) Vilido para versdo MATRIX-ANALOGICO:

e alimentacao propria (modo ativo) ou alimentacdo externa (modo passivo) para casos de uso de
fonte externa

e isolacdo a galvanica entre entrada e saida

e protecao contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

e precisdo de calculos internos: 14 bits reais

e padrdo de sinal de saida proporcional a peso: 4/20mA

3.8 MODULOS DE SAIDA RL4, disponivel para versdo MATRIX-N/VEL
e 4 saidas a relés (comutacdo de sinais: 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAQ)

e disponibilidade de comutacao (Comum, NA e NF)

e resisténcia de contato: 50 mQ
e vida mecanica: 10° operacdes min. (300 operac¢des / minuto)

A
N
A
L
(¢
G
|
C
0
N
[
'
E
L
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3.9 MODULOS DE [/Os ACI (Entradas e Saidas a Relées), disponivel para versao MATRIX
DOSADOR:

e 8 pontos digitais de 1/Os embarcados e configuraveis:

- 0 entrada e 8 saidas

- 1 entrada e 7 saidas

- 2 entradas e 6 saidas

- 3 entradas e 5 saidas

- 4 entradas e 4 saidas

- 5 entradas e 3 saidas

- 6 entradas e 2 saidas

- 7 entradas e 1 saida

- 8 entradas e 0 saida
e entradas opto-acopladas (configuracao de alimentagdo propria ou externa (9VDC a 24VDC()
e saidas a relés (corrente de comutagdo 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAC)
e disponibilidade de comutacao (Comum, NA e NF)
e resisténcia de contato: 50 mQ
e vida mecanica: 10° opera¢cdes min. (300 operacdes / minuto)

3.10 /NTERFACE DE TECLADO PARA OPERACAO REMOTA, disponivel em todas as versées
MATRIX:

Permite conectar teclado remoto com contatos livres de ligagdes tipo normalmente aberto
(on/off) para executar as fungdes do teclado frontal do indicador de pesagem, tais como:

- CNFG

- IMPR

- TARA

- ZERO
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4 INSTALACAO

- Este Instrumento de medicao deve passar por uma verificagdo periddica assim que posto
em uso, servico este a ser executado por pessoal (empresa) devidamente qualificado (a) e munida
de pesos padrdes devidamente rastreados.

- Escolha local seco para a instalacao de seu indicador de pesagem assim como se certifique
que a temperatura no local ndo exceda a faixa entre 0°C a 45°C, como referéncia atenda as
especificacdes de protecao IP-65 (NBR 6146-ABNT).

As limitacOes de temperatura e umidade deverdo ser consideradas:
Umidade Relativa do ar: de 10% a 85% sem condensacao.
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5 CONEXOES
5.1 Conexao da Alimentagao Elétrica AC

Esquema de Ligacao para Tomada Tripolar 2P + T: Padrdo /

F1

220 VAC

F2

— A ligacdo do Terra (3°
Pino) @& de suma
importincia para salvo-
guardar a integridade do
Equipamento. Prever um
Terra de Boa Qualidade.
Nao interligar o Neutro
ao Terra.

(img 001)

Esquema de Ligacao para Tomada Tripolar 2P + T: Padrdo I/

@z 1.3 mm?* ou 16
F I (j//

—I 110 VAC
I

Obs.: M3o interligar o Meutro ao Terra.

(img 002)
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Esquema de Ligacao diretamente pelo conector da Fonte de Alimentacao Interna do Indicador:
Padrao Il

(TJ/G}E L3 mm®ou 16 AWG
F1 l

I 220
F2 | VAC

(img 003)
Esquema de Ligacao diretamente pelo conector da Fonte de Alimentacao Interna do Indicador:
Padréo IV

(TJ/G}E L3 mm® ou 16 AWG
F1 l

I 110
F2 VAC
T
A Obs.: Nao Interligar o Neutro ao Terra
(img 004)

PS. Para versao de Matrix com saida Analdgica € utilizada Fonte com saida exclusiva de 24 VDC
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5.1.1 Conexao da Alimentacéao Elétrica DC (sob Consulta)

A versdo MATRIX-DC (BASICO, NIVEL DOSADOR, PICO, MULTI-CELULAS e COLETOR DE LOGS)
permitem a alimentacdo elétrica de 8 VDC a 30 VDC.

A Versdao MATRIX-DC ANALOGICO, é obrigatério o uso da alimentacao elétrica DC de 24 VDC,
nao funcionando a saida analdgica com niveis inferiores de tensao.

Conexdo de
Alimentaggo

Elétrica DC

(img 005)
Vista por Baixo

5.1.2 Tabela de Conexodes Elétrica do Conector Fémea
Necessario providenciar um cabo e executar servicos de soldagem elétrica, (consultar um
profissional técnico para este servico)

Pino Descricao Sinal

; - Conector Circular Fémea 3 Vias
1 Allmentagao (+) (Lado Célula de Carga)

Positiva
2 Nao Conectado
3 Alimentacao GND

Negativa Positiva
Lado Contato
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6 LOCALIZACAO DOS CONECTORES NO PAINEL INFERIOR (disponivel somente para

: Conexdo das
3 Células de Carga

MATRIX MULTI-CELULAS)

| —_y C 0 |

7 LOCALIZAGCAO DOS CONECTORES DA PLACA CPU

_ Disponiveis para conexdes com outras placas AEPH

Disponiveis para conexao com dispositivos externos

Placa de Relés Placa de 4/20 mA

! A USB

12C - Sensor de \ Ethernet
Temperatura/ G - i bl E E ‘ . : 3 —

Expansdo de SP1 — Memoérias

Memoéria SD / MMC

Placa do Display gl -

Interface de

Teclado Remoto

ey

4 -1/0s Extras
Para Versao PLCC

Célula de Carga
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8 PREPARANDO OS CABOS DE LIGACAO PARA AS CONEXOES:

O Matrix possui padrao de conexdo dos fios através de conectores mola internos que
garantem uma excelente conexao visando eliminar maus contatos e baixas isola¢gdes por umidade
etc.

Inicialmente os fios a serem conectados deverao ser trabalhados para garantir uma excelente
conexao eliminando problemas que possam aparecer no futuro.

Para fixar os fios nos conectores do Matrix recomendamos decapar 7 mm dos fios, juntar todos os
filamentos e estanha-los.

As placas internas do Matrix possuem inUmeros conectores para acoplamento com
dispositivos externos (células de carga, Computadores, PLCs, Impressoras, IHMS, Botoeira Remota
etc.), portanto deve-se escolher o prensa-cabo mais proximo ao conector da placa de circuito
impresso que pertenca aquela conexao.

A porca de retengdo da respectiva prensa cabo devera ser ligeiramente solta permitindo a
passagem do respectivo cabo a ser conectado e apods o término da conexao a porca devera ser
apertada manualmente até seu travamento.

O MATRIX possui um inovador sistema de fixacdo de fios para conexao com dispositivos
externos, disponiveis nas placas internas, através de conector de pressao com cursor de
aclonamento localizado na parte superior do conector que possibilita ao técnico excelente campo
de visao e facilidade mecanica para a execucao do trabalho de conexao. Além de ser muito facil a
operacao de conexdo dispensa o uso de qualquer ferramenta de apoio (alicate, chave de fenda etc.)
para sua execucao.

A conexao com os fios se faz com o pressdo no cursor superior do conector e a consequente
abertura da faca de compressao do interior do alojamento permitindo a entrada da parte de cobre
do fio, ao soltar o cursor o fio se mantera preso pela pressao da faca interna contra o fio garantindo
até 5 kg de forca de tracao:

Alojamento
do fio

Cursor a ser
pressionado
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8.1 OBSERVACOES PARA UMA BOA CONEXAO:

- O fio de blindagem de preferéncia devera estar envolto com espaguete termo retratil para
evitar possiveis curtos com a placa de circuito eletronico do Matrix.

- evite deixar visivel a parte “"viva” do fio (cobre), evitando assim curto-circuito com outros
flos na mesma condicao.

- ap06s a conexdo certifique que a mesma encontra-se em boas condi¢des, puxando cada fio,
sem forca excessiva, observando sua fixagao, caso contrario repita a operagao de conexao.

8.2 CONEXAO DA CELULA DE CARGA:

O indicador Matrix possut autonomia para conexao com células de carga dispostas a longas
distancias (até 500 metros), provido de circuito sensor remoto {remote sense — (S)} responsavel pela
compensacao automatica do sinal de alimentagdo da célula de carga devido a perda de sinal por
comprimento de cabo. Para este tipo de aplicacdo é necessario o uso de cabos com 6 vias e na caixa
de junc¢do (quando utilizado mais de 1 célula de carga) ou na propria célula de carga (quando
utilizado uma Unica célula de carga) devera haver uma ligacdao entre os sinais: (+S) com (+E) e (-S)
como (-E).

Obs.: Para conexao em sistemas com cabo de 4 fios é necessario que os jumpers JP2 e JP3

estejam conectados com straps como exposto na imagem abaixo, caso contrario a indicagao

do display podera ndo estabilizar:

e
P
o
od
ot
e
@ .
LS
n

A

Jumper J2
Conectores de Comunicagio Serial Jumper 13
S/-E
+S /+E
Conector de Célula de Carga
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8.3 DESCRICAO DOS CONECTORES E SINAIS
8.3.1 Célula de Carga — Conector CN11

1 2 3 45 6 7
O|0|0|0]0]0|0
Doooo oo
©|00|00|0|0
S +E = 4+ 1 E S

(img 011)

Pinos | Sinal Descricao
1 +S | Sensor Remoto Positivo
2 +E | Alimentacao Positiva (+5 VDC)
3 =+ | Blindagem
4 +| | Sinal Positivo
5 -l | Sinal Negativo
6 -E | Alimentacdo Negativa
7 -S | Sensor Remoto Negativo

8.3.2 Canal Serial 1 RS 232 - Conector CN8

2© 00
HO© OO |~

(img 012)

~ Conexao EQPTO
Conexao MATRIX TERCEIRO
Pinos | Sinal Descricao Ligar ao sinal
1 TX1 | Sinal de Saida RX1
2 = Terra Terra
3 RX1 | Sinal de Entrada TX1

8.3.3 Canal Serial 2 RS 232 (saida para impressora) - Conector CN9

8.3.4

B!
-

a

©)

= © OO
HO OO |~

(img 013)

(img 014)

Canal Serial RS 485 - Conector CN10

o Conexao
Conexao MATRIX IMPRESSORA
Pinos | Sinal Descricao Ligar ao sinal
1 TX1 | Sinal de Saida RX1
2 = Terra Terra
3 RX1 | Sinal de Entrada X1
Conexao
Conexao MATRIX EQPTO
TERCEIRO
Pinos | Sinal Descricao Ligar ao pino
1 A Sinal diferencial A A
2 = Terra Terra
3 B Sinal diferencial B B
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8.3.4.1 CONEXAO EM REDE RS 485

Em rede RS 485 é aconselhavel a utilizacdo de terminadores somente nos dispositivos que
estiverem fisicamente nas extremidades do barramento. Todos os demais dispositivos nao
devem estar com os terminadores ativos. Estes terminadores sdo ativados no Matrix pelo jumper
JP1, que sai de fabrica desconectado.

Terminador de linha € um circuito resistivo conectado em paralelo aos sinais diferenciais A e
B com a finalidade de casar a impedancia da linha (barramento) ao longo da distancia percorrida
pela flacdo, balanceando esta distancia.
Geralmente o valor resistivo é de 120 R..

Jumper JP1 — Resistor

Exemplo de Rede RS 485

Resistor de Terminacao

Sinal diferencial A

Sinal diferencial B
Terra

o O o
Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto
Tipo de Conexéao RS 485 Correta:
Sinal no Sinal no Eqpto.
Conexao Daisy Chain Matrix Terceiros
A A
HA N R ; :
Terra Terra

Tipo de Conexéao RS 485 Incorreta:
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8.4 PLACA DE RELE MOD. RL4 PARA MODO NIVEL (disponivel somente p/ Verséo Nivel)

Matrix Versdo Nivel - disponibiliza placa Mod. RL4 provida de 4 canais comutaveis através de
relés eletromecanicos providos de contatos NA e NF para atender inUmeras formas de aplicacdes,
possuindo autonomia de comutacao para 250vac-10Amp ou 12 VDC-15A:

Funcionamento: Parametrizar o set-point 1 com o valor de limite minimo desejado da curva
de trabalho, quando o valor da forca monitorada for menor ou igual a este valor o rele 01 sera ligado
e permanecera ligado em todo o tempo em que o valor da forga for inferior ao valor parametrizado.

Parametrizar o set-point 2 com o valor de limite maximo desejado da curva de trabalho,
quando o valor da forca monitorada for maior ou igual a este valor o rele 02 sera ligado e
permanecera ligado em todo o tempo em que o valor da forca for superior ao valor parametrizado.

Cada vez que a forca de leitura ultrapassar estes limites (minimo e maximo), o sistema ira
armazenar em memoria o evento com o valor da forca adicionado da data e hora.

8.4.1 DISPOSICAO DA PLACA DE SAIDAS A RELES MOD. RL4 (Versio Nivel)

L ] f.
LEDs indicativos ; - |

de saida atuada

NA
C
N

©
ob O|s

oo ©
0

NA C NF

8.4.2 TABELA DE SAIDA (Versio Nivel) (img 006)

Conector | Saida Set-Point
(pg.24) ou Nivel
CN1 1 1 ou Vazia
CN2 2 2

8.4.3 CONFIGURACAO DAS SAIDAS (Versido Nivel)

As saidas a relé podem ser escolhidas entre (NA) Normalmente Aberta ou (NF) Normalmente
Fechadas através do préprio conector de saida. Com os set-point desativados isto €, quando o valor
de peso liquido for inferior ao valor programado na funcao nivel, o contato Comum estara curto-
circuitado com o contato NF. Quando o valor do peso liquido apresentado no display for igual ou

superior ao valor programado na funcao Nivel, o respectivo contato Comum desacopla do contato
NF e é curto-circuitado com o contato NA.
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8.5 PLACAS DE I/Os PARA MODO DOSADOR (disponivel somente para versao MATRIX

DOSADOR)
Matrix Versao Dosador - disponibiliza placa Mod. ES8 de 1/Os provida de 8 canais entre

entradas e saidas a relé, todos os canais sdao opto isolados para salvaguardar a vida util dos

componentes da placa CPU do Matrix.
Saidas através de comutacao por relés, possuindo autonomia de comutagao para:

Jumpers de Selecédo E/S
Entrada ou saida
JP1 a JP8

ou NF

JP9 a JP16

Conector | PORT (pg.24)
CN1 1
CN2 2
CN8 8

250 VAC

10 A

12 VDC

15A

PLACA DE ENTRADAS E SAIDAS E/S8

M —
CTG

CN1 CN2 CN3 CN4 CN5 CN6 CN7
2 1 201 21 21 2 01 2 1 2 1 2 1
(OXN®)] OO OO Q10 Ol0 OO oo OO
a|= =3 = = = o o | = 8= 3=
o |©0C] ©0 OO ool 00 00 OO
EfS-1 E/S-2 EfS-3 E/S-4 E/S-5 E/S-6 E/S-7 EfS-8
(img 007)

8.5.2 CONFIGURACAO DAS ENTRADAS E SAIDAS
Através dos jumpers JP1 a JP8 posicionados na Placa ES8 é possivel selecionar o modo de

operacao de cada Porta que pode trabalhar como (E) entrada ou (S) saida.
Ha 8 combinacdes possiveis de ser executadas entre entradas e saidas, tanto entre todas

configuradas como entrada ou todas configuradas como saidas.

As saidas a relé podem ser configuradas como (NA) Normalmente Aberta ou (NF)
Normalmente Fechadas, através da selecao dos jumpers JP9 ao JP16.
8.6 CONEXAO DA CELULA DE CARGA disponivel somente para a versdo MATRIX MULTI-

CALIBRACAO:

Pino

Descricao

Cor

Sinal
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1 Blindagem Malha BLD
2 Entrada Positiva | Vermelho V+
3 Saida Positiva Verde |+
4 Saida Negativa Branco -
5 Entrada Negativa Preto V-

Lado Contato

5 1

Vista Frontal

8.7 CONEXAO DO TECLADO REMOTO disponivel em todas as versées:

COMANDO EXTERNO
GND CN3
Funcdo TARA T
—O0 O . 5
Funcéo ZERO T | Bl a
—0 O | a
Fung3o IMPR T all 2
—o0 o : 2
Funcdo CNFG T r i 1
0 o
Placa - CPU
(img 008)
8.8 MODULO DE SAIDA ANALOGICA disponivel nas versoes: (Matrix Analégico e Matrix
Nivel Analogico).

A placa de saida Analogica SAN-001, como todas as demais placas que compdem o Matrix, é
modular sendo montada sobre a placa principal CPU.
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Provida de conversor D/A de 16 bits de resolucao converte o valor de peso ou for¢a processado
pelo Matrix no formato de saida analdgica podendo ser selecionado fisicamente através de
posicionamento do jumper JP3 na propria placa entre o sinal analégico de 4/20 mA.

Conector de acesso rapido e facil que permite a conexao de fios estanhados para coleta do sinal
analogico.

A placa também prevé um sensor de circuito aberto, através de sinal luminoso gerado por um
led que quando aceso, indica que o circuito entre a saida analdgica e o elemento receptor externo
ao matrix, encontra-se aberto.

Dois modos de alimentacao da placa analdgica pode ser escolhido através da selecao fisica
diretamente na placa pelos jumpers JPle JP2, onde pode-se escolher em utilizar os 24 VDC da
propria fonte de alimentacdo quje compdem o Matrix ou utilizar uma fonte de alimentacdo externa
do proprio cliente.

s & |
%+ 0y |

.:v “ZE h '-
e .hhn"')n Gon " RIS

i Q T4 JP1 e JP2 - Jumpers de
%‘ o ( ; Sele¢do da fonte de
alimentagao ser Interna

JP3 - Jumper de Selegio do Matriz ou Externa

S28ine Conector de Entrada da

Fonte de Alimentacao 24
VDC Interna do Matrix

—‘“ \— —
Conector de Entrada da
Conector de Saida do

Sinal Analégico — 4/20

Fonte de Alimentagao
24 VDC Externa
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8.8.1 CONEXAO DO MODULO DE SAIDA ANALOGICA disponivel nas versées: (Matrix
Analogico e Matrix Nivel)

/N \
| oo © || Conector de Alimentag3o
|
o0 © 24 VDC .-"‘I Externa
~ S

\\\
4/20 mA \'-, Conector de Saida
GND | Analdgica de 4/20 mA ou
0-10vDC/ o-10vbe
/
e

(img 009)

4520 mA

o0 —6o6d Oo0r >» 2 >

o]
3
E Ir
8 L
[«7]
-
8 C) Impedancia de 500 Ohms
)
T -
< L
1]
=] .
k] GND Utl'llzar a
Saida de
—] 4/20mA ou
0-10vDC
o
'3
5 [}—
= L
m
e |
8 =
O —
©
c
<
1]
K=}
‘o 0-10VvDC
vy
- q— (img 010)
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8.9 SA/DA ETHERNET

Saida de comunicacao Ethernet 10/100 para conexao em rede que comporta este padrao de
comunicacdo permitindo a transferéncias de dados coletados pela balanca com um computador
vinculado a esta rede.

Conector de
RJ45 do canal de
comunicagdo 10/100

8.9.1 PADROES DE CABOS ETHERNET

TIA/ETA 568A Crossed Wiring

- - L N L
[=- I N - T I L B I

TIA/EIA 568B Crossed Wiring

(=~ B - B L B I
= I - L N L I

8.10 SA/DA USB - Universal Serial Bus

Canal de comunicacdao USB que aceita conexdes
no padrao 2.0 e versdes anteriores para conectar o modulo Indicador ao computador, permitindo
acesso ao padrao de comunicagao ModBus-RTU.
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8.10.1 PADRAO DE CONEXAO USB -

Conector USB

2

3

4

PINO NOME DO SINAL DESCRICAO

7 799 + 5 VCC
2 D- Data (-)
3 D+ Data ( +)
4 GND Terra

8.11 SA/DA PEN DRIVE

Destinada exclusivamente para conexdo de uma unidade de memoria movel no padrdao PEN
DRIVE, para armazenar todos os eventos de forca monitorada que ultrapassarem os valores limites
de set-point parametrizados.

O arquivo gerado segue o padrao “.txt" que permite ser manipulados por qualquer programa
do pacote Office ou bloco de notas.
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9 DISPOSICAO DAS CONEXOES DA BASE INFERIOR DO INDICADOR:

Conector da
célula de carga

Conector exclusivo Conector exclusivo para

para conexdo de comunicagdo USB 2.0
unidade PENDRIVE

Conector de
RJ45 do canal de
comunicagdo 10/100
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10 DIMENSOES EXTERNAS:

182

- 2le
I 7 N I
e On Om Om Ow Om Om Ow O
A B c D Cuassificador %
Qs
— O_Am
Ot
Orx
o O O O O O
RX Estavel Liquido ™~
ip}
MAT<W]XK -
(=) (=] [ [
Ry VPR 7y zERO
\_ J i
]
] ] R
Z2BR — ~
7 N\ i/ N o s
©) (o) (o) ) .
A — _ ™
)
=
| —
— — —;
L] L] v

84
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11 DESCRITIVO DAS FUNCOES DO PAINEL FRONTAL:
11.1 MASCARA FRONTAL

INTERDITADO PARA VENDA DIRETA AO PUBLICO

NIVEIS Vazia 1 2 3— S/ Carga L OK H
DOSADOR P1 P2 P3 P4 P5 P6 P7 P8
A B c D Classificador %

g

& | N- DN, = -

Acumular Impresséo Estavel Liquido

MA I E IX Classe de Exatigio: (111
n{max) = 10000

%" DO BRASIL

SOLUCOES 6M PESAGEM INOUSTRIAL

11.2 TECLADO

Teclas

Descritivo Funcional

CNFG

Fungdo Principal: (CONFIGURA) Possui a funcao de "ENTER" permitindo a entrada em uma
da dada funcéo, a grava¢do do parametro modificado e saida desta funcao.

‘B (B

Funcao Principal: (IMPRIME) ao ser acionada, envia para a porta serial RS 232 (canal 2) um
string de informacao configurado nos padrdes do ticket para serem impressos em
impressora serial (matricial ou térmica).

Segunda funcdo: quando solicitado em fabrica, serve como funcdo acumulador,
armazenando valores.

"_

TARA

Funcao Principal: (TARA) quando acionada, executa a funcdo de TARA do indicador.
Segunda fungdo: ao ser acionada quando na raiz da parametrizacdo, permite o Incremento
entre telas/funcdo até a saida do processo.

Terceira funcao: quando dentro de uma dada fun¢do de parametrizagdo, seu acionamento
desloca para esquerda todos os digitos.

'—’

ZERO

Fungdo Principal: (ZERO) quando acionada, executa a fun¢do ZERO do indicador, valido para
valores que estiverem na faixa de 2% acima ou abaixo do valor de zero absoluto.

Segunda funcao: realiza a funcao de DESTARA do indicador.

Terceira funcdo: ao ser acionada, quando na raiz da parametrizagdo, permite o decremento
entre telas/funcao até a saida do processo.

Quarta funcao: dentro de uma dada fungdo de parametrizagado, seu aclonamento incrementa
o valor do digito selecionado.

11.3 INDICACOES LUMINOSAS

Indicagoes | Descritivo Funcional
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NIVEIS

Vazia

3——S/Carga

Funcao Niveis —indica qual saida de nivel (set-point)
encontra-se ligada ou desligada.

Funcdo Dosador - indica qual saida esta ativa
naquele momento.

OK H SELEGCAO

Funcao Selecao - indica se o valor de peso encontra-
se abaixo (L), na faixa (OK) ou acima (H) do valor pré-
programado.

D Classificador %

Funcdao Classificador (sob consulta) — apds a
programacao de até quatro valores correlacionados
aos LEDs AB,C e D, controla a indicacao luminosa do
respectivo produto que apresente o valor proximo ao
programado, quando comparado a curva de
indicacao.

Sinal de Menos - indica que o valor apresentado pelo
display encontra-se na curva negativa da calibracédo

Sinalizacao g - Indica que os valores apresentados
pelo display estdo na unidade gramas

Sinalizacao kg - Indica que os valores apresentados
pelo display estdo na unidade quilogramas

Sinalizagao t - Indica que os valores apresentados
pelo display estdo na unidade toneladas

Sinalizagao RX - sinaliza que o canal de comunicacao
serial esta recebendo um pacote de informagoes
externa

Sinalizagao TX - sinaliza que o canal de comunicacao
serial esta transmitindo um pacote de informagdes
interna

Acumular - indica que houve uma retencao do valor
de peso liquido na memoria do indicador ao acionar
a tecla programada.

Sinalizacao de Impressao - indica que esta sendo
gerada uma impressao através do canal serial 2

Estavel

Sinalizagdo Estavel - Quando aceso indica que o valor lido
das células de carga encontra-se estavel

P.Liquido

Sinalizacao P.Liquido - Quando aceso indica que ha
um valor de Tara guardado na memoria e que o valor
apresentado no display esta na condicdo de peso
Liquido e nao Peso Bruto.

- (| -

Zero

Sinalizacdo Zero - Em peso bruto: indica que a
balanca esta fisicamente vazia (sem aplicacdo de
carga na célula).

Em peso liquido (com Tara acionada): indica que a
balanca estad logicamente vazia, considerando o valor
de tara.
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12 LIGANDO O INDICADOR DE PESAGEM

Ao Energizar o Indicador de Pesagem ele faz um teste de display ascendendo todos os digitos e aciona
o buzzer emitindo um sinal sonoro, em seguida apresenta a versdo de software e o n° de série do
equipamento com a apresentacdao do nome AEPH, em paralelo a estas apresentacdes o equipamento esta
efetuando testes internos de hardware apresentando uma sequencia de 6 tragos onde cada trago aceso indica
que determinado setor ou componente da placa encontra-se em perfeito estado de funcionamento.

ApOs os testes é apresentado a palavra BUSCA ZERO que representa a funcao de captura de ZERO
do sistema monitorado se o mesmo estiver dentro da faixa admissivel de 2%, para casos de residuos, forcas,
pos, liquidos etc. impondo certa forca de compressao ou tracdo na célula de carga que seja desprezivel para
0 processo monitorado.

Caso o equipamento apresente algum erro no momento de sua ligagdo o mesmo devera ser verificado
no final deste manual para sua pronta correcdo e continuidade do processo.

Configuragdo que ndo altere a curva de calibragdo do equipamento poderdo ser executadas pelo
teclado frontal ou remotamente por dispositivo que atue diretamente no teclado do equipamento através de
conexao com 0 mesmo.

Este procedimento inibe a necessidade de abertura do equipamento com consequente quebra do
lacre de afericao.

O indicador Matrix possui uma tecla interna de calibracdo (CAL) que ao ser acionada por 3 segundos
permite a entrada no modo de Configuracao e Calibracao.

Tecla de

Calibragao
CAL
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13 CALIBRAGCAO
13.1 PARAMETRIZACAOES DAS FUNCOES DE CALIBRACAO

O 1° passo muito importante na operacio deste equipamento é a sua CALIBRACAO, a qual
descrevemos a seguir. O processo de parametrizacao e calibracdo é de extrema importancia para a
obtencao da realidade dos valores de peso ou forca aplicados na células de carga em funcdo de
valores padrdes de massa conhecida. Sao nestas telas que o sistema coletara 2 valores distintos com
referéncia ao zero quilos e a um valor conhecido para poder gerar a curva de calibragdo interna do
equipamento.

E possivel escolher a menor divisdo de leitura, a quantidade de casas decimais, o valor da
capacidade maxima de indicacao (que nem sempre é o valor da capacidade das células de carga) e
o valor conhecido que sera a referéncia para a linearizacdo e inclinagdo da curva de calibragéo.

O valor minimo para a calibragdo devera ser de 40% a 100% do valor da capacidade maxima
do sistema, para que o indicador possa interpolar os valores até 100% de forma a gerar uma curva
de 45° de inclinagao.

A entrada na funcéo Calibracao somente é possivel na funcao Peso Bruto (sem Tara acionada)
isto é led de P.Liquido apagado. Para retornar a indicacao de peso bruto basta acionar a Zero.

A Familia Matrix possui o exclusivo recurso de recuperacao da calibracao inicial através da
funcdo CONSTANTE DECALIBRACAO, que fornece dois nimeros distintos para a funcao zero quilos
e Peso de Calibragdo. Esta constante é apresentada através de nimeros e letras contendo 10 digitos
que sao apresentados em duas telas.

Com este recurso € possivel recalibrar o equipamento sem a necessidade de posicionar peso
conhecido na balanca, desde que a 12 calibracdo estiver correta e a balanca nao receber e nem perde
massa (peso proprio) em relacao a calibracao original.

Obs.: Em qualquer um destes campos quando alterado o valor apresentado, a calibracao
sera alterada também.

13.2 ACESSANDO O MODO CALIBRACAO
Pressionar a tecla de calibracdo CAL por 3 segundos disponivel na placa principal do
indicador Matrix lado direito inferior da placa (para quem olha o indicador por traz)

Tecla de

Calibracao
CAL
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13.3 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO - vélido somente para versdo

MULTI-CALIBRACAO

BEHHBA PR

Acionar a Tecla de CAL por 3 seg. . ﬂ

EHdHHE

il ? Il

HHAH

- m,

CHHEROH

BllS
,.PEQB_\.e._

PEEHL“

TARA ﬂ

SREEHE

' 2 t '
= (zex0) CTES®

BEEEEER

ISR - Py

ERERAHA -

BmlTms.

HEEHER —

@ %%%%?3?1_,___

€S0 '

Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou
Forga podendo ser em kg, ton. ou g

Tela de Selecao do NUmero da Balanga ou Célula
que se deseja Calibrar

Tela de selecdo da Casa Decimal a qual sera
apresentado o ponto decimal

Tela de selecdo da Menor Divisdo de Leitura

Tela de selecdo da Capacidade Maxima de
Indicacao — Fundo de Escala

Tela de selegdo do Peso de Calibragédo ou Peso

Conhecido que sera utilizado para a Calibracéo do
Matrix

Tela de selecdo que define o 1° ponto da curva de

Calibragdo (Zero quilos). Neste momento a
halanca devera estar vazia.

Tela que exibe o valor da Constante de Calibracao
referente ao Zero Quilo. Permite mostrar o valor
ou altera-lo.

Tela de selecdo que define o 2° ponto da curva de
Calibragdo (Peso Conhecido). Neste momento o
peso ou forca conhecida devera estar sobre a
célula de carna

Tela de selecdo da Capacidade Maxima de
Indicacdo — Fundo de Escala

Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou
Forca podendo ser em kg, ton. ou g

(img 019)
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13.4 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO vilido para as versées:
BASICO, NIVEL, DOSADOR E ANALOGICO

- B
B EEEHH‘ 39,8338‘ Tela de Indicacdo Numeérica do Valor Peso ou A
A Ay A AL A Forca podendo ser em kg, ton. ou g
Acionar a Tecla . _e S
de CAL por 3 seg. o.o I
T A e el CP‘D Tela de selegao da Casa Decimal a qual sera C
E H d milim) L-” apresentado o ponto decimal
(0)
e I | :
d ’ P D‘P Tela de selecdao da Menor Divisao de Leitura N
] 1 [
(2000 Y
ellel=ill=ilE _________CPs"-P"C"" Tela de selecao da Capacidade Maxima de
E H P H L [ r" Indicagdo — Fundo de Escala E
L

a ﬂ ﬂ . 7____9_2.@"\'” Tela de selecao do Peso de Calibracdo ou Peso

P E E H L ‘ Conhecido que sera utilizado para a Calibragéo do
Matrix

a ﬂ ﬂ . S?ESO Tela de selecao que define o 1° ponto da curva de
5 F E 5 D ‘ Calibracdo (Zero quilos). Neste momento a

balanca devera estar vazia.

ﬂ ﬂ =2 C‘ESP Tela que exibe o valor da Constante de Calibracao

EI:E i ‘_:,F" referente ao Zero Quilo. Permite mostrar o valor

ou altera lo.
L 1
I17™

D
(0)
)
A
D
(o)
R

Tela de selecdo que define o 2° ponto da curva de

E Fl ' EE D IV ‘,‘ Calibracdo (Peso Conhecido). Neste momento o
peso ou forca conhecida devera estar sobre a

célula de caraa
'mm. :

A
N
A
cTeCP . : . L

Tela de selecdao da Capacidade Maxima de
E l: E L F" Indicagédo — Fundo de Escala é
' G

'I'&Rﬁ

33‘83 Tela de Indicacdo Numérica do Valor Peso ou I
B H H E H H‘ Forca podendo ser em kg, ton. ou g C
(img 020) 0)
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13.4.1 FUNCAO: SELECAO DA BALANCA - bal (vélido somente para a versdo Multi-

Calibracao)

Esta funcdo é dedicada e somente estara presente para os Matrix versdo Multi-Calibragdo, permitindo
selecionar um n2 de 1 a 12 que ird referenciar a curva de calibragdo que sera feita nas sequencias posteriores.

E possivel calibrar até 12 células de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo
mecanico com diferentes capacidades e todas ficaram com seus respectivos dados da curva de
calibragdo armazenados na memoria do Matrix para operagao futura.

13.4.1.7 TELAS DE SELECAO DA BALANCA: bAl (Vilido somente para a Verséo Multi-
Calibragao)(Acesso Rapido) XXXXX — CAL (3seg.)

AEAAAA

de CAL por 3 seg. o.o

Acionar a Tecla

AV

= ,
= H' -
O—bHLE D l:>bFH_ Uc—’:\bFH_ D_:l—> A)
- ﬂ
’%i\ (B)
| DD
O BREERT oo BALEHEE ©
lﬂ -
(B)

(img 018)
Obs.:

- Para a Versdao Matrix Multi-Calibracao, o n° da BALANCA corresponde a uma curva de
calibragdo, portanto para fazer uma calibracdo, é necessario escolher um dado n°® de 1 a 12,
correlaciona-lo a célula ou conjunto de célula de um mesmo dispositivo mecanico que deseja
calibrar e proceder com todo os passos a seguir.

Para calibrar outra célula de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo mecanico,
€ necessario reiniciar o processo pelo item 13.2, 13.3, escolher outro n° de Balanca descrito no item
13.5..

-Para demais versdes de Matrix, desprezar esta pagina e prosseguir no processo de calibracédo a
partir das paginas seguintes.
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FUNCAO: CASAS DECIMAIS - Cad

Esta funcao permite a escolha do posicionamento do ponto decimal em fungdo do valor de

peso e da unidade de leitura escolhida.

Cad CASA DECIMAL
0 Sem ponto Decimal
0.0 Primeira
0.00 Segunda
0.000 Terceira
0.0000 Quarta

13.4.1.2 TELAS DAS CASAS DECIMAIS: Cad
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibra¢do: 888888 - CAL (3seg.), TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.)
HEHEBBA
i
CHd —(B)
= = oo= 0=/ 1pogo=-00000

U . - L
I . G ~ B S
.
—
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13.4.2 FUNCAO: DIVISAO DE PESAGEM - dIP

Define o valor de menor divisdo da indicacao (degrau), que corresponde de quanto sera os
“Passos” da leitura, isto é, de quanto sera os incrementos do Ultimo digito a direita do display.

diP DIVISAO DE INDICACAO
DECIMAL
1 1 divisao
2 2 divisoes
5 5 divisdes
10 10 divisdes
20 20 divisoes
50 50 divisoes

13.4.2.1 TELAS DA DIVISAO DE PESAGEM: dIP
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibrag¢do: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 » CAﬁL (3seg.), TARA
Acionar a Tecla de A ‘ ) 15
CAL por 3 seg. i o s H '
v I — D
BHHBAA CHA ——dHAH AR

T ' :
N [N - N N

di1P 15 A= BrpArs=dAREn— diPHe 0~ dArH5 05

(img 016)
13.4.3 FUNCAO: CAPACIDADE MAXIMA - CAPAC

Esta funcdo permite estabelecer o valor de capacidade maxima da balanca ou Fundo de
Escala. O valor programado nesta funcao, gera o ponto maximo da curva de calibragdo do Matrix.

O indicador Matrix possui um sistema automatico que evita que o operador precise efetuar
calculos de programacao da capacidade maxima para atender a portaria 236/94 do Inmetro,
bastando digitar somente o valor da capacidade maxima pretendida que o equipamento calcula o
valor maximo de indicacao que sera o resultado do acréscimo do valor programado na capacidade
maxima CAPAC + 9 divisdes minimas de leitura.

Exp.: programa-se 1 g de menor divisdo de pesagem (dIP) e 10.000 kg de Capacidade Maxima,
portanto o limite da indicagdo de peso antes de indicar Sobrecarga é de :
Indicagdo maxima = (9 * (1g)) + 10.000 kg = 10.009 kg.
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TELAS DA CAPACIDADE MAXIMA: CAPAC

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA
: 888888 -» CAL (3seg.), TARA, TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versées

‘o
000-—ERdEEA: dHe g8, CAPAL
B ]

58 Ba 8@ B = /= c)
HBEBU > HEA00— 'BAOO0- BDDUU DDDUU Dj
. B) @ B) @ ) )
BEIBEH BBB |0—'HA 100~ 81000 ljaoog--m
e W om M oom M
EEBEIE’ 88820 8200= 82000~ a00ai-®
=i mngns@w@n
HBBEH »:H8830= BEIJDD 3000~ EDDDD ®)
oN . W) oN - )
BHBBLI BBBLH] (a5 00= 8459000~ l1[”3[”:! XB)
Ao = ) oN . )
BHBBS » HHB5D >ii8as00=185000~450080~®
. ) @ @ B) @ ) @ (1)
EEEBE i :BEBE0= EBEDD BeO0O0 EDDDB D
) @ B) n) @ (1)
HEBHT HEA 10~ HE’]DD >8A000~£30000-®
< @ ® 0 ol
BHBHH > HEABO— BHBUD BEOOO— BO000@®
- of W @ 5
HHBEEi 288890~ 88900= 883000~ 530008~®

- . v i ¥ (img 017)

=

‘|

Pag. 42173



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

13.4.4 FUNCAO: PESO DE CALIBRACAO - PECAL

Esta funcdao permite a entrada do valor de peso ou forga conhecidos que sera aplicado sobre
a balanga para gerar o 2° ponto de referéncia da curva de calibracao.

O valor do peso de calibragdo podera ser o mesmo da valor digitado NA CAPACIDADE
MAXIMA (CAPAC) ou até 40% dele.

O valor de 40% corresponde a condicdo minima aceitavel para que o Matrix garanta a
inclinagdo da curva em 45° fornecendo perfeita correlagdo dos valores amostrados em display ou
em suas saidas digitais com os valores de peso ou massa conhecidos.

Ao entrar nesta fungdo pela 12 vez, o valor apresentado € o mesmo valor digitado na funcao
capacidade maxima, porém é permitido que a digitagdo de valores inferiores a este, viabilizando o
processo de calibracdo, quando nao se tem o valor conhecido total das forcas ou massas conhecidas.

Apos a execucao completa da calibragdo o valor exibido nesta fungdo sera o valor digitado
na ultima vez que se processou a calibracao, fornecendo um histoérico do processo ao operador.

A alteracao deste valor apos o completo processo de calibracao implicara em erro do
processo, portanto o valor desta fungdo somente podera ser alterado se completado a fungdo de
CPESO descrita mais afrente.

(9. kg, t)
N
Valor da Capacidade Maxima (CAPAC)
10
NN NN NN NN NN XK
9\\\\\\\\\\\\§\\\
8\\\\\\\\\\\\\\\\
S ENNEENNENNERNNEENRNNIINNERNIZANERNNER A
<
2 NN NN NN N AN NR R
T —
@
o NN W N NN NN N R
Q
— 5
2 NNEENNEENNENNEENNZS SEENNCEEN EN N NN AN
o
8 4 SNy NN N s A
5 NN AN AN
3 NEEN SN\ VNN NN NN
2l NN SN EEN N ENNEE NN
L AN SENN NN AN NN
| VNN R R R
>(g, kg, )

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Valores de Peso ou Forga Conhecidos

13.44.1 TELAS DO PESO DE gﬂg@g}% FOPECAL ''nedo Peso de

L) Z0% da Capacidade Maxima)
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versées : 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA
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13.4.5 FUNCAO: SEM PESO - SPESO

Esta fungdo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela
balanca quando em condicao de vazia sem peso em cima. Somente sera considerado o peso proprio
estrutural que estiver sobre as células de carga e que nao interessa ao processo de leitura do sistema,
onde este valor de peso proprio sera descartado da curva de calibracdo do Matrix.
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E neste momento que é definido o valor de ZERO quilos da balanca (1° ponto da curva de
leitura), portanto, antes de executar esta funcao a balanca devera estar vazia e sem oscilacao.

13.4.5.7 TELAS DA FUNCAO SEM PESO: SPESO

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (5X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

~ HHAAAA
Ac;}c::ar m
3 seg. L- H d
BB
alF
I
HARIHA
B2
HELAHE
' Apés 5 coletas
B By S,
®—HEEH0H—— HHAHAER ®)

(img 023)

Ao executar a funcao SPESO o display do Matrix apresenta varios tragos horizontais e passa a
varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inimeras leituras
do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de uma faixa
toleravel entre eles, sera relacionado com o 1° ponto da curva de calibragdao que é o valor ZERO.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o Matrix
esta com dificuldades de obter valores préximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicacao precisa. Neste caso, sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibracbes etc.
Apos sanado o problema, voltar a executar a SPESO.

13.4.6 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO DO ZERO - CtE  SP

Esta funcao fornece o valor da constante de calibracao gerada pela funcdo Zero quilos, apods
a balanca ser devidamente calibrada. A apresentacdo do valor é feito em duas etapas por se tratar
de um numero de 8 digitos e o display do Matrix possuir 5 digitos. O valor apresentado pode conter
numeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.
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Apresentacao do Valor Composicao Final do Valor
XXXXYYYY

1T XXXX

2 YYYY

Os numeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado refere-se a parte mais
significativa e a menos significativa.

13.4.6.7 TELAS DA FUNCAO CONSTANTE DE CALIBRACAO SEM PESO: CtE SP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibra¢do : 888888 - CAL (3seg.), (6X) tecla TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versées : 888888 - CAL (3seg.), (5X) tecla TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Zero Quilos:

HHEEBHABH
[Ad
d1F
CAEAL
PECAL
|
SPESH
o] No exemplo ao lado o n® da constante &:

": E E 5 P - ]' " L:' 3 L?', L:' 9 B. _] H 12345678, onde se despreza osn9s1e 2
AN ' . ) i' ' que estdo na extrema direita do display.
= OO

(img 022)

13.4.6.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRACAO SEM PESO : CtE SP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragéo : 888888 = CAL (3seg.), (6X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (5X) TARA, TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edicdo do valor da constante de calibracdo do Zero tanto para a
parte mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos significativa (2 YYYY).
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O acionamento da tecla CAL localizada internamente no indicador de pesagem, permite a
troca das telas para edigdo do valor mais significativo 1 XXXX e menos significativo 2 YYYY.
Obs.: 0 mesmo fluxograma anterior atende a forma de programacao do:

13.4.7 FUNCAO: COM PESO - CSPESO

Esta funcdo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela
balanca quando em condicao de peso/forca conhecido e aplicado sobre a balanca. O peso préprio
estrutural sera desconsiderado e sera considerado somente o peso Liquido da massa / forca de
referéncia.

E neste momento que é definido o valor de fundo de escala ou préximo dele, (2° ponto da
curva de leitura), portanto, antes de executar esta funcao certificar que o valor da massa ou forca
conhecida de referéncia possui o mesmo valor que o digitado na funcao PECAL. O peso conhecido
devera estar posicionado sobre a balanca e sem oscilagao.

13.4.7.1 TELAS DA FUNCAO COM PESO: CPESO

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Células : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (6X) TARA
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. HEHHHE
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| ’ | peso [ forga estavel
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Ao executar a fungdo CPESO o display do Matrix apresenta varios tragos horizontais e passa
a varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inUmeras
leituras do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de
uma faixa toleravel entre eles, sera relaclonado com o 2° ponto da curva de calibragdo que é o
valor de FUNDO DE ESCALA (FE) ou proximo dele (de 40 a 100% do FE).

Caso adote valores inferiores ao fundo de escala e este valor conhecido esteja entre 40% a
99% do valor de fundo de escala (valor do CAPAC) o Matrix fara inimeros calculos e interpolara o
restante da curva até o valor de fundo de escala mantendo a linearizagéo da curva de calibragao.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o Matrix
esta com dificuldades de obter valores proximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicacdo precisa. Neste caso sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibracdes etc.
Apos sanado o problema, voltar a executar a CPESO.

Ao final da calibragé@o o sistema apresenta os tragos “- - - - - - " e retorna a indicacao de peso.

13.4.8 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO - CtE CP

Esta funcao fornece o valor da constante de calibracdao gerada pela fun¢éo Peso de Calibracao,
apos a balanca ser devidamente calibrada. A apresentacao do valor é feito em duas etapas por se
tratar de um ndmero de 8 digitos e o display do Matrix possuir 5 digitos. O valor apresentado pode
conter numeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.

Apresentacao do Valor Composicao Final do Valor
Mais Significativo Menos Significativo
1T XXXX XXXX----
2 YYYY ----YYYY
XXXXYYYY

Os nuimeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado refere-se a parte mais
significativa e a menos significativa.
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13.4.8.1 TELAS DA FUNCAO CONSTANTE DE CALIBRACAO - PESO DE CALIBRACAO: CtE

cP
(Acesso Rapido) para Versdao Multi-Calibracdo : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Valor de Calibracao:

HHEHEH

CAd
o)
d1P;
il
CAPAL
il
PECH

Ve

LM
~ B (B
m< m

LN
BB I8

»

™
- B
m
LN
=

No exemplo ao lado o n? da constante é:
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13.4.8.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRACAO com PESO : CtE CP

(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA , TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edi¢do do valor da constante de calibracao do
Valor de Calibragdo tanto para a parte mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos
significativa (2 YYYY).

A forma de alteracdao é a mesma descrito no item 13.8 da pagina 35 e 36

13.5 CALIBRACAO EM MODO TANQUE:

O Matrix possut o exclusivo recurso de permitir a execugao das fun¢des SPESO ou CPESO na
sequencia que melhor se enquadro no momento do processo de calibracao, isto €, pode-se executar
primeiramente a funcdo CPESO, esvaziar a balanca (retirar o peso ou forga conhecida) e executar
entao a funcao SPESO.

Obs.: alertamos que ambas as fungdes deverdo ser executadas, pois somente a execucao de
uma delas por calibragcdo nao fornecera representara a verdade de leitura do sistema.

Ha processos que fornecem parcialmente em etapas os valores conhecidos de peso ou forca
para calibracdo, é o caso de grandes reservatorios que quando transformados em balancas, ndo
permitem grande quantidade de pesos padrdes ou massa conhecida serem posicionados em sua
estrutura onde a capacidade total destes pesos padrdes é inferior aos 40% minimos necessarios para
a calibracao deste reservatoério, nestes casos é feito a calibragdo em etapas. O Matrix possut memoria
interna que possibilita a execucao de calibracdo por etapas, onde:

—

. —reservatorio vazio — sem peso liquido de produto

N

. - executar uma vez a funcdo de SPESO

w

. - programar na funcdo PECAL o valor total dos pesos padrao a serem posicionados no
reservatorio

- posicionar os pesos padrdes sobre no reservatorio e executa-se a funcao CPESO

- sair do modo calibragao

- retirar os pesos padrdes do reservatorio

Nown s

- encher o reservatério com produto ou agua (se permitido) até indicar o mesmo valor
digitado na funcao PECAL, caso o valor fique fora do valor alvo conhecido por falta ou
excesso de produto, guardar este valor para ser somado na etapa posterior. (ndo retirar o
produto do reservatério)

00

. - reposicionar os pesos padrdo sobre o reservatorio
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9. - entrar no modo Calibragao e altera o valor da fungao PECAL com o resultado da conta =

valor total dos pesos padréoes + o valor guardado da etapa anterior
10.- executar a funcdo CPESO

11.- sair do modo Calibracao
12.- retirar os pesos padrao do reservatoério. Caso o valor do PECAL nao for igual ou superior
aos 40% do valor da Capacidade Maxima (CAPAC), repetir os itens 7 ,8,9,10,11 e 12

Aqui se encerra o modo de Calibracao
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14 ESCOLHENDO A BALANCA OU CELULA A SER MONITORADA
Funcao disponivel somente para o MATRIX Versao MULTI-CALIBRACAO

14.1 FUNCﬁO: NUMERO DA BALANCA ENSAIADA- bAL

» Permite escolher uma entre 12 curvas de calibracées e parametrizacbes armazenadas na memodria do
Matrix executadas no processo inicial de calibracao para atender balancas ou células de carga de diferentes
capacidades e/ou modelos.

» Neste campo se faz a escolha numérica de 1 a 12 que correspondera aos dados de uma respectiva curva
de calibracdo, isto é, basta o operador calibrar uma dada célula de carga ou balanca e escolher a posicdo de
1 a 12 para armazenar os dados e curva de calibracdo, quando desejar utilizar esta célula de carga basta
entrar nesta funcdo e digitar o nimero correspondente escolhido na calibracdo inicial para que o Matrix
assuma todos os parametros e curva de calibracao desta célula de carga.

bAL | Numero da curva de calibracdo ou célula de carga

1 Célula 1
2 | Célula2
3 | Célula3

Célula ...

10 | Célula 10
11 | Célula 11
12 | Célula 12

714.1.1TELAS DA FUNC/T O NUMERO DA BALANCA - bAL
(Acesso Répido) XXXXX - IMPR (3seg.), ZERO

- HBEBHAA—®
vty | ’j
bALHB

TERG

I oo
*zﬁhHLgﬂJ3>hHL 0@>»== BAEEHE=G
= = <]
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15 PARAMETRIZAGCAO DA FUNCAO SET-POINT / NiVEL - SPolInt

A funcao set-point, trata-se da comutacdo de um ou mais contatos de reles em funcdo de um ou mais
determinados valores de peso ou forga processado pela balancga.

Este recurso é uma poderosa ferramenta de auxilio em pequenas e médias automacdes do processo
de pesagem, permitindo em inUmeros casos comutar diretamente elementos de controle.

15.1 TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM NA VERSAO NIVEL

= ih Tela de acesso as configura¢des de SET-POINT
Acionar por 3 seg. c§2°\& (Niveis) — Fungéo disponivel somente para o

 MATRIZ Verséo NIVEL

[ D -] F P Fetahilidade |Inidade de Pesn e | eitiira NDirata
neir.

Permite atuar nas parametrizacdes de

Fas p
=4 = W icaca ial: tipo d I
lows) Poien | P comunicagéo serial: tipo de protocolo,

endereco, velocidade e escolha do padrao fisico

5 E F I H L (RS?222 RSARKE nii llart)

i i i 5 Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade
| &

BEEAEE - _ = :
~ / Permite a ParametrizacGes das Funcdes da

= & D Saida Analdgica
(owe) Sl °

5 P o /{ r1 E Q Permite atuar nas parametrizacdes de pesagem:
L =1 O\\*\ Faixa de Zero, Captura de Zero, Tara,
[ cnra) (wer | © 7 e .
v u Visualizacdo Rapida, Filtros, Fator de

rm < — 2

= — d Permite programar as informacgdes de data e
E3 s Q‘S hora do relogio calendario universal.

HEEHAER -~
CEELEL .
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15.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMAGCAO DE NIVEL / CORTE / SET-POINT - Spoint

DISPONIVEL SOMENTE PARA MATRIX VERSAO NIVEL
No modo SPOINT é possivel programar os valores de corte para até 4 saidas a relé com 7 telas para
compor as necessidades de um dado processo de automagao a ser executado pelo MATRIX.

E possivel configurar o indicador para trabalhar com 4 set-points ou 1 indicando balanca vazia e 3
set-point, Histere e Trava em grupo.

Obs.: Ao entrar no modo de programacéo dos SET-POINTs / NIVEIS os estados dos relés retornam a condicdo
de desligados para manter a seguranca do elemento a ser controlado.

Possibilidades
- Armazenar e executar até 4 valores independentes.
- Acionamento no modo Histeres para regides da curva oscilante
- Reter a saida acionada e liberagdo sob comando externo
- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanca
- configurar a operacdo com 4 set-points ou 3 set-points + 1 para indicacdo de balanca VAZIA

As saidas sao feitas através de contatos eletromecanicos (relés) com poténcia para comutar 15 Amp.
a 125 VAC, ou 10 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.

As saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranga aos circuitos internos do Matrix, com
indicacado luminosa tanto no painel frontal do Matrix quanto na placa de acionamento interna.

15.3 CONFIGURACAO DO MODO SPolint
Nesta tela é possivel programar os parametros de corte:

Descricao das Funcoes Prog. Mnemonicos escritos
no Display
Programacdo da Saida n® 0 como vazia ou set-point Souv tSPO X
normal
Programacao do Valor de Corte para a Saida 0 XXXXX SPO
Programacéao do Valor de Corte para a Saida 1 XXXXX SP1
Programacao do Valor de Corte para a Saida 2 XXXXX SP2
Programacao do Valor de Corte para a Saida 3 XXXXX SP3
% de Histerese valido para todas as saidas 00299 HSt XX
Trava para todas as saidas houd tru

15.4 TELAS DE NAVEGACAO DO MODO SET-POINT: Spoint

(Acesso Rapido) 88888 - CNF (3seg.)
Ha duas formas de apresentacao das telas de navegacao, diferenciadas na escolha da funcao tSPo:
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AAEEEAR
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B ll= Jogd
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VAZIA:

Tela de Entrada para programacao
dos set-points

Permite escolher como sera o tipo de
operacao p/ o set-point da 12 saida a Rele
{V (Vazia) ou S (Setpoint)}

Auto Jogging, permite programar o valor
ao qual iniciard o controle fino pulsado
para maior precisdo no valor dosado

quando escolhido permite
programar qualquer valor perto da regido
de Zero quilos, onde o set-point ficara
atuado quando o peso atingir esta regiao.
SPO: quando escolhido permite
programar qualquer valor da curva de
calibracdo para operar como set-point

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdao do

set-point 1

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdo do

set-point 2

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibracdo para atuacdo do
set-point 3

Histerese, permite programar o valor em
porcentagem de O A 99 % do ao FE para
eliminar oscilacao no elemento

Trava de Set-Point permite escolher qual
o set-point ird permanecer ativado apos
atingir o valor pré-programado.
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15.5 FUNGCAO: CONFIGURACAO DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO

Nesta tela é possivel configurar o modo de atuagdo do set-point O para operagdo nos modo:

SIMBOLO | SIGNIFICADO DESCRITIVO
aplicavel para indicar quando a balanca ou sistema estiver vazio ou com o valor préximo
de zero quilos, isto é, a saida de relé atuara quando o valor indicado pelo display do

u VAZIA . . . . .
Matrix estiver entre zero quilos e o valor programado, desligando quando o valor estiver
acima do programado

S SET-POINT | aplicavel quando se deseja obter 4 saidas de niveis normais

Obs.: este tipo de configuragdo somente podera ser feito na saida 0 ou set-point 0

15.5.1 TELAS DA CONFIGURACAO DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA

- BBABEA
e BB
SFonk
B B m =
EEROHE—ESHOEo——ESEBHE

. £92

15.6 ESCOLHA O MODO DE ATUACAO DOS SET-POINTS — CORTE UNICO / CORTE PULSADO

Este equipamento possui o exclusivo recurso de aumentar a precisdo do valor de produto final
dosado pelo set-point, através do sistema de pulsar controlado da saida de reles na faixa final do valor
dosado, através da programacdo da funcdo Auto-Jogging que permite comandar o abrir e fechar da
valvula de forma ciclica e controlada.

Este recurso é ideal para balancas que sdo alimentadas por elementos alimentadores, que
produzam variagdes de pressdao na coluna de material fornecida, influenciando diretamente na coluna
de material em voo que ainda nao fol pesada pela balanca.

Dosagens de produto de dificil escoamento sdo muito beneficiadas por este recurso, pois o pulsar
da valvula do elemento dosador propicia o melhor escoamento do mesmo.

Ha duas formas de programar os set-point :

Forma de Corte Direto: onde deve-se pular a funcdao A-JoGG (auto- Jogging) e programar os
valores de corte Unico (seco) de cada saida. (descrito no Item 15.2.5)

Forma de Corte Pulsado: onde os valores de pré-corte (onde se iniciara o pulsar da valvula), valor
de corte (onde sessa a dosagem), tempo de valvula aberta e tempo de valvula fechada deve ser feito
dentro da funcdo Auto-JoGG.
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15.6.1 FUNCAO: PROGRAMACAO DOS PARAMETROS DO AUTO-JOGGING: A-JoGG

Quando pretende-se diminuir o efeito do corte Unico e obter maior precisdao no valor final dosado,
deve-se utilizar esta funcdo, que com a parametrizacdo de 4 variaveis por saida, possibilitard o chaveamento
da saida desejada na faixa de valores pré-definido como segue no grafico abaixo:

Exemplo de parametrizagdo para o set-point 1

Valor de pré-corte : 950 (valor em quilos)
Valor de corte : 1000 (valor em quilos)
Tempo de valvula fechada :10  (valor em segundos)
Tempo de valvula aberta : 8 (valor em segundos)
t{seg)
"

; Saida Ligada

=

=

£

2} Saida Desligada

B zeg

B I
E Saida Ligada
=1
2 10 seg.
-4 Saida Desligada [
2 " kel
=
2 § & .
~ (img 031)
Programagdo minima dos tempos de fechado e aberto
1 0.1 seg. Ha 9801 combinagdes
; possiveis entre os valores
0.1seg
[ de tempo de fechado e de
' : tempo de aberto.
Programacdo maxima dos tempos de fechado e aberto Exemplo:
i 9.9seg. | TA TF
i 0.1 0.1
99seg. 3.7 0.2
. i 0.2 9.9
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15.6.2 TELAS DE PROGRAMA C/i O DOS PARAMETROS DO AUTO-JOGGING: A-JoGG
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA

"~ HHBAAA
e B | B8
9Fonk
Bl
ESPO B
-l
H-dobb
(img 033)
15.6.3 FUNCAO: ESCOLHENDO O SET-POINT A SER PROGRAMADO NA FUNCAO AUTO-

JOGGING
Esta funcdo € possivel escolher qual o set-point a ser programado para ter atuacao da fungéo
auto-jogging.

15.6.3.7 TELAS DA ESCOLHA DO SET-POINT A SER PROGRAMDAO NA FUNCAO AUTO-

JOGGING: SPX-AJ
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG

| HHHHHH
e g
aPonk
= .
bSPD H
-, B m
H= daEEs—=5Fﬂlﬂd
Bl =
5Pl Hd
m -
SF2 = Hd
m .
5P 3-Ald
(img 034)
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15.6.4 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE PRE-CORTE : Pcort

Esta funcao permite a programacao do valor ao qual deseja-se iniciar o sistema de auto-jogging ,
isto é, é através deste valor que se define o inicio de pulsar da saida a rele. Podendo ser programada
para cada uma das 4 saidas de set-point.

15.6.4.1 TELAS DA FUNC/T O: PROGRAMA C/T O DOS VALORES DE PRE-CORTE : Pcort
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG
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el Hd Peorkld &

ll" AERAET —=
5P3 AU Pelarkd =——5
= N

rm< - 2
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15.6.5 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE CORTE : Cort

Esta fungdo permite a programacgao do valor ao qual deseja-se terminar o sistema de
auto-jogging , isto é, é através deste valor que se define o final do pulsar da saida a rele.
Podendo ser programada para cada uma das 4 saidas de set-point.

15.6.5.1 TELAS DA FUNC/TO DE PROGRAMAC/TO DOS VALORES DE CORTE : Cort
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA

~ HHAAAA
e B3I [ =8
aPoink
i
EGHOHH
A-JoB6==5P0-AJ==Pcorkl
=) =) @v I
Cork =3
SR A== PcbrE']
1 1 aitﬂ T =
= . furf: 1=
1y | (o)
SP2-Ad==Fcaork?
f 88l =

= EBEEI—
|| -
5P3-Hd¢:§*’fjc_arbﬂ
CREETI==S
(img 037)

Pag. 62173




AEP;" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL
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15.6.6 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE TEMPO DE FECHADO: tF-SPO

No clico de pulsar do auto jogging, esta funcdo permite a programacdao do tempo em
segundos (0.0 a 9.9 seg.), em que o contato de rele se mantera fechado isto é energizado.
Ex.: Tempo em que uma valvula dosadora permanecera aberta, escoando produto.

15.6.6.7

TELAS DA FUNCAO DE PROGRAMACAO DO TEMPO DE FECHADO: Tf-SPO

(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA, TARA
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15.6.7 FUNCAO: PROGRAMANDO OS VALORES DE TEMPO DE FECHADO: TA-SPO

No clico de pulsar do auto jogging, esta fung¢do permite a programagdo do tempo em
segundos (0.0 a 9.9 seg), em que o contato de rele se mantera aberto isto é energizado.
Ex.: Tempo em que uma valvula dosadora permanecera fechada, sem escoando do produto.
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15.6.7.1 TELAS DA FUNCA" O DE PROGRAMA C/f O DO TEMPO DE FECHADO: Tf-SPO
(Acesso Rapido) 888888 — CNF (3seg.), TARA, TARA, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA
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15.7 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou VAZIA

Esta funcdo permite programar o valor de atuacgdo (corte) da saida zero ou set-point 0

Se na fungdo anterior a saida "0” for configurada como balanga VAZIA, o descritivo desta tela sera
UAZIA e o valor devera ser proximo de zero quilos.

Se na fungdo anterior a saida "0” for configurada como SET-Point, o descritivo desta tela sera SP0 e o
valor a ser programado podera ser imediatamente superior a zero quilos a capacidade maxima programado
no indicador Matrix.

15.7.1TELAS DA FUNC/T O VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou VAZIA
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA
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15.8 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 01 - SP1

Esta fungdo permite programar o valor de atuacdo (corte) da saida zero ou set-point 1, quando ndo deseja-
se utilizar o recurso de Auto-Jogging.

15.8.1 TELAS DA PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 01 - SP1
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

HAABAA
Acionar por
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A-dobb = 1=

=l -

B) (D) -

—

©
= (img 045)
Para o modo digitagdo do valor do set-point SPT1 — acessar o item 15.2.5.1 da pagina 66

15.9 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 02 - SP2
Esta funcao permite programar o valor de atuacao (corte) da saida zero ou set-point 02

15.9.1TELAS DA FUNCAO PROGRAMAGCAO DO VALOR DO SET-POINT 02 - SP2

(Acesso Rapido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
(B) (D)

AAAAAA i

el e e
SPonunt  whAZIA: 5PO
=] (8 il
ESHBO:E @H@
=2l 13 m
A-dobhb GP |
=] ] =18

B) (D) HHd
@\ ,( (img 046)

Para o modo digitagdo do valor do set-point SP2 — acessar o item 15.2.5.7 da pagina 66
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15.10 FUNGCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 03 - SP3
Esta fungdo permite programar o valor de atuagéo (corte) da saida zero ou set-point 03

15.10.7 TELAS DE PROGRAMA C/i O DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 032 - SP3
Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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= e Bl e
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Bl - =l e
A-Jobb HHdH
iz Il
{1 Hod P
uAc:IA: 5PO @\ Ji
I
IR (img 047)

Para o modo digitacdo do valor do set-point SP3 — acessar o item 15.2.5.1 da pagina 66

15.11 FUNCAO: HISTERESE - HSt

Esta fungdo permite programar valores de porcentagem em relagao ao valor programado nos
set-points cuja finalidade é eliminar o efeito de oscilacdo do peso na atuacao do set-point, isto &, o
set-point é acionado normalmente quando atingido o valor de peso do display, porém se ocorre
uma oscilacdo do valor de peso (proveniente de ventos, mecanica, liquido em movimento etc.) o
set-point somente deligard quando o valor de peso for inferior ao valor programado (-) a
porcentagem deste valor escolhida na funcao histerese.

Ex.: SP1 = 100 kg , HSt = 10 = corresponde que o valor que ira desligar o set-point sera 90 kg
10% x 100 kg = 10 kg — 100 kg = 90 kg, portanto o set point ira ligar com 100 kg e desligar com 90
kg. Toda a oscilacdo entre 100 kg e 90 kg néo sera considerada pelo set-point.

Obs.: Esta funcdo quando escolhido um valor diferente de 00 atuara em todos os set-points.
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15.71.7 TELAS DA HISTERE - HSt
(Acesso Répido) 888888 > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA
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S0 1

15.12 FUNCAO: TRAVA - trU

Quando a funcao Trava for programada com: “H", promove o travamento dos set-points
quando estes forem atuados, isto €, apos o acionamento do set-point 0 mesmo permanecera na
situacao de acionado, independente do valor de peso informado pelo display do Matrix. O mesmo
permanecera neste estado até que ocorra a liberacdo manual do mesmo através da tela de
programacao.

Quando o set-point “0” for programado para operacao como “VAZIA" somente este set-point
nao sofrera acdo da funcao TRAVA, trabalhando no modo normal isto € SEM TRAVA, ligando e
desligando-o a cada vez que o peso liquido indicado passar pelo ponto de programacgao.

Simbolo Funcao
d Trava Desabilitada
H Trava Habilitado

Obs.: Ao programar esta funcao com “d” ou “h”, a sua atuagao sera para todos os set-points.
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15.12.1 TELAS DA FUNCAO TRAVA - trU
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA
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15.13 FUNCAO: DESTRAVAMENTO DO(s) SET-POINT(S): dt

Esta funcao permite desativar os set-point atuados e travados na condicao de ligado.

Os sinais - - - -” indica que os set-points estdo travados, ja quando configurado os numeros “0
e/ou 1e/ou2e/ou 3, indicam que o respectivo set-point sera destravado.

A destrava acontece de forma individual por set-point. Ps. Esta fun¢do nao funciona no modo

Detector de Pico Maximo .

SET POINT | Condicdo para Travado Condigao para Destravado
0 - 0
7 - 7
2 - 2
3 - 3

15.13.1 TELAS DA FUNCAO DESTRAVAMENTO - dt

(Acesso Rapido) 888888 - CNF + ZERO
Acionar 1° a tecla CNFG e manté-la pressionada, acione também a tecla ZERO
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”

Nesta Tela, a apresentacdo de “- - - - ” indicam os set-points que encontram-se
travados, ja quando apresentado nidmeros indicam os respectivos set-points que serdo
destravados apos a saida desta tela pelo acionamento da tecla “IMPR".
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B e m om [ =} =
o e e e | St S

| - £

B = &8 (= 8] & a8 [=

dEU--- dEZAE dt--E- dt---ﬂ
(|mg 050)

16 DETECTOR DE PICO MAXIMO

Esta funcdo quando habilitada, em uma curva crescente de indicacdo de peso/forca no display do
indicador de pesagem, permite reter o valor maximo atingido, isto €, em estado crescente da evolugdo do
valor de peso, o indicador de pesagem acompanha os incrementos normalmente, porém ao cessar a evolucao
do valor de peso, e/ou haver o decréscimo deste valor, o indicador congelara o ultimo maior valor coletado,
permanecendo este valor fixo no display “congelado”. O indicador retornara ao valor real da indicacao de
peso, quando ocorrer o aclonamento de qualquer uma das 4 teclas de comando do painel do indicador de
pesagem.

A fungao detector de pico maximo, atua nos dois quadrantes da curva de calibracdo, isto &, nos valores
positivos e nos valores negativos (para operacao em maquinas de ensaio), isto mediante a escolha via teclado
de qual fase da curva deseja-se trabalhar.

16.1 LIGANDO A FUNCAO DE DETECCAO DE PICO MAXIMO POSITIVO

Para ligar ou desligar a funcao de deteccdo de pico maximo positivo, deve-se acionar
simultaneamente as teclas: CNFG + ZERO

‘cnrc\ + Izeao\

16.2 SINOTICO DA INDICACAO DA SELECAO DE DETECTOR DE PICO MAXIMO POSITIVO

Quando selecionado a sequéncia de comandos para a detecgao do pico maximo positivo, o
led do painel do indicador de pesagem indicado pela letra “D” permanecera piscando, indicando
que a fungdo pico maxima na curva positiva da curva encontra-se ligado.

N
N1/
A L4

D Classificador %
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16.3 /INDICACAO DE PICO MAXIMO POSITIVO ALCANCADO
Quando o valor de pico maximo for atingido e houver um valor retido (congelado) no display
ascendera o led indicativo “C" . O Led indicativo "D" permanecera piscando.

A4
\I/ \ 1
Nz

D Ciassificador %

16.4 LIGANDO A FUNCAO DE DETECCAO DE PICO MAXIMO NEGATIVO

Para ligar ou desligar a funcdo de deteccdo de pico maximo NEGATIVO, deve-se acionar
simultaneamente as teclas: CNFG + IMPR

‘CNFG\ + |IMPR\

16.5 SINOTICO DA INDICACAO DA SELECAO DE DETECTOR DE PICO MAXIMO NEGATIVO

Quando selecionado a sequéncia de comandos para a deteccao do pico maximo negativo, o
led do painel do indicador de pesagem indicado pela letra “L" permanecera piscando, indicando
gue a fungdo pico maxima na curva negativa da curva encontra-se ligado.

N
N1/
AL

D Classificador %

16.6 /INDICACAO DE PICO MAXIMO NEGATIVO ALCANCADO
Quando o valor de pico maximo for atingido e houver um valor retido (congelado) no display
ascendera o led indicativo “C" . O Led indicativo "B” permanecera piscando.

i N/
. £
B

D Classificador %

16.7 IDENTIFICACAO DO ZERO QUILOS QUANDO EM DETECCAO DE PICO MAXIMO (+ ou -)

Quando o valor de pico maximo for atingido e houver o congelamento do valor da
forca/peso no display do indicador e havendo o retorno do valor real indicativo ao 0.0 kg néao
mostrado no display numérico, o led de ZERO B no painel frontal piscara.

Zero
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17 CONFIGURAQAO DE PARAMETOS DE PESAGEM / DOSAGEM

Parametros de Pesagem sdo configuracdes que auxiliam no processo de operagdo do instrumento de
acordo com a necessidade da aplicagdo do mesmo sem a ocorréncia de interferir com sua curva de calibracao.

As telas de parametrizagbes estdo divididas em 6 etapas: Criar= Criar Receita, Apagar= Apagar
Receita, Confp = Configura¢des de pesagem, Serial = comunicacdo serial, Etique = Etiquetas e rtCU =
Reldgio

Para acessar os parametros de Pesagem deve-se pressionar o botdo CNFG por 2 segundos e estara
habilitada na entrada de parametrizagdes podendo ter acesso as trés etapas:

17.1 TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM / DOSAGEM

TELA DE INDICACAO DE PESO 6888 88 __~
e Tela de indicacdo de peso
A |:> ........... -

. . CriAr A .
] | _—=—"] | Entrada para a sequéncia de Telas que permite a
L=l &l = =l

criacdo de receitas

H PH gH r }ﬁgﬁr// Permite apagar receitas criadas

E Dn F_P : __”CEEEE"’ Permite apagar receitas criadas

/_i\:_r’\e\,\-,-—'- Permite atuar nas parametriza¢des de comunicagao
5 E I [ : H L serial: tipo de protocolo, endereco, velocidade e
escolha do padrao fisico (RS232, RS485 ou Uart)
Bl

E L' l [ q U E ’-E“gpj;/ Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade

C
' , 1|8 ’/rt’/—- Permite programar as informagdes de data e hora do
gl EHH Prog

reléaio calendario universal.

A (img 051)
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17.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMAGCAO DE DOSAGEM - CriAr

No modo CRIAR é possivel configurar até 8 PORTAS com diversas telas de configuracdo para compor
as inUmeras necessidades de uma dada receita a ser executada pelo MATRIX.

Permite configurar a que momento a Porta sera atuada, a faixa de tempo de espera entre uma porta
e a proxima, a repeticdo da porta na mesma receita, a dosagem precisa através do recurso de auto jooging,
e a escolha da porta para trabalhar como entrada (porduto entrando na balancga) e saida ( produto saindo da
balanca).

Obs.: Porta é a representacdo dada expressar um elemento de controle do Matrix que pode ser
programado entre entrada ou saida.

Possibilidades
- Armazenar e executar até 30 receitas com 8 Portas (saidas) cada uma.
- Executar as portas em qualquer sequencia: Crescente, Decrescente ou Aleatoria
- Processar uma receita em modo continuo (ciclico) ou sob comando externo (teclado ou sinal digital)
- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanca
- Prever tempos entre execucao de cada Porta
- Integrar com o software de PC, Morpheus que possibilita a facilidade de digitagdo das receitas, carregar
a receita no Matrix e guardar os Logs dos eventos dosados, tais como Peso Liquido, Data e Hora.

As saidas sdo feitas através de contatos eletromecanicos (reles) com poténcia para comutar 4 Amp. a
125 VAC, ou 2 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.

Tanto as entradas como as saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranga aos circuitos internos
do Matrix.

17.3 CONFIGURACAO DO MODO CriAr
Nesta tela é possivel configurar os parametros da receita:

Descricao das Funcoes Prog. Mnemonicos escritos no Display
Numero de Identificagdo da Receita 01a30 rEc XX
Escolha quantas vezes se deseja executar | 00 a 99 CiC X
uma receita Ciclo (Looping)
Numero da Porta a ser configurada 1a8 POrt X
Escolha do Tipo da porta (entrada ou Saida) SouN tiPO X
Sequencia de aclonamento da porta 0a8 SEq X
Valor do Corte da porta XXXXXX COrtE
Tempo para acdo da proxima porta 0a1hora tCOrtE
Repete para produto que repete mais de | 0 a 9 vezes rPET
uma vez na mesma recita
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17.3.1 TELAS DE NA VEGACA'O DO MODO CRIAR: CriAr
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.)

2 ™ ™

1.\:>. (. J | =
L

> s B

(=

—

2|
0k
(=
‘ >'\:y
8-

[

Define o valor em

Tela que indica a | E
que deve iniciar o

entrada no modo de

J=
0
0

-
I
&
"
n—
m

criar receitas ] PANp- VAN pulsar da saida a
TARA relé

Identifica o N2 da _ \goDoeEL ;I () [ U L) t E () Define o valor em

Receita a ser criada r | 1| Ul el ; r /\ = que deve finalizar

ou apagada B o pulsar da saida

arelé

8-
X
=
10

B

<

8-

Define o tempo
de emo relé
ficara fechado no
ciclo de pulsar

Define a quantidade
de Ciclos a receita

devera repetir /\ ,
‘ o

h
=

E m
2=
ﬁ<:|~l
i |
>
B

Define o tempo
de emo relé
ficara aberto no
ciclo de pulsar

(B)—>
Permite a selegdo de

qual PORTA se
deseja programar

)
.
I
|_I-l
am
o
|
~l|
r‘

G—
D
B
E‘
=<
D
B

m
M
O
0

m
M

Define o tempo
entre a dosagem
de 2 produtos

Permite programar
se uma porta sera
entrada de produto

I_-

Define quantas
vezes um

produto pode
. repetir na mesma
TARA .
V receita

Define em que
posigdo o produto
programado devera

<
= =
E
8-
G
)

R . Lr'l
B
B
[?l:m

®

(img 052)

17.4 FUNCAO: IDENTIFICACAO DO NUMERO DA RECEITA - rEC

Nesta tela é possivel escolher o nimero da receita a ser programada ou executada. O Matrix permite
armazenamento de até 32 receitas podendo ser programadas ou executada em qualquer sequéncia desejada.

A rotina para a execugdo da receita sera descrita no capitulo EXECUCAO DA RECEITA.
Quando selecionado uma dada receita todas as subsequentes parametrizagdes estardo relacionadas a elas.
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17.4.1 TELAS DA IDENTIFICA C/i' O DO NUMERO DA RECEITA: rEC
(Acesso Rapido) XXXXX -» CNF (3seg.) , TARA

=) (e
HEEHHS

v H .mw.
®=FEEHAE %rEE 0 =rEL 02222FEC 30

ﬂa Bl ||
(A

Valor da ultima receita digitada,
alterada ou carregada. Neste
exemplo vamos considerar que
a ultima receita foi a de n2 01

(img 053)

17.5 FUN(.'/'I' O: TIPO DE EXECUCA'O - CICLO / LOOPING - CIC
Esta funcao permite a execucdo da receita em dois modos:

Modo CIC Descricao

A receita é executada em modo continuo isto € apos o término de uma dosagem
00 completa, é iniciado automaticamente a mesma receita até que ocorra a intervengao
do operador.

A receita é executada pela quantidade de vezes correspondente ao numero aqui
XX digitado, ex.: 08 a receita é executada 8 vezes e para de dosar.

Ex.: 01 (valor mais convencional a ser utilizado) a receita é executada apenas 1 vez.
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ou alterado. Neste exemplo
CICLO foi a de n2 00

Valor do ultimo Ciclo digitado,
vamos considerar que o ultimo

"

7N
}
EDM -~
Al
\ PR

Jl—

Siaw

l: -:
__..._ { Olaad Obat OB (1

CACTA
\E\‘:’I\E

~

2\

)

H=CAC A

Al

of

.

W

|
h“‘m

e=n
== =z

i

CIAr
\/

C

17.5.1 TELAS DA FUNCAO LOOPING - CIC

(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA

@

=EIH B

ll.’

L

hu.
=)

S

.ﬁ

LR —=>@

l

|
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17.6 FUNCAO: NUMERO DA PORTA - POrt

Esta funcao permite a escolha de qual PORTA (entre 1 a 8 = CN1 a CN8 da placa ES8) que se deseja
parametrizar as fun¢des. Quando selecionado uma dada porta, todas as sequentes parametrizagdes serdo
referentes a esta porta e terdo como resposta imediata no respectivo conector da placa ES8.

17.6.1TELAS DO NUMERO DA PORTA - POrt
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA

% m | pew | e | e

-------------

o (e

ﬂ

EHEN AR

=l =i es
®=POFE 2P0 E pooos POFE B—®

= o
CNFG
I

17.7 FUNd O: TIPO DA PORTA - tIPO
A porta pode ser programada no modo entrada ou no modo saida.

Modo da Porta | Mnemdnico Explicacao

Entrada £ Quando o produto desta Porta ira entrar na Balanga incrementando o
valor de peso.
Quando o produto desta Porta ird sair da Balanga decrementando o
peso.

Saida S
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17.7.1 TELAS DA FUNCAO TIPO - tIPO
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA

HBeEH

1™ .

E

17.8 FUNCAO: SEQUENCIA DA EXECUCAO - SEq

Nesta tela é possivel determinar a sequéncia em que a PORTA que esta sendo programada sera
executada, isto €, é possivel escolher se esta PORTA no momento da receita atue na 1° ou 2° ou 3° ou 8° fase
da receita, ou programar a sequéncia crescente de execucao. Ha processos onde dado produto somente
podera ser dosado em determinado instante da receita ou imediatamente ap6s outro produto, entdo nesta
situacao esta fungdo é muito util, dispensando a mudancga de cabeamento fisico.

Exemplo: Porta 2 trabalhando como saida e programada para atuar na 5° fase da receita =
Seq = 5 — isto é havera outras Portas atuante até a 4° fase da receita e somente na 5° fase sera
ligado o rele correspondente a porta 2.
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Tabela de Sequéncia da Execugdo:.

Sequencia Descricao

Porta programa ndo executa funcdo

Porta programada executa na P fase da receita
Porta programada executa na 2° fase da receita
Porta programada executa na 3° fase da receita
Porta programada executa na 4° fase da receita
Porta programada executa na 5° fase da receita
Porta programada executa na 6° fase da receita
Porta programada executa na 7° fase da receita
Porta programada executa na 8° fase da receita

(N[ AN WIN WD

17.8.1TELAS DA SEQUENCIA DE EXECUCAO - SEq
Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

-l =
EFAE
cl |l
FECIHA
B ?l
HFIETIAE
=) =

il
=l e
HEFHAB ®

1)

2] 18m [ 88

L P

®=5Eq 0==25E9 1 oosos SET T f—®

= ﬂ z /
CNFG @
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17.9 FUNCAO: VALOR DO PRE-CORTE - PCOrtE

Nesta fung¢do quando programado, um valor, automaticamente ativa-se o auto-jogging ou
controle fino pulsado. Esta fungdo permite a programacao do valor que se define o inicio do pulsar
da saida a rele. Podendo ser programada para cada uma das 8 saidas.

AUTO- JOGGING: quando pretende-se diminuir o efeito do corte Unico e obter maior precisdo no
valor final dosado, que com a parametrizacao de 4 variaveis por saida, possibilitard o chaveamento da saida
desejada na faixa de valores pré-definido como segue no grafico abaixo:

Exemplo de parametrizagao para o set-point 1
Valor de pré-corte : 950 (valor em quilos) Valor de corte : 1000 (valor em quilos)
Tempo de valvula fechada : 10 (valor em segundos) Tempo de valvula aberta: 8 (valor em segundos)

t(seg)
A

Saida Ligada

Saida Desligada

Corte Unico

ue ) 8 seg.
‘B Saida Ligada .- .
9 4 ’ 10 seg.
2
=3 Saida Desligada [
° 2 § § (kg)
— —
(img 059)
Programacdo minima dos tempos de fechado e aberto
1 0.1 seg. H4 9801 combinacdes

possiveis entre os valores

O -
[N
(%]
()
oQ

de tempo de fechado e de

tempo de aberto.

Programacdo méaxima dos tempos de fechado e aberto Exemplo:
' 9.9seg. ! TA TF
i 0.1 0.1
09seg. | 37 02
| - 0.2 9.9
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17.9.1 TELAS DO VALOR DE PRE-CORTE - PCOrtE
(Acesso Rapido) XXXXX— CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

O Matrix possut o recurso de trabalhar no modo CARGA de peso quando ha o acumulo do
valor de peso sobre a balanga ou no modo DESCARGA, quando ha uma diminuicdao do valor de peso
da balanca dita como dosagem negativa ou por retirada de peso. Para isto basta escolher através
do acionamento da tecla PRINT se a PORTA ira trabalhar no modo carga ou no modo descarga.

Tabela do Modo de Corte

MODO DO CORTE APRESENTACAO DO DISPLAY
CARGA XXXXXX
DESCARGA - XXXXXX

------------

por e

3 seg.

!
E ‘

1 Apods a entrada no modo de edigdo do
‘ modo PCORTE, nota-se que o sinal do valor

)

apresentado encontra-se negativo

ols
==
-
0

T T 0 11 istoindica que trata-se
de uma dosagem por perda de peso, isto €,
indica que a balanga encontra-se cheia de

j
m
h

>::
B IS

produto e sera retirado da balanga o valor
de produto programado neste campo.

|;<

Muito utilizado para descarregar a balanga.

V==

Acionando a tecla @ o sinal muda de
estado, apagando o respectivo digito do

lﬁ<

T
R =
o GR—(ER =

display indicando que esta Porta esta apta

para trabalhar em acréscimo de peso.

A tecla IMPR pode ser acionada a qualquer

|FO

momento desde que esteja em modo de

edigdo do valor de Corte.

ERHHE
cl=h

COrEE=e

o-Jaale- ke Fele
o] =L
=

TR,

(img 058)
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. A Qualquer momento que
& © desejar sair da digitagéo,
M ~ - basta acionar a tecla:
D .
D
®) (
T

s Bs Ba Bs =
_BB8E0—BAA00—BA000 (80000100000 @
B BB omBomBomMBo
- BEEE = BB/ 10— B8 100~ 8 1000= qooog-®
' l 7@ ] o0 . ’W_;@ ( (B)
BH\H,\L?@*:’-*EEHEUQ;{;?;EBEJJ ::eeen\muﬁ ~~~~~ 2000g-®
Bl mMmom @ omMmomm
| BAAA3I—! BAFI0— BAI00— B 30\0\5@ "3000g-®
1:‘-?EEH\EJ’TI\:>?-‘EIEE‘-ID:>;;"-EIEIH!D\U@‘EILIU!D\D@ qo0ag-®
 BHAES—(BAESO— EI,H_SIDJU.:>,~' {,EI,SJJ\DW@% 50008-®
\1 BB om B omMlomMBo
' HHHAE— GO HEIE!DIUz» 86000160000 -®

1 N 1 ‘l
‘™ om Mo m o _,,@

=
2 e R mm o mE o mm

BEB— HHBHO— BAEOO—! ?‘fB A U!L’NUE> Bo00o-®
. BBHBS— BHAAO—HEIOO0=! 7_579 mmg@ g 5 aag-o
‘*’ \H /

\/
® ) (®) B) (img 060)

\E)\
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17.10 FUNCAO: VALOR DO CORTE - COrtE

Esta Tela é valida para operacdo da PORTA no modo SAIDA, onde é possivel programar o
valor em que a PORTA sera ativada quando o valor da indicacdo do Matrix for igual ao valor

programado.
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Para o0 modo Auto-Jogging, isto é, quando for preenchido um valor na funcdo PRE-CORTE,
o valor programado na fun¢do CORTE, indicara para o sistema, o término da dosagem pulsada.

O Matrix possut o recurso de trabalhar no modo CARGA de peso quando ha o acumulo do
valor de peso sobre a balanga ou no modo DESCARGA, quando ha uma diminuicdao do valor de peso
da balanga dita como dosagem negativa ou por retirada de peso. Para isto basta escolher através

do acionamento da tecla PRINT se a PORTA ira trabalhar no modo carga ou no modo descarga.

Tabela do Modo de Corte

MODO DO CORTE APRESENTACAO DO DISPLAY
CARGA XXXXXX
DESCARGA - XXXXXX

Os valores numéricos programados nesta fungdo ja estard em concordancia ao dimensional
selecionado no modo de calibragdao do equipamento (g, kg, t).

Estes valores ndo poderdo ultrapassar o valor da capacidade maxima programada na
calibracao da balanca.
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17.710.7 TELAS DO VALOR DE CORTE - COrtE
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA

pen | peen —

:;;;@ﬂ, ﬂl
frl Hr
Il
o &
| e
EHEHBE
m .
REEHEHH
= e
EHEOHS
= -
BEARHAE
= .
PCD:—!:E
m e
HEAEEH

S

Apds a entrada no modo de edigdo do modo CORTE, nota-se que o sinal
do valor apresentado encontra-se negativo — 5' H "" j’j' isto
indica que trata-se de uma dosagem por perda de peso, isto é, indica
que a balanga encontra-se cheia de produto e sera retirado da balanga o
valor de produto programado neste campo. Muito utilizado para
descarregar a balancga.

Acionando a tecla o sinal muda de estado, apagando o respectivo
digito do display indicando que esta Porta esta apta para trabalhar em
acréscimo de peso.

A tecla IMPR pode ser acionada a qualquer momento desde que esteja
em modo de edigdo do valor de Corte.

Obs.: O modo de carga ou descarga devem ser 0s mesmos para as
fungGes Pré-Corte e Corte de uma mesma porta.

Dosagem por perda

s \ﬂ U de peso

Dosagem por
s 1N acréscimo de peso

(img 061)
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FUNGAO: TEMPO DE FECHAMENTO — tF-rL
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17.10.2 TELAS DO TEMPO de fechamento - tF-rL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

088 0808Aa )
WAINA NN NG "\\ )
3seg.
BHEHHS BEAHA
= e =
=)
N |

cEC B PCOCEE

Bl e
EHEHHAB E Drl:E
m| = ] ]
AOEEHH  EEEHOH
ml{®m &)
HAFBHA ®®

=l 0
l)
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17.11 FUNCAO: TEMPO DE FECHAMENTO - tA-rL

Nesta funcao é possivel controlar o tempo em que a saida ficara LIGADA, quando em rotina
de auto-jogging.
Este tempo podera ser programado de 0.7 sequndos a 9.9 sequndos. Compondo

17.11.7 TELAS DO TEMPO de fechamento - tA-rL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA , TARA

......