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2. APRESENTACAO:

Projetado pela AEPH do Brasil (hardware, software e mecanica) com a melhor e atual
tecnologia mundial, através de pesquisas e uso de componentes eletronicos de altissima qualidade
fornecidos pelos maiores fabricantes mundiais para atender vasta faixa de aplicagdes de pesagem e
controle industrial.

O Indicador e Transmissor de Pesagem ONIX é um equipamento eletréonico de elevada
performance para instalacdo dentro de painel, através de fixacao por trilho DIN-30, destinado a
leituras de sinais de células de carga cujo principio de funcionamento seja por strain-gages e
converté-los em:

-indicagao visual de peso ou forga nas unidades: (g) grama, (kg) quilograma ou (t) tonelada;

-sinal digital através de 3 portas de comunicag¢des seriais RS 232(1), RS232(2) ou RS 485;

-sinais digitais programaveis e atuantes sob comparagdo com os valores da curva de leitura,

através de relés eletro mecanicos (set-points),

-indicagao visual em modo Classificador através de 4 leds sequenciais que indicam a

aproximacao do alvo programado em comparagdao matematica com a curva de leitura,

-indicacdo visual em modo de Selecao através de 3 leds com indicacao individual

representando se o valor do peso estiver: abaixo, no alvo ou acima do programado em
comparacao com a curva de leitura.

-Sistema dosador com a execucdo de formulas e receitas totalmente programaveis com

acionamento de tempos, pulsar, etc., em funcéo da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais.

- Sistema de nivel (set-points) com 4 canais independentes totalmente programaveis pelo
teclado frontal, comutando seu respectivo relé de saida quando o valor de peso apresentado
pelo display for superior ao valor programado e desligando o relé quando o valor de peso
apresentado pelo display for inferior ao valor programado. (disponivel somente para a
VERSAO ONIX NiVEL).

- Saida Analdgica de 4/20mA, transmitida pelo ONIX de forma ativa proporcionalmente ao
valor de peso liquido processado. Ideal para auxilio de controle de processos que utilizam
este padrao de operacao. (disponivel somente para a VERSAO ONIX ANALOGICO).

-Sistema dosador com a execucao de formulas e receitas totalmente programaveis com
aclonamento de tempos, pulsar, etc., em fungao da curva de leitura ou em funcao de eventos
ocorridos externamente em outros dispositivos através de suas entradas digitais. disponivel
somente para VERSAO ONIX DOSADOR.

- Possibilidade de utilizar até 12 células de carga (uma por vez) de diferentes capacidades e
modelos, onde € possivel calibrar e dar um ndmero de referéncia (1 a 12) a cada uma das
células ou balancas e armazenar a curva de calibragdo e parametrizacao de cada uma das
12. Escolher a célula a ser conectada ao ONIX, selecionar o seu respectivo nimero de
calibracao e iniciar a operagao de trabalho.(disponivel somente na versao ONIX MULTI-
CELULAS)
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Em muitos casos torna-se autossuficiente, dispensando a utilizagdo de IHMs, PLCs ou
dispositivos de controle externos para conceber um processo, tornando o sistema mais
simples, eficaz, rapido e barato.

Provido de linguagem simples e amigavel de operacdo e programacdo, torna-se uma
ferramenta poderosa de indicagdo ou controle de processos, podendo atender as necessidades do
segmento industrial descritos na tabela da proxima pagina:

A linha Onix € um forte aliado em processos de automacao, pelo reduzido tamanho de facil
instalacdo e operagao. Ideal para servir as informacdes de peso/forca aos elementos de controle
externo, podendo ser configurado para apresentar a indicacao visual dos eventos ocorridos com a
balanca no local ou a completa inibicao da indicacao luminosa do display através de jumper.

Pag. 9141



AEP:" DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

3. TABELA DE POSSIVEIS APLICACOES (sob Consulta):

APLICACAO

DESCRICAO

Indicador de peso

balancas em geral, tanques, silos, moegas, cagambas, reatores,
masseiras, misturadores, moinhos e etc.

Indicacao de forga

prensas, maquinas de ensaios, maquinas dedicadas de processos e
etc.

Transmissor de Pesagem

Transmite o valor de forca/peso via transmissdao analogica de
4/20mA.

Selecionador

passa-ndo-passa, com indicacao visual rapida de pesos ou forgas que
estiverem abaixo, acima ou na faixa de valor pré-programado

Classificador

com 4 canais indicativos visuais permite ao operador correlacionar
valores de seus produtos a serem classificados e ao posicionar o
produto sobre uma balanga o respectivo led ira ascender facilitando
a operac¢ao sem o comprometimento com valores apresentados pelo
display do equipamento

Acumulador

para processos que necessitem de execucdo de somatodria dos
valores processados e armazenamento em memoria interna do
indicador

Detector de Pico (Hold)

para sistemas de ensaios ou processos que necessitem de congelar
o ultimo valor processado devido a velocidade do processo, prensas,
maquinas de ensaio, pontes rolantes e etc.

Controlador Simples por
Set-Points

aplicavel em qualquer sistemas que necessitem de a¢do por contato
de relés a propor¢do do valor de peso crescente ou decrescente:
controles de niveis, controle de forca maxima aplicada, e etc. com 3
saidas de relés independentes e configuraveis e 1 saida de relé para
balanca vazia configuravel

Dosador

armazena e executa 30 receitas com 8 pontos digitais configuraveis
entre entradas e saidas, aplicaveis em tanques, silos, moegas,
cacambas, reatores, masseiras, misturadores, moinhos e etc. (sob
consulta)

Sistema de envase

executa o controle de valvulas por demanda de peso, aplicavel para
envase de liquido e pastas (sob consulta)

Sistema de ensaque

executa o controle de dispositivos de retencdo (valvulas, calhas
vibratorias, roscas transportadoras e etc.) por demanda de peso,
aplicavel em ensacadoras de pos, graos, granulados e pallets.
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4. ESPECIFICACOES TECNICAS

4.1 ELETRICAS
alimentacdo: 8 ~ 30 VDC - 2 Amp. (Necessario de fonte de alimentacao DC externa)
consumo: 2 W
sensibilidade de entrada: 1 mV a 3.0 mV
quantidade de células de carga admissivel:
- 16 células de carga de 350 Ohms (sem alimentagdo externa)
- 32 células de carga de 700 Ohms (sem alimentagdo externa)
temperatura de operagao: -5a + 55°C
peso: 1359 g
dimensodes: 110,5x 120 X 23 mm (c X h X |)
grau de Protecao: IP-22 com os cabos corretamente vedados nos prensa-cabos
modulo de relés INT-R (comutacao de sinais até 127 VAC — 10 Amp. ou 250 V -7 Amp.)
moddulo de saida analdgica INT-A: saida 4/20mA (saida de sinal ativo ou passivo)

4.2 PESAGEM

valor de DEGRAU: 1, 2, 5 — aplica¢des padrao

valor de DEGRAU: 10, 20, 50 — aplicacdes para BALANCA RODOVIARIA

nimero de DIVISOES INTERNAS: até 8.000.000

ndamero de DIVISOES OPERACIONAIS: até 10.000

busca de ZERO automatica na energizacao e operagao

faixa de captura do ZERO: + 2% da CAPACIDADE com referéncia ao parametro SEM PESO
velocidade de variagdao para AUTOZERO: < 0,5 div./seg.

deteccao de movimento: > 0,5 divisao

precisdo dos calculos internos: 24 bits com ponto flutuante

velocidade de conversdo: 60 ciclos/seg.

indicacdo: g (grama), kg (quilograma) ou t (tonelada)

Display: 7digitos de 8 mm de altura com 7 segmentos na cor Ambar Ultra Bright

4.3 MODO INDUSTRIAL (Para sistemas que ndo necessitam de atender a portaria 236/94)

numero de divisao operacional: acima de 10.000
set-points: atuante na tecnologia “mdédulo”, isto é, atua nos dois sentidos da curva de leitura
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4.4 COMUNICACAO SERIAL RS-485

protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV

taxa de comunicacao de 300 a 115.200 bps

distancia de atuacao: 1.200m

terminador de linha embarcado

protocolo de comunicacao nativo ModBus-RTU (escravo)
permite protocolo customizado (sob consulta)

4.5 COMUNICACAO SERIAL RS-232

protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV
taxa de comunicacao de 300 a 115.200 bps
distancia de atuacao: 15 m

transmissao continua padrao ASCII

permite protocolo customizado (sob consulta)

4.6 MODULO DE SAIDA ANALOGICA - INT-A (4/20 mA) Vilido para versdo ONIX-

ANALOGICO:

alimentacdo propria (modo ativo) ou alimentagao externa (modo passivo) para casos de uso de

fonte externa

isolacdo a galvanica entre entrada e saida

protecdo contra descargas eletrostaticas de + 15 kV
precisao de calculos internos: 14 bits reais

padrao de sinal de saida proporcional a peso: 4/20mA

4.7 MODULOS DE SAIDA DE RELES - INT-R, disponivel para versdo ONIX-NIVEL
4 saidas a relés (comutacado de sinais: 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAQ)

disponibilidade de comutagdao (Comum, NA e NF)
resisténcia de contato: 50 mQ
vida mecanica: 10° opera¢des min. (300 operacdes / minuto)

4.8 MODULOS DE I/Os - INT-D (Entradas e Saidas a Relés), disponivel para versao ONIX

DOSADOR:
8 pontos digitais de I/Os embarcados e configuraveis:
- 0 entrada e 8 saidas
- 1 entrada e 7 saidas
- 2 entradas e 6 saidas
- 3 entradas e 5 saidas
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- 4 entradas e 4 saidas
- 5 entradas e 3 saidas
- 6 entradas e 2 saidas
- 7 entradas e 1 saida
- 8 entradas e 0 saida
e entradas opto-acopladas (configuracdao de alimentagdo propria ou externa (9VDC a 24VDCQ)
e saidas a relés (corrente de comutagdo 10 Amp. a 127 VAC ou 7 Amp. a 250 VAC)
e disponibilidade de comutacdo (Comum, NA e NF configuravel através de jumpers)
e resisténcia de contato: 50 mQ
e vida mecanica: 10° operag¢des min. (300 operac¢des / minuto)

4.9 MODULO DE INTERFACE DE TECLADO PARA OPERA (.'/i O REMOTA - INT-T, através de
modulo de interface:
Permite conectar teclado remoto com contatos livres de ligagbes tipo normalmente aberto
(on/off) para executar as fungdes do teclado frontal do indicador de pesagem, tais como:
- CNFG
- IMPR
- TARA
- ZERO

5. INSTALACAO

T
0
D
A
S
A
S
'
E
R
S
0
E
S

- Este Instrumento de medigdo deve passar por uma verificacao periddica assim que posto em uso,
servico este a ser executado por pessoal (empresa) devidamente qualificado (a) e munida de pesos
padroes devidamente rastreados.

- Escolha local seco para a instalacao de seu indicador de pesagem assim como se certifique que a

temperatura no local ndo exceda a faixa entre 0°C a 45°C, como referéncia atenda as especificacdes
de protecao IP-65 (NBR 6146-ABNT).

As limitagGes de temperatura e umidade deverao ser consideradas:
Umidade Relativa do ar: de 10% a 85% sem condensacao.
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6. CONEXOES

6.1 CONEXAO DA ALIMENTACAO ELETRICA

Esquema de Ligacao Fonte DC Externa.

Borne Parafusavel

8~30VDC
2 Amp.

imagem 001

PS. Para versao de ONIX com saida Analogica € utilizada Fonte com saida exclusiva de 24 VDC

6.2 LOCALIZACAO DOS CONECTORES (MODULO BASICO)
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Alimentacdo Elétrica
8 ~30VDC

Saida Serial RS
232 ou RS 485

\L Célulade Carga J

imagem 002
6.3 LOCALIZACAO DOS CONECTORES (VERSAO ETHERNET IP ou PROFINET)
Pino Sinal
1 TX+
v 2 TX-
Z : gg 2 3 RX+
3 gg %g E 4 Pgntg celn;)r(al
£ g o sina
;QE- 5 Ponto central
do sinal RX
6 RX-
7 Nc
8 GND

[ Canal de Comunicacdo EthernetIP ou ProfiNet

imagem 003
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6.4 LOCALIZACAO DOS CONECTORES (VERSAO DEVICENET)

Pino | Sinal
1 V+
2 CAN+
3 GND
4 CAN-
5 V-

[ Canal de Comunicac¢do DeviceNet

imagem 004

Pag. 161141



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

6.5 LOCALIZACAO DOS CONECTORES (VERSAO PROFIBUS-DP)

— Pino | Sinal

1 Nc

‘g = _ o BE e 2 Nc
FHIRE %ii i 3 | sinalB
i 1ig (2 ° @ 4 | N
LLLLD L 5| oo
- 6 5V

7 Nc
8 Sinal A

9 Nc

{ Canal de Comunicacdo ProfiBus-DP imagem 005

Nc = nao conectado

6.6 PREPARANDO OS CABOS DE LIGACOES PARA AS CONEXOES:

O ONIX possul padrao de conexao dos fios através de conectores modular parafusaveis que
garantem uma excelente conexao visando eliminar maus contatos e baixas isolagdes por umidade
etc.

Inicialmente os fios a serem conectados deverao ser trabalhados para garantir uma excelente
conexao eliminando problemas que possam aparecer no futuro.

7 mm
<>

I

imagem 006
O sistema de fixacao de fios para conexao com dispositivos externos, sdo do tipo fémea com
alojamento para o fio e fixagdo por camara de pressao roscada que possibilita toda a montagem do
chicote fora do equipamento e na sequencia o acoplamento com o respectivo conector macho
disponivel no m[odulo Onix, oferecendo assim facilidade mecanica para a execucdo do trabalho de
conexao.
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Alojamento Fémea

6.6.1 OBSERVACOES PARA UMA BOA CONEXAO:

- O fio de blindagem de preferéncia devera estar envolto com espaguete termo retratil para evitar

possiveis curtos com elementos condutores externos.

- evite deixar visivel a parte “viva" do fio (cobre), evitando assim curto-circuito com outros fios na

mesma condicao.

- apds a conexao certifique que a mesma encontra-se em boas condi¢des, puxando cada fio, sem

imagem 007

forca excessiva, observando sua fixagao, caso contrario repita a operagdo de conexao.

6.7 DESCRICAO DOS CONECTORES E SINAIS

6.7.1 CELULA DE CARGA

Descricao

Alimentacdo Negativa

Sinal Positivo

Sinal Positivo

Blindagem

Alimentacao Positiva (+5 VDQ)

1 2 3 4 5

I_I |_| U I_I |_I Pinos | Sinal

HSCHEE ]

E O H T +E 2 -
3 +1
4 =

) 5 +E

imagem 008

6.7.2 CANAL SERIAL RS 232 - (configurado através de jumper interno)

1 2 3
®i @ @ Pinos | Sinal

Conexao ONIX O .Eqpto
Terceiro
Descricao Ligar ao sinal
1 RX1 | Sinal de Saida TX1
—_—— 2 = | Terra Terra
3 TX1 | Sinal de Entrada RX1

imagem 009
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6.7.3 CANAL SERIAL RS 485 (configurado através jumper interno)

1 2 3
o|o|o ~ Conexao
NRIR Conexao ONIX Eqpto Terceiro
ﬂ H H Pinos | Sinal Descricao Ligar ao pino
A = 8 1 A | Sinal diferencial A A
: 2 <+ | Terra Terra
imagem 010 3 B Sinal diferencial B B
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6.7.3.1 CONEXOES EM REDE RS 485

Em rede RS 485 é aconselhavel a utilizacdo de terminadores somente nos dispositivos que
estiverem fisicamente nas extremidades do barramento. Todos os demais dispositivos nao
devem estar com os terminadores ativos. Estes terminadores sao ativados no ONIX pelo jumper JP6
no lado solda da placa, que sai de fabrica desconectado.

Terminador de linha é um circuito resistivo conectado em paralelo aos sinais diferenciais A e
B com a finalidade de casar a impedancia da linha (barramento) ao longo da distancia percorrida
pela fiacdo, balanceando esta distancia.

Geralmente o valor resistivo € de 120 R.

Exemplo de Rede RS 485

ReS|stor de Terminacdo
{ Sinal diferencial B

\ ! Sinal diferencial A
| /\] Terra

i

CONEXOES !Ltmicm
- )
o
o
o
CONEXDES ELETRICAS

Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto Jumper JP1 Aberto

Tipo de Conexao RS 485 Correta:

Conexao Daisy Chain Sinal no Sinal no Egpto.
ONIX Terceiros
i A A
B B
Terra Terra

Tipo de Conexao RS 485 Incorreta:

AQ%E?
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7. MODULOS DE INTERFACE - INT (Médulo Opcional por Fungéo)

7.1 MODULO DE INTERFACE DE RELES INT-R (disponivel somente p/ Versao Nivel)
ONIX Versdo Nivel - disponibiliza Médulo de InterfacelNT-R provida de 4 canais comutaveis

através de relés eletromecanicos providos de contatos NA e NF para atender inUmeras formas de
aplicacdes, possuindo autonomia de comutacao para:

250 VAC 10 A
12 VDC 15

7.1.1 DISPOSICAO DO CIRCUITO DE RELES MOD. INT-R (Verséo Nivel)

RL-02
RL-03
RL-04

RL-01

Jumpers de
selegio NA/NF
1, IP4, JFT, IEB

N

C
N
C
N

C
N
C

LEDs indicativos de saida atuada

RL-01 RL-02 RL-03 RL-04
U0 (0] (Oj0) 0]0
=B 2R BE BB
1 2 3 4 5 6 7 B
imagem 011
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7.1.2 IDENTIFICANDO OS JUMPERS DE CONFIGURA C/i O DE RELE NA/NF NA PLACA INT-
R (Versao Nivel)
Os jumpers de configuracdo para escolha da saida de rele ser normalmente aberto (NA) ou

normalmente fechado (NF), geralmente € executado pela fabrica, e encontram-se dispostos na placa
INT-001 (lado solda).
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Placa Eletronica Lado Solda
7.1.3 Configurando de Jumpers em Fun¢do da Saida (Versao Nivel)

Rele Jumper
RLA-1 ou Vazia JP1
RLA-2 JP4
RLA-3 JP7
RLA-4 JP8

7.14 C onfigurando o Estado das Saidas (Versao Nivel)
As saidas a relé podem ser escolhidas entre (NA) Normalmente Aberta ou (NF) Normalmente
Fechadas através de jumpers internos no Modulo INT-R.

Quando o jumper estiver selecionado para NA, com os set-point desativados isto é, quando
o valor do peso liquido apresentado no display for inferior ao valor programado na funcao Nivel, os
pinos 1 e 2 estarao abertos e quando o valor de peso liquido apresentado no display for superior
ao valor programado na fungdo Nivel, os pinos 1 e 2 estardo em curto.

Pag. 22141



AEP" DO BRASIL

SOLUCéES EM PESAGEM INDUSTRIAL

7.1.5 Identificando o Conector de Acesso aos 4 Reles do Modulo INT-R (Versao Nivel)

imagem 013
7.1.6 Tabela de Identificacao de Pinagem de Saidas (Versao Nivel)

Conector | Pinos de Saida | Saida Set-Point
ou Nivel

CN1 1-2 1 1 ou Vazia

CN1 3-4 2 2

CN1 5-6 3 3

CN1 7-8 4 4

Quando o jumper estiver selecionado para NF, com os set-point desativados isto €, quando o
valor do peso liquido apresentado no display for inferior ao valor programado na funcao Nivel, os
pinos 1 e 2 estardo fechados (em curto) e quando o valor de peso liquido apresentado no display
for superior ao valor programado na fungdo Nivel, os pinos 1 e 2 estardo em aberto.

7.2 MODULO DE INTERFACE DE I/Os, INT-D (disponivel somente para versdo

Versao DOSADOR)

ONIX Versdao Dosador — disponibiliza de modulo de Interface INT-D de I/Os provida de 8 canais
entre entradas e saidas a relé, todos os canais sao opto isolados para salvaguardar a vida util dos
componentes da placa CPU do ONIX.

Saidas através de comutacao por relés, possuindo autonomia de comutagao para:

250 VAC 10 A
12 VDC 15

7.2.1 DISPOSICAO DAS INDICACOES LUMINOSAS EM FUNCAO DA SAIDA ATUADA NO
MODULO INT-D (Versao Dosador)

-

&

‘“l *2204000

imagem 014
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7.2.2 DISPOSIC/T O DO CIRCUITO DE RELES (Versao Dosador)
iRl Wil

|/
fgﬁ% P E‘?” "?@#

JP1, JP4, JPT, JPE, JP10, JP12,

P14, JP16 =

= (&) = (%) = (%)

ot 1 !

RL

i

SIS SI® SN °ee S

[ g ol a [y | (=

1 2 3 4 5 6 15 16
imagem 015

7.2.3 Configurando as Entradas e Saidas (Versao Dosador)

Através dos jumpers JP5, JP6, JP9, JP11, JP13, JP15 e JP17 posicionados na Placa INT-001
é possivel selecionar o modo de operagao de cada Porta que pode trabalhar como (E) entrada ou
(S) saida.

Ha 8 combinacgdes possiveis de serem executadas entre entradas e saidas, tanto entre todas
configuradas como entrada ou todas configuradas como saidas.

As saidas & relé podem ser configuradas como (NA) Normalmente Aberta ou (NF)
Normalmente Fechadas, através da selecdo dos jumpers JP1, JP4, JP7, JP8, JP10, JP12, JP14,
JP16.

7.2.4 Identificando o Conector de Acesso aos 8 Reles do Modulo INT-D

12345678910111213 14 15 16

Pinos SAIDA
1-2 RL - 01
3-4 RL - 02
5-6 RL-03
7-8 RL - 04
9-10 RL - 05
11-12 RL - 06
13- 14 RL - 07
15-16 RL-08

imagem 016
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7.3 MODULO DE INTERFACE DE TECLADO REMOTO - INT-T:

Fungdo ZERO
) =
Fungao TARA ) =
Fungdo IMPR 0@ |—
Funcio CNFG 01@|——
GND cx J0[/) | s—
imagem 017
7.4 MODULO DE SAIDA ANALOGICA INT-A (disponivel nas versées Analdgico e
Nivel Analogico)

O Médulo de Saida Analégico INT-A, provido de conversor D/A de 16 bits de resolucao converte
o valor de peso ou forca processado pelo ONIX no formato de saida analégica podendo ser
selecionado fisicamente através de posiclonamento do jumper JP3 na propria placa entre o sinal
analdgico de 4/20 mA.

Conector de acesso rapido e facil que permite a conexao de fios estanhados para coleta do sinal
analogico.

A placa também prevé um sensor de circuito aberto, através de sinal luminoso gerado por um
led que quando aceso, indica que o circuito entre a saida analogica e o elemento receptor externo
ao ONIX, encontra-se aberto.

LED Aceso Indica Circuito ABERTO

imagem 018
Ha dois modos de alimentacdo da Interface INT-A, podendo ser escolhido através da selecao
fisica diretamente na placa pelos jumpers JP19 e JP20, onde pode-se escolher em utilizar os 24 VDC
da prépria fonte de alimentagdo quje compdem o ONIX ou utilizar uma fonte de alimentacao
externa do proéprio cliente.
Quando escolhido que a alimentacao seje pelo indicador ONIX, sua alimentagao elétrica devera
ser de 24 a 30 VDC.
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7.4.1 CONEXAO DO MODULO DE SAIDA ANALOGICA (disponivel nas versées Analégico

e Nivel Analogico)

SA+

= D@I:I%

I
N
1

Conectorde Saida
Analdgica de 4/20 mAou
0-10 vDC

24V GND

Conectorde Alimentagéo
Externa
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7.4.2 ESQUEMA DE CONEXOES DO MODULO DE INTERFACE ANALOGICA INT-A

Saida Analogica de Corrente

Saida Analogicade Tensdo

O _
4/20 ma
r
’ L
C) Impedanciade 500 Ohms
.
L
Utilizara
SA - Saida de
—{} 4/20mA ou
0-10 vDC-
selecionando
0 jumper
interno JP18
0-10vDC

-[é— 10 vDC

- ——
O

q—

imagem 020

7.5 CONEXAO DA CELULA DE CARGA disponivel somente para a versdo ONIX
MULTI-CALIBRACAO:

ConectorCircular Fémea
(Lado Célulade Carga)

Lado Contato

5

1

imagem 021

Pino Descricao Cor Sinal
1 Blindagem Malha BLD
2 Entrada Positiva | Vermelho V+
3 Saida Positiva Verde |+
4 Saida Negativa Branco -

5 Entrada Negativa Preto V-

Pag. 27141
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8. DIMENSOES EXTERNAS (Vilido para o ONIX e Modulo de
Interface - INT):

3

A
|

Dooo
36
g

|
100

119
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9. DESCRITIVO DAS FUNCOES DO PAINEL FRONTAL:

9.1 MASCARA FRONTAL

EPZVSS RT
SLRZ1 X X

S
3
CNFG M TARA § ZERD

9.2 TECLADO

Teclas Descritivo Funcional
Fungdo Principal: (CONFIGURA) Possui a funcao de "ENTER” permitindo a entrada em uma
CNFG da dada funcao, a gravagdo do parametro modificado e saida desta funcao.

Fungdo Principal: (IMPRIME) ao ser acionada, envia para a porta serial RS 232 (canal 2) um
string de informacdo configurado nos padrdes do ticket para serem impressos em
IMPR impressora serial (matricial ou térmica).

Segunda funcdo: quando solicitado em fabrica, serve como func¢do acumulador,
armazenando valores.

Funcdo Principal: (TARA) quando acionada, executa a fun¢do de TARA do indicador.
Segunda funcao: ao ser acionada quando na raiz da parametrizagdo, permite o Incremento
TARA entre telas/funcéo até a saida do processo.

ik Terceira funcao: quando dentro de uma dada fun¢do de parametrizacao, seu acionamento
desloca para esquerda todos os digitos.

Funcao Principal: (ZERO) quando acionada, executa a fun¢do ZERO do indicador, valido para
valores que estiverem na faixa de 2% acima ou abaixo do valor de zero absoluto.

Segunda funcao: realiza a fun¢do de DESTARA do indicador.

LERD Terceira fungdo: ao ser acionada, quando na raiz da parametrizagdo, permite o decremento
entre telas/funcao até a saida do processo.

Quarta funcao: dentro de uma dada fungdo de parametrizacao, seu acionamento incrementa
o valor do digito selecionado.

Obs.: Para se ter acesso as teclas de comando direto, deve-se abrir o visor de protecao acrilica.
As respectivas teclas estarao imediatamente atras das indicacées de CNFG, IMPR, TARA e
ZERO.
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9.3 INDICACOES LUMINOSAS

Indicagoes Descritivo Funcional
VS S S Funcao Niveis —-indica qual saida de nivel (set-point) encontra-se ligada
21 2 3 ou desligada.

Sinalizacdao RX - sinaliza que o canal de comunicagdo serial esta
recebendo um pacote de informacgdes externa

Sinalizagdo TX - sinaliza que o canal de comunicagdo serial esta
transmitindo um pacote de informagdes interna

Sinalizagao Estavel - Quando aceso indica que o valor lido das células de carga
encontra-se estdvel

Sinalizacao P.Liquido - Quando aceso indica que ha um valor de Tara
guardado na memoria e que o valor apresentado no display estd na
condi¢do de peso Liguido e ndo Peso Bruto.

El = B ER EX)

Sinalizacao Zero - Em peso bruto: indica que a balanca esta fisicamente
vazia (sem aplicagdo de carga na célula).

Em peso liquido (com Tara acionada): indica que a balanca esta
logicamente vazia, considerando o valor de tara.

70. FIXANDO O INDICADOR TRANSMISSSOR DE PESAGEM

ONIX

A fixagcdo do indicador Transmissor de pesagem Onix, se da através de trava-mola presente na base
inferior da caixa do equipamento, que permite sua fixacdo em trilho DIN-35.

Para fixagao no trilho DIN-35, deve-se primeiramente encaixar a trava-fixa da caixa, (lado oposto a trava-
mola), em uma das abas externas do trilho.

Puxar a alca da trava-mola para o lado externo da caixa, liberando a trava mével e permitindo espaco
para o acoplamento da outra aba externa do trilho DIN-35.

Apos certificar que o ONIX ficou plenamente acoplado as duas abas do trilho, soltar a al¢a da trava-mola,

fixando o equipamento.
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Para soltar o equipamento do trilho DIN-35, deve-se executar o mesmo procedimento anterior porém
de ordem inversa.

Puxarpara
liberar

Trilho Din-35

imagem 023
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11.  CONECTANDO O MODULO DE INTERFACE ( INT ) NO
MODULO ONIX

O modulo de interface INT, é conectado ao indicador e transmissor de pesagem ONIX, através de
acoplamento direto por barra de pinos fixas no proprio médulo como segue na imagem abaixo:

ONIX

INT

imagem 024

Modulos de Pesagem e Interface acoplados:

imagem 025
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12. LIGANDO O INDICADOR E TRANSMISSOR DE PESAGEM

Ao Energizar o Indicador de Pesagem ele faz um teste de display ascendendo todos os digitos, em
seguida apresenta a versao de software e o n° de série do equipamento com a apresentacdo do nome AEPH,
em paralelo a estas apresentagdes o equipamento esta efetuando testes internos de hardware apresentando
uma sequéncia de 6 tracos onde cada traco aceso indica que determinado setor ou componente da placa
encontra-se em perfeito estado de funcionamento.

ApOs os testes é apresentado a palavra BUSCA ZERO que representa a fungdo de captura de ZERO do
sistema monitorado se o mesmo estiver dentro da faixa admissivel de 2%, para casos de residuos, forcas, pds,
liquidos etc. impondo certa forca de compressdo ou tracao na célula de carga que seja desprezivel para o
processo monitorado.

Caso o equipamento apresente algum erro no momento de sua ligacdo o mesmo devera ser verificado
no final deste manual para sua pronta correcdo e continuidade do processo.

Configuragdo que ndo altere a curva de calibracdo do equipamento poderao ser executadas pelo teclado
frontal ou remotamente por dispositivo que atue diretamente no teclado do equipamento através de conexao
com 0 mesmo.

Este procedimento inibe a necessidade de abertura do equipamento com consequente quebra do lacre
de afericao.

O indicador ONIX possuit uma tecla interna de calibracdo (CAL) que ao ser acionada por 3 segundos
permite a entrada no modo de Configuragdo e Calibragao.

L

S Ee

Tecla de Calibragao

CAL imagem 026

13. DESLIGANDO O DISPLAY FRONTAL

Para Aplicacdes onde nao ha a necessidade de indicagao dos eventos de pesagem pelo display,
o Indicador Transmissor Onix possui um jumper configuravel que permite desligar ou ligar o display
com o simples acoplar ou desacoplar o jumper plastico disposto na lateral do equipamento.

Pég. 33141



AEP:" DO BRASIL

SOLUCGES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Jumper pldstico acoplado =Display Apagado

Jumper plastico desacoplado =Display Aceso

e Jumperdesacoplado Jumperacoplado

— g “/:’j;{ |
Wiy ¢f * I I
Strap Plastico (Jumper) L l

LI LB | Mk

Display Aceso Display Apagado

imagem 027

14. CALIBRACAO

14.1 PARAMETRIZACAOES DAS FUNCOES DE CALIBRACAO

O 1° passo muito importante na operacdo deste equipamento é a sua CALIBRACAO, a qual
descrevemos a seguir. O processo de parametrizacao e calibracdo é de extrema importancia para a
obtencao da realidade dos valores de peso ou forca aplicados nas células de carga em funcgdo de
valores padroes de massa conhecida. Sao nestas telas que o sistema coletara 2 valores distintos com
referéncia ao zero quilos e a um valor conhecido para poder gerar a curva de calibragado interna do
equipamento.

E possivel escolher a menor divisdo de leitura, a quantidade de casas decimais, o valor da
capacidade maxima de indicacao (que nem sempre é o valor da capacidade das células de carga) e
o valor conhecido que sera a referéncia para a linearizagado e inclinagdo da curva de calibracao.

O valor minimo para a calibracdao devera ser de 40% a 100% do valor da capacidade maxima
do sistema, para que o indicador possa interpolar os valores até 100% de forma a gerar uma curva
de 45° de inclinacao.

A entrada na fung¢do Calibracao somente é possivel na fungdo Peso Bruto (sem Tara acionada)
isto € led de P.Liquido apagado. Para retornar a indicacao de peso bruto basta acionar a Zero.

A Familia ONIX possui o exclusivo recurso de recuperacao da calibracdo inicial através da
funcdo CONSTANTE DECALIBRACAO, que fornece dois nimeros distintos para a funcio zero quilos
e Peso de Calibragdo. Esta constante é apresentada através de niumeros e letras contendo 10 digitos
que sao apresentados em duas telas.

Com este recurso é possivel recalibrar o equipamento sem a necessidade de posicionar peso
conhecido na balancga, desde que a 12 calibracao estiver correta e a balanca nao receber e nem perde
massa (peso proprio) em relacao a calibragao original.
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Obs.: Em qualquer um destes campos quando alterado o valor apresentado, a calibracao
sera alterada também.

14.2 ACESSANDO O MODO CALIBRACAO
Pressionar a tecla de calibracdo CAL por 3 segundos disponivel na placa principal do

indicador ONIX lado direito inferior da placa (para quem olha o indicador por traz)

Tecla de Calibragao
(CAL)

imagem 028
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14.3
PARA VERSAO MULTI-CALIBRACAO

HAEBHEE=>"

Acionar a Tecla de CAL por 3 seg. ﬂ
BAL
EAL S

@] 1@

CAd" 0
el e,
di1R >

™m
-n
L)
[

Q
m
LN
O

m
m
LN
Q

TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO - VALIDO SOMENTE

Tela de Indicagao Numérica do Valor Peso ou
Forca podendo ser em kg, ton. ou g

Tela de Selegao do Namero da Balanca ou
Célula que se deseja Calibrar

Tela de selegao da Casa Decimal a qual sera
apresentado o ponto decimal

Tela de selegao da Menor Divisao de Leitura

Tela de selegao da Capacidade Maximade
Indicagao - Fundo de Escala

N—
®
%

Tela de selegao do Peso de Calibragao ou Peso
Conhecido que sera utilizado para a Calibragao
do Orion

Tela de selegdo que define o 1° ponto da curva
de Calibracao (Zero quilos). Neste momento a
balanga devera estar vazia.

]

=
o =>
\fi

]

rqﬁrweﬁama‘ﬂe
¢ —
@

EELCR—

EEQ,
§<::
CD%

Tela que exibe o valor da Constante de
Calibracao referente ao Zero Quilo. Permite
mostrar o valor ou altera-lo.

Tela de selegao que define o 2° ponto da curva
de Calibragao (Peso Conhecido). Neste
momento o peso ou forga conhecida devera
estar sobre a célula de carga

Tela de selegao da Capacidade Maximade
Indicagao - Fundo de Escala

Tela de Indicagao Numeérica do Valor Peso ou
Forca podendo ser em kg, ton. ou g

imagem 029
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Obs: A partir das proximas imagens, a numeragcdo ndo sequira a mesma sequéncia por se tratar de
procedimento padrdao do equipamento.

14.3.1.1 FUNCAO: SELECAO DA BALANCA - bAl (Vilido somente para a Versdo Multi-
Calibracao).

Esta funcdo é dedicada e somente estara presente para os ONIX versdo Multi-Calibracao,
permitindo selecionar um n° de 1 a 12 que ira referenciar a curva de calibragdo que sera feita nas
sequenclas posteriores.

E possivel calibrar até 12 células de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo
mecanico com diferentes capacidades e todas ficaram com seus respectivos dados da curva de
calibracao armazenados na meméria do ONIX para operacao futura.

14.3.1.2 TELAS DE SELECAO DA BALANCA: bAl (Vilido somente para a Versdo Multi-

Calibracao)
(Acesso Rapido) XXXXX — CAL (3seg.)

HEEHHEH

e .
sw CAL por 35 »'. |

. H.O e @
o—hHbLEHH—aHE 00— HL Hd—A

- - - C <

C
A
L
|

;]
R
A
¢
A
(0

Imagem 017

Obs.:
- Para a Versao ONIX Multi-Calibracao, o n° da BALANCA corresponde a uma curva de calibracao,
portanto para fazer uma calibracao, € necessario escolher um dado n° de 1 a 12, correlaciona-lo a

Pég. 37141



AEPZ' DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

célula ou conjunto de célula de um mesmo dispositivo mecanico que deseja calibrar e proceder com
todo os passos a segulr.
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Para calibrar outra célula de carga ou conjunto de células de um mesmo dispositivo mecanico,
€ necessario reiniciar o processo pelo item 13.2, 13.3, escolher outro n°® de balanga descrito no item
13.5 ... - Para demais versdes de ONIX, desprezar esta pagina e prosseguir no processo de calibragao
a partir das paginas seguintes.

14.4 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO CALIBRACAO vilido para as versdes:
BASICO, NIVEL, DOSADOR E ANALOGICO

------ 8% Tela de Indicacdo Numérica do Valor P
1 | 888% ela de Indicacao Numeérica do Valor Peso ou
h H H ILI, H ILI Forca podendo ser em kg, ton. ou g

Acionar a Tecla 'o.

1o

de CAL por 3 seg. e e

cAO Tela de selecdo da Casa Decimal a qual sera
apresentado o ponto decimal

o

_'
CHd
C ﬂ, I
, Talla] v Tela de selecdo da Menor Divisdo de Leitura
I
0 ﬂ i
00 s , CAPRC | Tela de selecao da Capacidade Maxima de
H ,‘i L Indicacao — Fundo de Escala
l ﬂ H I QECP‘L Tela de selecao do Peso de Calibragao ou Peso
mill =]l Conhecido que sera utilizado para a Calibracao do
L l & Orion

>
®

ll
SFEE
!
FEE

‘= V c0es0 Tela de selegdo que define o 2° ponto da curva de
= F’ !_ Calibracao (Peso Conhecido). Neste momento o
L

[
L peso ou forca conhecida devera estar sobre a
. ﬂ ﬂ célula de carga

= = ’: Ccte cP Tela de selegdo da Capacidade Maxima de
f ;‘ C L Indicacao - Fundo de Escala

I_ - _,ﬂ_ alls 38888 Tela de Indicacdo Numérica do Valor Peso ou
H_ h ,':; H ,J_ 1. Forca podendo ser em kg, ton. ou g

5pEsO Tela de selecao que define o 1° ponto da curva de
Calibracao (Zero quilos). Neste momento a
balanca devera estar vazia.

Ll
>i—§|
| S

cresP Tela que exibe o valor da Constante de Calibracao
referente ao Zero Quilo. Permite mostrar o valor
ou altera-lo.

:':>-:ﬁ'
EOBORO

Imagem 016
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14.5 FUNCAO: CASAS DECIMAIS - Cad

Esta funcao permite a escolha do posicionamento do ponto decimal em fun¢do do valor de

peso e da unidade de leitura escolhida.

Cad CASA DECIMAL
0 Sem ponto Decimal
0.0 Primeira
0.00 Segunda
0.000 Terceira
0.0000 Quarta

714.5.1 TELAS DAS CASAS DECIMAIS: Cad
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.)

Rl

Lot

o) .

' SRR R

el

14.6 FUNCAO: DIVISAO DE PESAGEM - dIP

Define o valor de menor divisao da indicacao (degrau), que corresponde de quanto sera os “Passos’

A AR A
[ SRy

8

by

Irmagem 018

1

da leitura, isto é, de quanto sera os incrementos do Ultimo digito a direita do display.

diP DIVISAO DE INDICACAO
DECIMAL
1 1 divisao
2 2 divisOes
5 5 divisdes
10 10 divisdes
20 20 divisoes
50 50 divisoes

Pag. 40141



AEP:" DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

14.6.1 TELAS DA DIVISAO DE PESAGEM: dIP
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), TARA

@ I ] ..@®

-
[ o O o o .il__ H J__nil AP | O |

L L L

®©® 6 e _

- i . - 110 117 TA0°0 30— 3005 C A
|HE c d1F S=dHE iH=dd0HcH—d 30 A U7

el e e
& % %% &% & L
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14.7 FUNGCAO: CAPACIDADE MAXIMA - CAPAC

Esta fungdo permite estabelecer o valor de capacidade maxima da balanca ou Fundo de Escala.
O valor programado nesta fungédo, gera o ponto maximo da curva de calibragdo do ONIX.

O indicador ONIX possui um sistema automatico que evita que o operador precise efetuar
calculos de programacao da capacidade maxima para atender a portaria 236/94 do Inmetro,
bastando digitar somente o valor da capacidade maxima pretendida que o equipamento calcula o
valor maximo de indicacao que sera o resultado do acréscimo do valor programado na capacidade
maxima CAPAC + 9 divisdes minimas de leitura.

Exp.: programa-se 1 g de menor divisao de pesagem (dIP) e 10.000 kg de Capacidade Maxima,
portanto o limite da indicagdo de peso antes de indicar Sobrecarga é de:

Indicacdo maxima = (9 * (1g)) + 10.000 kg = 10.009 kg.

Pag. 41141



AEP;" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

74.7.1 TELAS DA CAPACIDADE MAXIMA: CAPAC
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo: 888888 - CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versées : 888888 -» CAL (3seg.), TARA, TARA
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14.8 FUNCAO: PESO DE CALIBRACAO - PECAL
Esta funcao permite a entrada do valor de peso ou forca conhecidos que sera aplicado sobre a
balanca para gerar o 2° ponto de referéncia da curva de calibracao.

O valor do peso de calibracdo podera ser o mesmo do valor digitado NA CAPACIDADE MAXIMA
(CAPAC) ou até 40% dele.

O valor de 40% corresponde a condi¢ao minima aceitavel para que o ONIX garanta a inclinacao
da curva em 45° fornecendo perfeita correlacao dos valores amostrados em display ou em suas
saidas digitais com os valores de peso ou massa conhecidos.

Ao entrar nesta funcao pela 12 vez, o valor apresentado € o mesmo valor digitado na funcao
capacidade maxima, porém é permitido que a digitagdo de valores inferiores a este, viabilizando o
processo de calibracdo, quando nao se tem o valor conhecido total das forcas ou massas conhecidas.

Apos a execucao completa da calibragdo o valor exibido nesta fun¢édo sera o valor digitado na
ultima vez que se processou a calibracao, fornecendo um histoérico do processo ao operador.

A alteragdo deste valor apds o completo processo de calibragdo implicara em erro do processo,
portanto o valor desta funcdo somente podera ser alterado se completado a fungdo de CPESO
descrita mais afrente.
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(Acesso Rapido) para Demais Versdes
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14.9 FUNGCAO: SEM PESO - SPESO

Esta funcgdo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela balanca
quando em condi¢do de vazia sem peso em cima. Somente sera considerado o peso proprio
estrutural que estiver sobre as células de carga e que nao interessa ao processo de leitura do sistema,
onde este valor de peso proprio sera descartado da curva de calibracao do ONIX.

E neste momento que é definido o valor de ZERO quilos da balanca (1° ponto da curva de
leitura), portanto, antes de executar esta funcao a balanca devera estar vazia e sem oscilacao.

14.9.1 TELAS DA FUNC/T O SEM PESO: SPESO
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibra¢do : 888888 —> CAL (3seg.), (5X) TARA

(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 —> CAL (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA
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Ao executar a fungao SPESO o display do ONIX apresenta varios tragos horizontais e passa a
varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inimeras leituras
do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de uma faixa
toleravel entre eles, sera relacionado com o 1° ponto da curva de calibracdo que é o valor ZERO.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o ONIX esta
com dificuldades de obter valores préximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicagao precisa. Neste caso, sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibracbes etc.
Apods sanado o problema, voltar a executar a SPESO.
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14.10 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO DO ZERO - CtE  SP

Esta funcdo fornece o valor da constante de calibracdo gerada pela funcdo Zero quilos, apos a
balanca ser devidamente calibrada. A apresentacao do valor é feita em duas etapas por se tratar de
um numero de 8 digitos e o display do ONIX possuir 5 digitos. O valor apresentado pode conter
numeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.

Apresentacao do Valor

Composicao Final do Valor

1T XXXX

2 YYYY

XXXXYYYY

Os numeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado refere-se a parte mais

significativa e a menos significativa.

14.70.1 TELAS DA FUNC/T O CONSTANTE DE CALIBRAC/TO SEM PESO: CtE SP
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibra¢do : 888888 - CAL (3seg.), (6X) tecla TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 —> CAL (3seg.), (5X) tecla TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Zero Quilos:

Acionar a Tecla
de CAL por 3 seg.
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74.10.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRAC/TO SEM PESO : CLE SP
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragédio : 888888 - CAL (3seg.), (6X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versées : 888888 - CAL (3seg.), (5X) TARA, TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edi¢ao do valor da constante de calibragdo do Zero tanto para a parte
mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos significativa (2 YYYY).
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O acionamento da tecla CAL localizada internamente no indicador de pesagem, permite a
troca das telas para edigdo do valor mais significativo 1 XXXX e menos significativo 2 YYYY.
Obs.: 0 mesmo fluxograma anterior atende a forma de programacao do:

14.11  FUNCAO: COM PESO - CSPESO
Esta funcdo faz as coletas, armazenamento e processamento dos valores fornecidos pela
balanca quando em condicdo de peso/forga conhecido e aplicado sobre a balanga. O peso proprio
estrutural sera desconsiderado e sera considerado somente o peso Liquido da massa / forca de

referéncia.
E neste momento que é definido o valor de fundo de escala ou proximo dele, (2° ponto da

curva de leitura), portanto, antes de executar esta fungdo certificar que o valor da massa ou forca
conhecida de referéncia possui o mesmo valor que o digitado na funcao PECAL. O peso conhecido
devera estar posicionado sobre a balanca e sem oscilagao.

14.71.71 TELAS DA FUNC/TO COM PESO: CPESO
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Células : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versbes 888888 - CAL (3seg.), (6X) TARA
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Ao executar a fungdo CPESO o display do ONIX apresenta varios tracos horizontais e passa a
varrer cada segmento de cada digito informando que o equipamento esta fazendo inimeras leituras
do valor fornecido pela célula de carga e que estes valores estando iguais ou dentro de uma faixa
toleravel entre eles, sera relacionado com o 2° ponto da curva de calibragdo que é o valor de FUNDO
DE ESCALA (FE) ou proximo dele (de 40 a 100% do FE).

Caso adote valores inferiores ao fundo de escala e este valor conhecido esteja entre 40% a
99% do valor de fundo de escala (valor do CAPAC) o ONIX fara inimeros calculos e interpolara o
restante da curva até o valor de fundo de escala mantendo a linearizacao da curva de calibracao.

Caso a varredura total do display se prolongue por mais de duas vezes, indica que o ONIX
esta com dificuldades de obter valores proximos entre eles e que o peso esta variando acima do
permitido para uma indicacdo precisa. Neste caso sugerimos que verifique a integridade funcional
da(s) célula(s), estabilidade mecanica do elemento monitorado, cargas de ventos, vibragdes etc.
Ap0s sanado o problema, voltar a executar a CPESO.

Ao final da calibracao o sistema apresenta os tracos “- - - - - - " e retorna a indicagao de peso.

14.12 FUNCAO: CONSTANTE DE CALIBRACAO - CtE  CP

Esta funcao fornece o valor da constante de calibracdo gerada pela funcao Peso de Calibracao,
apos a balanca ser devidamente calibrada. A apresentagao do valor é feita em duas etapas por se
tratar de um nimero de 8 digitos e o display do ONIX possuir 5 digitos. O valor apresentado pode
conter numeros e letras correspondendo ao valor hexadecimal do processamento.

Apresentacao do Valor Composicao Final do Valor
Mais Significativo Menos Significativo
1T XXXX XXXX----
2 YYYY ----YVYYY
XXXXYYYY

Os numeros 1 e 2 de cada tela indicam que o valor apresentado se refere a parte mais significativa
e a menos significativa.
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14.12.1 TELAS DA FUNCAO CONSTANTE DE CALIBRACAO - PESO DE CALIBRACAO: CtE

cP
(Acesso Rapido) para Versao Multi-Calibragdao : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA
(Acesso Rapido) para Demais Versdes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA

Como obter o valor da constante de calibracao do Valor de Calibracao:
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No exemplo ac lado o n2 da constante é:
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714.12.2 ALTERANDO O VALOR DA CONSTANTE DE CALIBRAC/TO com PESO: CtE CP
(Acesso Rapido) para Versdo Multi-Calibragdo : 888888 - CAL (3seg.), (8X) TARA, TECLA CAL INTERNA
(Acesso Rapido) para Demais Versoes : 888888 - CAL (3seg.), (7X) TARA, TECLA DE CAL INTERNA

O procedimento descrito a seguir serve para edi¢do do valor da constante de calibracao do
Valor de Calibragdo tanto para a parte mais significativa (1 XXXX) quanto para a parte menos
significativa (2 YYYY).

A forma de alteracdo é a mesma descrito no item 13.8 da pagina 35 e 36

14.13 CALIBRA C/i O EM MODO TANQUE:

O ONIX possui o exclusivo recurso de permitir a execugao das fungdes SPESO ou CPESO na
sequéncia que melhor se enquadro no momento do processo de calibracao, isto é, pode-se executar
primeiramente a funcdo CPESO, esvaziar a balanca (retirar o peso ou forca conhecida) e executar
entdo a funcao SPESO.

Obs.: alertamos que ambas as fungdes deverdo ser executadas, pois somente a execucao de
uma delas por calibracao nao fornecera representara a verdade de leitura do sistema.

Ha processos que fornecem parcialmente em etapas os valores conhecidos de peso ou forca
para calibragdo, é o caso de grandes reservatorios que quando transformados em balancas, ndo
permitem grande quantidade de pesos padrdes ou massa conhecida serem posicionados em sua
estrutura onde a capacidade total destes pesos padrdes é inferior aos 40% minimos necessarios para
a calibragdo deste reservatorio, nestes casos é feito a calibracdo em etapas. O ONIX possui memoria
interna que possibilita a execucao de calibracao por etapas, onde:

—

. —reservatorio vazio — sem peso liquido de produto
. - executar uma vez a funcdo de SPESO

w N

. - programar na funcdo PECAL o valor total dos pesos padrao a serem posicionados no
reservatorio

- posicionar os pesos padrdes sobre no reservatorio e executa-se a fungao CPESO

- sair do modo calibracao

- retirar os pesos padrdes do reservatorio

Nowunk

- encher o reservatorio com produto ou agua (se permitido) até indicar o mesmo valor
digitado na funcao PECAL, caso o valor fique fora do valor alvo conhecido por falta ou
excesso de produto, guardar este valor para ser somado na etapa posterior. (ndo retirar o
produto do reservatorio)

8. - reposicionar os pesos padrao sobre o reservatorio

9. - entrar no modo Calibracao e altera o valor da funcao PECAL com o resultado da conta =
valor total dos pesos padrées + o valor guardado da etapa anterior
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10.- executar a funcao CPESO

11.- sair do modo Calibracao

12.- retirar os pesos padrao do reservatoério. Caso o valor do PECAL ndo for igual ou superior
aos 40% do valor da Capacidade Maxima (CAPAC), repetir os itens 7 ,8,9,10,11 e 12

Aqui se encerra o modo de Calibracao
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15. ESCOLHENDO A BALANCA oU CELULA A SER MONITORADA
Fungéo disponivel somente para o ONIX Versdo MULTI-CALIBRACAO

15.17 FUNC/T O: NUMERO DA BALANCA ENSAIADA- bAL
» Permite escolher uma entre 12 curvas de calibracées e parametrizacdes armazenadas na memoria do

ONIX executadas no processo inicial de calibragdo para atender balancas ou células de carga de diferentes
capacidades e/ou modelos.

» Neste campo se faz a escolha numérica de 1 a 12 que correspondera aos dados de uma respectiva curva
de calibragdo, isto é, basta o operador calibrar uma dada célula de carga ou balanca e escolher a posicao de
1 a 12 para armazenar os dados e curva de calibracdo, quando desejar utilizar esta célula de carga basta
entrar nesta funcdo e digitar o numero correspondente escolhido na calibragdo inicial para que o ONIX
assuma todos os parametros e curva de calibracdo desta célula de carga.

bAL | Numero da curva de calibracao ou célula de carga
1 | Célula 1
2 | Célulaz2
3 | Célula3
.. | Célula..
10 | Célula 10
11 | Célula 11
12 | Célula 12

15.1.1 TELAS DA FUNCAO NUMERO DA BALANCA - bAL
(Acesso Rapido) XXXXX - IMPR (3seg.), ZERO
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16. PARAMETRIZACAO DA FUNCAO SET-POINT / NIVEL -
SPolnt

A fungdo set-point, trata-se da comutacdo de um ou mais contatos de reles em funcdo de um ou mais
determinados valores de peso ou forca processado pela balancga.

Este recurso é uma poderosa ferramenta de auxilio em pequenas e médias automacdes do processo
de pesagem, permitindo em inUmeros casos comutar diretamente elementos de controle.

16.1 TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM NA VERSAO
NIVEL

FEBAAA

Tela de acesso as configuragdes de SET-POINT
& (Niveis) — Funcao disponivel somente para o
)

Acionar por 3 seg.

GD

? MATRIZ Versao NIVEL
il L
G0 LD Permite atuar nas parametrizacdes de pesagem:
[ 0\‘3« Faixa de Zero, Captura de Zero, Tara, N
C Visualizacdo Rapida, Filtros, Fator de [
T wi][ @]l =] Estabilidade, Unidade de Peso e Leitura Direta V
L.Orrcel
o Permite atuar nas parametriza¢des de E
@ J é,\\’*\‘ comunicagao serial: tipo de protocolo, L
° endereco, velocidade e escolha do padrao fisico

(RS232, R5485 ou Uart)
K Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade
@ &

Permite a Parametrizacdes das Fungdes da
Saida Analogica
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16.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMACAO DE NIVEL / CORTE / SET-POINT -

Spoint
DISPONIVEL SOMENTE PARA ONIX VERSAO NIVEL
No modo SPOINT é possivel programar os valores de corte para até 4 saidas a relé com 7 telas para
compor as necessidades de um dado processo de automacao a ser executado pelo ONIX.

E possivel configurar o indicador para trabalhar com 4 set-points ou 1 indicando balanca vazia e 3
set-point, Histerese e Trava em grupo.

Obs.: Ao entrar no modo de programacdo dos SET-POINTs / NIVEIS os estados dos relés retornam a
condicdo de desligados para manter a seguranca do elemento a ser controlado.

Possibilidades

- Armazenar e executar até 4 valores independentes.

- Acionamento no modo Histereses para regides da curva oscilante

- Reter a saida acionada e liberacdo sob comando externo

- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanga

- Configurar a operacao com 4 set-points ou 3 set-points + 1 para indicacao de balanca VAZIA

As saidas sao feitas através de contatos eletromecanicos (relés) com poténcia para comutar 15 Amp.
a 125 VAC, ou 10 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.
As saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranga aos circuitos internos do ONIX, com

indicagdo luminosa tanto no painel frontal do ONIX quanto na placa de acionamento interna.

16.2.1 CONFIGURACAO DO MODO SPoint
Nesta tela é possivel programar os parametros de corte:

Descricao das Funcoes Prog. Mnemonicos escritos
no Display
Programacao da Saida n® 0 como vazia ou set-point Souv tSPO X
normal
Programacéo do Valor de Corte para a Saida 0 XXXXX SPO
Programacéao do Valor de Corte para a Saida 1 XXXXX SP1
Programacao do Valor de Corte para a Saida 2 XXXXX SP2
Programacao do Valor de Corte para a Saida 3 XXXXX SP3
% de Histerese valido para todas as saidas 00299 HSt XX
Trava para todas as saidas houd tru
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16.2.2 TELAS DE NAVEGACAO DO MODO SET-POINT: Spoint

(Acesso Rapido) 88888 - CNF (3seg.)

Ha duas formas de apresentacao das telas de navegacao, diferenciadas na escolha da func¢ao tSPo:
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Tela de Entrada para programacao
dos set-points

Permite escolher como sera o tipo de
operacao p/ o set-point da 1° saida a
Relé { V (Vazia) ou S (Setpoint)}

VAZIA: quando escolhido permite
programar qualquer valor perto da regido
de Zero quilos, onde o set-point ficara
atuado quando o peso atingir esta regido.
SPO: quando escolhido permite programar
qualquer valor da curva de calibragdo para
operar como set-point normal

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibragdo para atuacdo do
set-point 1

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibragdo para atuacdo do
set-point 2

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibragdo para atuacdo do
set-point 3

Permite programar qualquer valor dentro
da curva de calibragdo para atuacdo do
set-point 2

Permite programar todos os set-points
com a fungdo TRAVA
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16.2.3 FUNCAO: CONFIGURACAO DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO

Nesta tela é possivel configurar o modo de atuagdo do set-point O para opera¢do nos modo:

SIMBOLO | SIGNIFICADO DESCRITIVO
Aplicavel para indicar quando a balancga ou sistema estiver vazio ou com o valor préximo

de zero quilos, isto é, a saida de relé atuara quando o valor indicado pelo display do

u VAZIA ) ) ] i
ONIX estiver entre zero quilos e o valor programado, desligando quando o valor estiver
acima do programado

S SET-POINT | Aplicavel quando se deseja obter 4 saidas de niveis normais

Obs.: este tipo de configuragcdo somente podera ser feito na saida 0 ou set-point 0

76.2.3.1 TELAS DA CONFIGURA C/i O DO SET-POINT 0 COMO VAZIA OU SET-POINT - tSPO
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA
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@ g e . N
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PN s 2

@ @ K

| Ima;gem032 E

L

16.2.4 FUNC/T O: PROGRAMA C/i O DO VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou UAZIA
Esta funcao permite programar o valor de atuagao (corte) da saida zero ou set-point 0
Se na fungdo anterior a saida "0” for configurada como balanca VAZIA, o descritivo desta tela sera
UAZIA e o valor devera ser proximo de zero quilos.
Se na funcgdo anterior a saida "0" for configurada como SET-Point, o descritivo desta tela serd SP0 e o

valor a ser programado podera ser imediatamente superior a zero quilos a capacidade maxima programado
no indicador ONIX.

16.2.4.1 TELAS DA FUNC/T O VALOR DO SET-POINT ZERO - SPO ou UAZIA
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA
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ior podera aparecer uma

anterior r
as duas tela

e
S

| @

AHAH|
@

A Qualquer momento que
desejar sair da digitagao,
basta acionar a tecla:

—/

tn‘lm"m"uJoEnqhnC'm‘Dm‘ijbmf

o]
oD, D@
JoEi- :Q'_e

1D3<

o,
o,
_I-'L'_

i
@00l 1010 101010 1®

o,
_L-Ll_

1m<
O,
-l-

O
|m<
Ja,

_m_

ID:]<
0,
-l -

O

|m<
g,
-0l

o,
g,
_ED_

O

|m<
\m/
_L_D_

® @
HEEOO=
®-6 @
HEH 0=
@0 @
HEBHZO=
®-0 @
HEHAO—
@ m @
HEEHO=
®-6 @
HEHBESO=
-0 @
HBEHEO=
-0 @
HEHH 10—
@0 @
HEHHO=
®-0 @
HEHHSO=
@

B)

e @
BEOOO=
@ -» @
B |100=
€W$®(3
HEZOO=
Cﬂ%@(j
HEdOO=
@ m @
HEHOO=
ibb@(g
BHS500=
-0 @
HEEOO=
®-0 @
BB 100=
®Le @
HEEOO=
®-0 @
BESO00=
J

Pag. 58/141

® @
BO000=
@0 @
B ilO0OO0=
®-0 @
B2000=
@0 @
BiOOO=
®Llo @
BHO000=
@ o @
B5000=
® -0 @
HEOOO=
®-®
Bi0O00=
@l @
BEOOO=
®Lo @
B5000=
@

B

® @
goood-®
@-o @
H10800~®
-0 @
cobfdd~®
@0 @
10000~>®
@ @
4y0000-e
ﬁﬁ%@(}
50000~®
@ o @
EOOOO~®
® o
100000
49&%9()
BO0000>®
@0 @

9000-®
@

®

Imagem 034




AEPZ' DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

16.2.5 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 01 - SP1
Esta funcao permite programar o valor de atuagao (corte) da saida zero ou set-point 1

16.2.5.1 TELAS DA PROGRAMAC/TO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 01 - SP1
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA

HEHEBHA
Acionar por
3 seg.
il m |Y L

Imagem 035
Para o modo digitacdo do valor do set-point SP1 — acessar o item 15.2.4.1 da pagina 51

16.2.6 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 02 - SP2
Esta funcao permite programar o valor de atuacao (corte) da saida zero ou set-point 02

716.2.6.1 TELAS DA FUNC/T o PROGRAMAC/TO DO VALOR DO SET-POINT 02 - SP2
(Acesso Rapido) 888888 - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA
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Para o modo digitacdo do valor do set-point SP2 — acessar o item 15.2.4.1 da pagina 50

16.2.7 FUNCAO: PROGRAMACAO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 03 — SP3
Esta fungdo permite programar o valor de atuagao (corte) da saida zero ou set-point 03

16.2.7.1 TELAS DE PROGMMACJO DO VALOR DE CORTE DO SET-POINT 03 - SP3
Acesso Rapido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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Para o modo digitacdo do valor do set-point SP3 — acessar o item 15.2.4.1 da pagina 51

16.2.8 FUNCAO: HISTERESE - HSt

Esta fungdo permite programar valores de porcentagem em relagao ao valor programado nos
set-points cuja finalidade é eliminar o efeito de oscilagdo do peso na atuacao do set-point, isto é, o
set-point é acionado normalmente quando atingido o valor de peso do display, porém se ocorre
uma oscilacdo do valor de peso (proveniente de ventos, mecanica, liquido em movimento etc.) o
set-point somente deligara quando o valor de peso for inferior ao valor programado (-) a
porcentagem deste valor escolhida na fungdo histerese.

Ex.: SP1 = 100 kg, HSt = 10 = corresponde que o valor que ira desligar o set-point sera 90 kg
10% x 100 kg = 10 kg — 100 kg = 90 kg, portanto o set point ira ligar com 100 kg e desligar com 90
kg. Toda a oscilacao entre 100 kg e 90 kg néo sera considerada pelo set-point.

Obs.: Esta funcdo quando escolhido um valor diferente de 00 atuard em todos os set-points.
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16.2.8.1 TELAS DA HISTERE - HSt
(Acesso Rapido) 888888 -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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16.2.9 FUNCAO: TRAVA - trU
Quando a funcao Trava for programada com: “"H", promove o travamento dos set-points

>(B)
HSE ¢
J
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HEEHEAE
. @=®

(A

Imagem 038

quando estes forem atuados, isto €, apos o acionamento do set-point o mesmo permanecera na

situacdo de acionado, independente do valor de peso informado pelo display do ONIX. O mesmo

permanecera neste estado até que ocorra a liberagdo manual do mesmo através da tela de

programacao.

Quando o set-point “0" for programado para operacao como “"VAZIA” somente este set-point
nao sofrera acdo da funcao TRAVA, trabalhando no modo normal isto é SEM TRAVA, ligando e
desligando-o0 a cada vez que o peso liquido indicado passar pelo ponto de programacgao.

Simbolo Funcdo
d Trava Desabilitada
H Trava Habilitado

Obs.: Ao programar esta fungdo com “d” ou “h”, a sua atuacao sera para todos os set-points.
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16.2.9.1 TELAS DA FUNC/iO TRAVA - trU
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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16.2.10 FUNCAO: DESTRAVAMENTO DO(s) SET-POINT(S): dt
Esta funcao permite desativar os set-point atuados e travados na condicao de ligado.
Os sinaits - - - -” indlica que os set-points estdo travados, ja quando configurado os numeros
“0¢e/ou 1e/ou2e/ou 3, indicam que o respectivo set-point sera destravado.
A destrava acontece de forma individual por set-point.
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SET POINT | Condicao para Travado Condigcao para Destravado
0 - 0
7 - 7
2 - 2
3 - 3

76.2.70.1 TELAS DA FUNC/T O DESTRAVAMENTO - dt
(Acesso Rapido) 888888 -» CNF + ZERO

Acionar 7° a tecla CNFG e manté-la pressionada, acione também a tecla ZERO

Nesta Tela, a apresentacao de “- - - - “ indicam os set-points que se encontram travados,
Ja quando apresentado numeros indicam os respectivos set-points que serdo destravados

apos a saida desta tela pelo acionamento da tecla “IMPR".

12 acionar e @
manter acionado
22 acionar com
apenas 1 toque
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CONFIGURACAO DE PARAMETOS DE PESAGEM / DOSAGEM

Parametros de Pesagem sao configuragdes que auxiliam no processo de operagao do instrumento de

acordo com a necessidade da aplicacdo do mesmo sem a ocorréncia de interferir com sua curva de calibracao.

As telas de parametrizacbes estdo divididas em 6 etapas: Criar= Criar Receita, Apagar= Apagar
Confp = Configuragdes de pesagem, Serial = comunicacao serial, Etique = Etiquetas e rtCU =

Receita,
Reldgio

Para acessar os parametros de Pesagem deve-se pressionar o botdo CNFG por 2 segundos e estara

habilitada na entrada de parametrizagdes podendo ter acesso as trés etapas:

17.1

TELA DE INDICAGAO DE PESO

\@l le

J-’LT

] H_! 1 [
LL LH_H

@ﬂ ®
EHaEH

@] ‘[To
BEHHAE

el 1@

¥ Qe
LIL! LHH

@ﬂ [®

g
C L (N

® |

288888
r\ Ar
APAGAT
ConfP

| ConfP

| SElAL

TELAS DE NAVEGACAO GERAL DOS PARAMETROS DE PESAGEM / DOSAGEM

Tela de indicagdo de peso

Entrada para a sequéncia de Telas que permite a
criacao de receitas

Permite apagar receitas criadas

Permite apagar receitas criadas

o |

rtCU

Permite atuar nas parametrizacdes de comunicacao
serial: tipo de protocolo, endereco, velocidade e
escolha do padrao fisico (RS232, R5485 ou Uart)

Tipo de Etiqueta, baud reate . IAU e quantidade

Permite programar as informacdes de data e hora do
relogio calendario universal.
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17.2 ENTRANDO NO MODO PROGRAMACAO DE DOSAGEM - CrlAr
No modo CRIAR é possivel configurar até 8 PORTAS com 8 telas de configuracao para compor as

necessidades de uma dada receita a ser executada pelo ONIX.

E possivel configurar uma Porta para trabalhar no modo Entrada- E onde um sinal on/off ou de até
24 VDC fornecido por um determinado dispositivo externo que sera trabalhado pelo ONIX (sob consulta), ou
no modo Saida - S onde sera disponibilizado um contato de poténcia passivo ON/OFF para comutagdo de

elementos de controle externo.

Obs.: Porta ¢ a representacdao dada expressar um elemento de controle do ONIX que pode ser

programado entre entrada ou saida.
Possibilidades

- Armazenar e executar até 30 receitas com 8 Portas (saidas) cada uma.

- Executar as portas em qualquer sequéncia: Crescente, Decrescente ou Aleatéria

- Processar uma receita em modo continuo (ciclico) ou sob comando externo (teclado ou sinal digital)

- Programar qualquer valor de corte desde que esteja dentro do limite da capacidade da balanca

- Prever tempos entre execugao de cada Porta

- Integrar com o software de PC, Morpheus que possibilita a facilidade de digitacdao das receitas, carregar

a receita no ONIX e guardar os Logs dos eventos dosados, tais como Peso Liquido, Data e Hora.

As saidas sao feitas através de contatos eletromecanicos (reles) com poténcia para comutar 15 Amp.

a 125 VAC, ou 10 Amp. a 250 VAC ou 15 Amp. a 24 VCC.

Tanto as entradas como as saidas sdo opto isoladas, garantindo maior seguranca aos circuitos internos do

ONIX.

17.2.1 CONFIGURACAO DO MODO CriAr
Nesta tela € possivel configurar os parametros da receita:
Descricao das Funcgoes Prog.

Numero de Identificacdo da Receita 01a30
Escolha quantas vezes se deseja executar 00 a 99
uma receita Ciclo (Looping)

Numero da Porta a ser configurada 1a8
Escolha do Tipo da porta (entrada ou Saida) SouN
Sequéncia de aclonamento da porta 0a8
Valor do Corte da porta XXXXXX
Tempo para acdo da préxima porta 0a1hora

Repete para produto que repete mais de 0 a9 vezes
uma vez na mesma recita
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Mnemonicos escritos no Display
rEc XX
CiC X

POrt X
tiPO X
SEq X
COrtE
tCOrtE
rPET
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17.2.2 TELAS DE NAVEGACAO DO MODO CRIAR: CriAr

(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.)
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17.2.3 FUNGCAO: IDENTIFICACAO DO NUMERO DA RECEITA - rEC
Nesta tela é possivel escolher o nimero da receita a ser programada ou executada. O ONIX permite
armazenamento de até 32 receitas podendo ser programadas ou executada em qualquer sequéncia desejada.
A rotina para a execugdo da receita sera descrita no capitulo EXECUCAO DA RECEITA.
Quando selecionado uma dada receita todas as subsequentes parametrizagdes estardo relacionadas a elas.

77.2.3.1 TELAS DA IDENTIFICA C/i O DO NUMERO DA RECEITA: rEC
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), TARA
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Valor da ultima receita digitada,
alterada ou carregada. Neste
exemplo vamos considerar que
a ultima receita foi a de n2 01

Imagem 043

17.2.4 FUNCAO: TIPO DE EXECUCAO - CICLO / LOOPING - CIC
Esta funcao permite a execugdo da receita em dois modos:

Modo CIC Descricao

A receita é executada em modo continuo, isto é, apos o término de uma dosagem
00 completa, é iniciado automaticamente a mesma receita até que ocorra a intervencgao

do operador.

A receita é executada pela quantidade de vezes correspondente ao numero aqui
XX digitado, ex.: 08 a receita é executada 8 vezes e para de dosar.

Ex.: 01 (valor mais convencional a ser utilizado) a receita é executada apenas 1 vez.
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717.2.4.1 TELAS DA FUNC/'I' O LOOPING - CIC
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), TARA, TARA
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Valor do ultimo Ciclo digitado,
ou alterado. Neste exemplo
vamos considerar que o ultimo

CICLO foia de n2 00
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17.2.5 FUNCAO: NUMERO DA PORTA - POrt
Esta funcao permite a escolha de qual PORTA (entre 1 a 8 = CN1 a CN8 da placa ES8) que se deseja
parametrizar as fun¢des. Quando selecionado uma dada porta, todas as sequentes parametrizagdes serdo
referentes a esta porta e terdo como resposta imediata no respectivo conector da placa ES8.

17.2.5.1 TELAS DO NUMERO DA PORTA - POrt
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA
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17.2.6 FUNC/T O: TIPO DA PORTA - tIPO
A porta pode ser programada no modo entrada ou no modo saida.

Modo da Porta Mnemonico Explicacao

Elemento externo (plc, ihm, controlador, chave, reed switch, rele,
contator etc.), chaveia a PORTA através de sinal ON/OFF (passivo) ou 24
VDC (ativo), para que o ONIX possa processar de acordo com a
necessidade da receita.

Entrada E

O ONIX disponibiliza um contato ON/OFF para comutar elementos
Saida S externos, como (valvulas, contatores, reles, transportadores, comportas,
motores e etc.)
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17.2.6.1 TELAS DA FUNC/iO TIPO - t/IPO
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA
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17.2.7 FUNCAO: SEQUENCIA DA EXECUCAO - SEq
Nesta tela é possivel determinar a sequéncia em que a PORTA que estd sendo programada sera

executada, isto €, é possivel escolher se esta PORTA no momento da receita atue na 1° ou 2° ou 3° ou 8° fase
da receita, ou programar a sequéncia crescente de execu¢do. Ha processos onde dado produto somente
podera ser dosado em determinado instante da receita ou imediatamente apds outro produto, entdo nesta
situacao esta funcdo é muito Util, dispensando a mudanca de cabeamento fisico.

Exemplo: Porta 2 trabalhando como saida e programada para atuar na 5° fase da receita =
Seq = 5 — isto é havera outras Portas atuante até a 4° fase da receita e somente na 5° fase sera

ligado o rele correspondente a porta 2.
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Tabela de Sequéncia da Execugdo:
Sequencia Descrigcao
0 Porta programa ndo executa funcdo

Porta programada executa na P fase da receita
Porta programada executa na 2° fase da receita
Porta programada executa na 3 fase da receita
Porta programada executa na 4° fase da receita
Porta programada executa na 5° fase da receita
Porta programada executa na 6° fase da receita
Porta programada executa na 7° fase da receita
Porta programada executa na 8° fase da receita

17.2.7.1 TELAS DA SEQUENCIA DE EXECUCAO - SEq
Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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17.2.8 FUNC/T O: VALOR DO CORTE - COrtE

Esta Tela é valida para operacdo da PORTA no modo SAIDA, onde é possivel programar o

valor em que a PORTA sera ativada quando o valor da indicagdo do ONIX for igual ao valor

programado.
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O ONIX possut o recurso de trabalhar no modo CARGA de peso quando ha o acumulo do
valor de peso sobre a balanga ou no modo DESCARGA, quando ha uma diminuicdao do valor de peso
da balanca dita como dosagem negativa ou por retirada de peso. Para isto basta escolher através
do acionamento da tecla PRINT se a PORTA ira trabalhar no modo carga ou no modo descarga.

Tabela do Modo de Corte

MODO DO CORTE APRESENTACAO DO DISPLAY
CARGA XXXXXX

Os valores numeéricos programados nesta funcao ja estardo em concordancia ao dimensional
selecionado no modo de calibracdo do equipamento (g, kg, t).

Estes valores ndo poderdo ultrapassar o valor da capacidade maxima programada na
calibracao da balanca.
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17.2.8.1 TELAS DO VALOR DE CORTE - COrtE
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

por

3 seg.

@ A
EdEAEC
SIRIC
EEE 2]
@] 7@
H

O\AE
[/ 4] iy

@l ﬂ.
L
@/ ‘IQ
E'IPD
@] 1@
SEAR|AR
®.
COREE

y
4

Dosagem por perda

s \ﬂ U de peso

Dosagem por
1N acréscimo de peso

Apds a entrada no modo de edi¢do do modo CORTE, nota-se que o sinal do valor
apresentado encontra-se negativo isto indica que trata-se de
uma dosagem por perda de peso, isto é, indica que a balanga encontra-se cheia de
produto e serd retirado da balanga o valor de produto programado neste campo.
Muito utilizado para descarregar a balanga.

Acionando a tecla o sinal muda de estado, apagando o respectivo digito do
display indicando que esta Porta esta apta para trabalhar em acréscimo de peso.

A tecla IMPR pode ser acionada a qualquer momento desde que esteja em modo de
edi¢do do valor de Corte.
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17.2.9 FUNCAO: TEMPO DE CORTE - tCOrtE

A funcao tempo de corte determina o tempo entre o término da acdo de um dada PORTA
inicio da acao da préxima porta apontada pela sequéncia da receita.

Exemplo: duas PORTAS 1 e 2 trabalhando como saidas, apds o término da dosagem da PORTA
1 entra a contagem do TEMPO de CORTE para iniciar a dosagem da PORTA 2.

Programando-se o tempo para 00.00 a proxima PORTA sera iniciada imediatamente apds
término da atual.

O valor programado neste item para uma dada PORTA atuara no término de dosagem desta
PORTA.

O Tempo de corte pode ser determinado de 0 segundos a 59 minutos e 59 segundos, isto é
até 1 horas.

MM.SS Descricao
MM Minutos
SS Segundos

Pag. 75141




AEP" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

17.2.9.1 TELAS DO TEMPO CORTE - tCortE
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA

por
3seg
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17.2.10 FUNCAO: REPETE A DOSAGEM DO PRODUTO - rPEt

Esta funcdo permite programar quantas vezes o produto desta porta, repete na mesma
receita.
Ha casos onde o produto a ser dosado necessita repetir a dosagem em mais de uma vez

numa determinada receita, entdo basta programar o valor de repeticdes que se deseja podendo o

mesmo produto repetir a dosagem até 9 vezes na mesma receita.
Esta funcao é mais bem aplicada se utilizado o software coletor de logs Mod. Morpheus.
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17.2.10.1 TELAS DE REPETICAO DA DOSAGEM POR PRODUTO - rPEt
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
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17.2.11  SAINDO DO MODO DE PROGRAMACAO DE DOSAGEM:
Para sair do modo de programacdo basta navegar até a tela rPEt e acionar a tecla IMPR
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17.3 TABELAS DINAMICAS DE AUXILIO DE PROGRAMACAO:

TABELA 1

RECEITA N°
NOME DA RECEITA
c/icLO
PORTA
T/PO

SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE

REPETE

TABELA 2

RECEITA N°
NOME DA RECEITA
cicLo
PORTA
T/PO

SEQUEENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE

REPETE

TABELA 3
RECEITA N°

NOME DA RECEITA
c/cLO
PORTA
T/PO

SEQUENCIA
VALOR DO CORTE
TEMPO DE CORTE

REPETE

TABELA 4

RECEITA N°
NOME DA RECEITA
c/cLO
PORTA
TIPO

01
LIE [IS

01
LIE [IS

01
LJE [IS

01
LIE [S

AEP;" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

02
LJE [IS

02
LIE [IS

02
LE LIS

02
LJE [IS

o1
03 04 05
LE s [LEDS L[LELS
o2
03 04 05
(e Lls [CEDS [ELS
03
03 04 05
e s [LEDS  [EDS
04
03 04 05
e IS [EOS [ELDS

Pég. 79141

06
LIE LIS

06
LIE [IS

06
LJE [IS

06
LJE [IS

07
LIE LIS

07
LIE [IS

07
LIE [S

07
LJE [IS

08
LIE LIS

08
LIE LIS

08
LE [S

08
LIE [S
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SEQUECIA
VALOR DO CORTE

TEMPO DE CORTE
REPETE

17.4 SELECIONANDO UM A RECEITA PARA SER EXECUTADA
Antes de executar a receita € necessario carrega-la na memoria de execugdo para somente

depois executa-la.

Apds a devida programagao de uma dada receita, para carrega-la, basta seguir os passos a
seguir:
CNFG (3seg.), TARA se nao for o n° da receita desejada CNFG, ZERO, CNF, IMPR

17.4.1 TELAS PARA CARREGAR A RECEITA : CArrEg
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), CNF, TARA, IMPR, IMPR

=®| e
HEARA
@v U @ \ .E>E>E>

A EE —=HEEHO0H==HEE ,:‘.’:’;E'?%E%r FE :-I'II’__I'\

-ﬂ A= @ ﬂ @cct @ H

OAEE (A)
L ILH-I L 5,
Apos 2 seg.
retorna a
indicagdo de peso

17.4.2 EXECUTANDO UMA RECEITA
Apos a devida programacgao de uma dada receita, para executa-la, basta apertar a tecla IMPR.
Sera executada a Ultima receita que estiver na memoria de execucao do ONIX.
Para visualizar qual a receita que o ONIX esta executando basta acionar as teclas:
CNFG(3seg.) e TARA. E para retornar a indicacao de peso basta acionar a tecla IMPR.
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\
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17.4.3TELAS DE EXECUCAO DA RECEITA
(Acesso Rapido) XXXXX = IMPR

ﬂ No painel de leds do Orion Dosador, a saida correspondente

’_ ’ I_]' ao 12 produto a ser dosado na receita ird ascender (neste
caso adotamos ser o P1) indicando que respectivo relé

ﬂ encontra-se atuado.
0

' '”' ,l'} DOSADOR @ P1L ®P2 ®P3 ®P4 ®#P5 ®P6 ®@P7 ®P8
_ o - - \

Imagem 055
17.4.4ELAS DA FUNC/TO PAUSA: PAUSA
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF
O ONIX também disponibiliza a funcdo PAUSA que ao ser acionada interrompe
temporariamente a receita retornando todas as saidas nos estados originais do processo e aguarda
o comando de reinicio do processo.

ﬂ No painel de leds do Orion Dosador, a saida

O c 0 correspondente ao 12 produto a ser dosado na receita
[ h Ll | h Serremece trocanilh estard apagado (neste caso adotamos ser o P1) indicando
ﬂ entre estas 2 telas gue respectivo relé encontra-se desatuado.
até o acionamento
da préxima fungdo
_ _ N P
,’-—',—”} } ; DOSADOR @®Pl1 @#P2 @#P3 ®#P4 ®#P5 @#P6 ®#P7 @P8
B e 1N
I
A
/// \‘\
/o
/
Indica qual o produto
que encontra-se em Imagem 056
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17.4.5TELAS DA FUNC/T O REINICO: rEInICIO
(Acesso Rapido) XXXXX = IMPR
O reinicio do processo somente € dado apds o acionamento da fungdo PAUSA que ira
recomecar do exato ponto onde parou imediatamente antes do acionamento da pausa.

‘ﬂ

L!

oﬂ o

T
- “‘ Retorna a indica¢do do valor de peso imediatamente antes do acionamento da funcdo Pausa ‘

Imagem 057
17.4.6 TELAS DO CANCELANDO DE UMA RECEITA EM EXECUCAO: CAnCEL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNFG (por 3 seg.)
A receita em execucao podera ser cancelada a qualquer momento bastando acionar a tecla
CNFG por 3 segundos. Todo o processo sera interrompido retornando o indicador ao processo
inicial.

Quando em indicagdo do valor dosado Quando em Modo PAUSA

Aci;nar por ﬂ ACi::ngApor ﬂ
seg. :
r FE| FAUS5H c:PFUﬂ |
L H ’-’ L E L Acionar por Acionar por
Ap6s 3 seg. @ 3 seg. ﬂ ou . 3 seg.
‘ [

U

CHaLEL

Ap0s 3 seg. @
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17.5 ENTRANDO NO MODO APAGAR RECEITA - APAgAr

Neste modo é permitido apagar uma receita individualmente ou todas de uma unica vez.
Uma vez apagada a receita ndo sera possivel resgata-la a ndo seja redigitada novamente.

17.5.1 TELAS DO MODO APAGAR 1 RECEITA POR VEZ — APAgAr
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF

Nesta sequéncia de comandos é possivel apagar uma receita por vez sem a possibilidade de recuperagdo dos
dados apagados. |l MuITO cUIDADO DEVE SER TOMADO NA NAVEGACAO OU EXECUCAO DESTA OPERACAO
PARA NAO APAGAR ALGO QUE NAO SE DESEJARIA APAGAR.
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3 segs.
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17.5.2 TELAS DO MODO APAGAR TODAS AS RECEITAS DE UMA UNICA VEZ - APAgAr
(Acesso Rapido) XXXXX -» CNF (3seg.) , CNF
Nesta sequéncia de comandos é possivel apagar todas as receitas de uma Unica vez sem a possibilidade de
recuperac3o dos dados apagados. [EHENGAE VUITO CUIDADO DEVE SER TOMADO NA NAVEGACAO OU EXECUCAO
DESTA OPERACAO PARA NAO APAGAR ALGO QUE NAO SE DESEJARIA APAGAR.

Acionar A
= @

3 segs.

BEI HA ﬁ
@ 1@

HEASA- :>ri:

[EHH5— EEEEER =

m
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18.  CONFIGURACAO DOS PARAMETROS DE PESAGEM

Parametros de Pesagem sd@o configuracdes que auxiliam o processo de operagdo do instrumento de
acordo com a necessidade da aplicagdo do mesmo sem a ocorréncia de interferir com sua curva de calibracao.

As telas de parametrizacdes estdo divididas em 4 etapas: Confp = Configuragdes de pesagem, Serial
= comunicacao serial, Etique = Etiquetas, Analog = Saida Analdgica e rtCU = Reldgio

Para acessar os parametros de Pesagem deve-se pressionar o botdo CNFG por 2 segundos e estara
habilitada na entrada de parametrizagdes podendo ter acesso as trés etapas:

18.1 CONFIGURACAO DE PESAGEM - COnFP (Vilido para toas as versées de ONIX)
Nesta tela é possivel configurar os parametros:

e
UL ELL Imagem 061
Esta Tela também aparece:
Na versao Nivel apos a tela SPOINT
Na vers@o Dosador ~ ap6s a tela CRIAR e APAGAR
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TELAS DE NAVEGA (.'/T O DA CONFIGURA (.'/i O DE PESAGEM: COnFP
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF
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o

e

e

¢l

i

oo

R\

©

o

X o

Tela de entrada que permite o acesso as telas de

Tela modo de operagdo da fungao zero

Tela da faixa percentual de Zero

parametrizagdes de Pesagem

Tela da busca de zero ao ligar

Tela do modo de operacdo da fungdo tara

Tela de acesso a Pesagem Rapida

Tela da Selegdo do Filtro Digital

Tela da Selecao do Fator de Sensibilidade

Tela da acesso a Unidade de Leitura

Tela da acesso a Leitura Direta
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18.2.1 FUNCAO: ZERO - FZEr
» Faz a atualizagdo do ZERO do indicador de modo automatico e/ou sob comando do operador

(manualmente), compensando assim, o efeito de acimulo de residuos sobre a balanga ou derivas que

acontecem gradativamente com o passar do tempo,

» Para a execugao desta funcdo é necessario que a balanga esteja vazia, estavel e indicando peso BRUTO,
» Disponivel em 4 niveis: desabilitada, operacao automatica, sob comando, sob comando e automatica.

» No modo automatico a busca de zero ocorre para valores de peso entre +/- 2% da capacidade maxima
programada, desde que sua taxa de variacao seja inferior a 0.5 divisdo / segundo.

» A variagdo de 2% tem como referéncia o valor definido como balanca vazia no estagio de calibracdo SEM

PESO (SPESO)
» No modo manual a atuagdo da funcdo de ZERO ocorre através do pressionamento da tecla <ZERO> ou

do comando REMOT ZERO, somente ocorrendo a validagdo para valores de peso entre 2% da capacidade

maxima programada.
ZER MODO DE OPERACI\O DA FUNCAO ZERO

0 Desabilitada
1 Acionada de modo AUTOMATICO
2 Acionada sob comando do Operador

3 Acionada de modo Automatico e via Operador

18.2.2TELAS DA FUNC/T O DE ZERO - FZEr
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA

ooooon
IIIHHVIIHI

Acionar por
3 seg.

EdERHHS

‘ ' \I \I

FEEF O FEEF | FEEF 2 FEEF 3.
Imagem 063
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18.2.3 FUNCAO: BUSCA DE ZERO AO LIGAR - ZErlL
> Esta funcao, quando ativa, permite efetuar a busca de zero ao ligar o indicador, eliminando da
indicagdo qualquer valor de peso que estiver pressionando a(s) célula(s) de carga tais como embalagem,
residuos e tec.

ZERO BUSCA DE ZERO AO LIGAR
N Desabilitada
S Habilitada

718.2.3.1 TELAS DA BUSCA DE ZERO AO LIGAR - ZErL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA

l'H'HHIHH
LH_IIIHH

Acionar por
3 seg. ’ ;
C o
L 0. I =

0

Al iy AL

L [ O I J B -

oy il mi | )l = A myd] ] o £ i i & jilm

18.2.4 FUN(.'/TO: FAIXA PERCENTUAL DE ZERO - FPZ
Atua quando o indicador estiver em operagao, permitindo a busca de zero dentro da faixa
percentual programada. (0-9), atuando tanto para acionamento da tecla ZERO quanto para a busca
automatica de zero quando houver acumulo lento de massa (p6, agua, sobra de produto) sobre a
balanca.

Imagem 064

VALOR PORCENTAGEM EM EXEMPLO PARA UM FUNDO DE ESCALA

DO FUNCAO DO FUNDO PROGRAMADO DE

FPZ DE ESCALA 10.000 kg
1 1% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 100 kg
2 2% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 200 kg
3 3% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 300 kg
4 4% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 400 kg
5 5% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 500 kg
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6 6 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 600 kg
7 7% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 700 kg
8 8 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 800 kg
9 9% Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 900 kg
0 10 % Busca o Zero para os valores que estiverem entre 00000 kg e 1.000 kg

1° Exemplo de Calculo de Programacao Percentual da funcao FPZ.
Fundo de Escala = 10.000 kg
FPZ = 5 (corresponde a 5% de agdo em fung¢éo do fundo de escala)
Atuacao da Funcao ZERO = 10.000 kg (X) 5% = 500 kg

2° Exemplo de Calculo de Programacao Percentual da funcdo FPZ.
Fundo de Escala = 100 kg
FPZ = 3 (corresponde a 3% de a¢do em fung¢do do fundo de escala)
Atuacao da Funcao ZERO = 100 kg (X) 3% = 3 kg

3° Exemplo de Calculo de Programacao Percentual da funcdo FPZ.
Fundo de Escala = 50.000 kg
FPZ = 3 (corresponde a 8% de a¢do em fung¢do do fundo de escala)
Atuacao da Funcao ZERO = 50.000 kg (X) 8% = 4.000 kg

Lembrando que o Fundo de Escala corresponde ao valor programado na funcao CAPAC
escolhida no momento da calibracao da balanca.
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18.2.4.1 TELAS DA FAIXA DE PERCENTUAL DE ZERO - FPZ
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA
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‘' Imagem 065

18.2.5 FUNCAO: TARA - Festar
» Operacgao de TARA tem a funcao de descontar o valor de peso que estiver sobre a(s) células(s) de carga,
zerando a indicacdo do mostrador e ascendendo o LED de P.LIQUIDO.
» Com a execucao habilitagdo desta fungdo, somente sera efetuada com a indicacdo do display estiver
estavel, diferente de SOBRECARGA/SATURACAO e indicando peso Liquido ou Bruto maior que Zero.
» Em operacdo a funcao TARA ¢ ativa com o pressionamento da tecla <TARA> ou Comando Remoto Tara.
» A operagao DESTARA tem a fungdo de retornar a indicacdo as condicGes iniciais antes da operacdo de
Tara, apresentando os valores de peso que foram mascarados pela Tara.
» Em operagdo a funcao DESTARA é feita com o acionamento da tecla ZERO.
» Através da funcao Tara é possivel ocorrer a indicagdo de peso Liquido positivo ou negativo, para acréscimo
ou decréscimo de material, respectivamente.

FtAr FUNCAO TARA
0 Desabilitada
1 Tara atua uma Unica vez
Tara atua uma Unica vez, salvando o valor da Tara na memoéria interna (ndo volatil)
Tara no modo sucessivo
Tara no modo sucessivo, salvando o valor da Tara na memoria interna (ndo volatil)

Tara Digitada — Editavel

S U1 W

Tara Digitada e salva na memoria interna (néo volatil)
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18.2.5.1 TELAS DA FUNC/TO TARA: FtAr
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA

 HHHHAA
Acm;n;rg.por T
HaAELH

AN

Imagem 066
18.2.5.2 OPERACAO DO MODO TARA

18.2.2.1.1 Tara Desabilitada acionamento da tecla de TARA ndo gera a¢do na indicacao
(FtAr = 0)

@

" ] _j’ L{ 5 ~ —  TeladeIndicacdo de Peso ou Forca. Ex.: 12345 kg
,’ ,:' :{ ‘—; ’:, o O acionamento da tecla TARA ndo repercute efeito

Imagem 067
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18.2.5.2.1 Tara Atua Uma Unica Vez

O acionamento da tecla de TARA gera somente uma vez a funcao, demais acionamentos
nao serdo processados (FtAr = 1)

Exemplo 1:

Exemplo 2:

Tela de Indicacdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
Acionamento da tela Tara uma Vez

0O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca

Demais acionamento da Tecla Tara nao repercute efeito

Acionando a Tela ZERO a Tara € eliminada, retornando a
indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg

Imagem 068

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
Acionamento da tela Tara uma Vez

O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
00000 kg.

Se o Equipamento for desenergizado e quando for
energizado novamente

O display retorna a condi¢do de indicacdo de Peso Bruto sem
a acdo do valor de Tara

Imagem 069
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18.2.5.2.2 Tara Atua uma Unica Vez, Salvando o Valor da Tara na Meméria Interna (ndo Volatil) -
O acionamento da tecla de TARA gera somente uma vez a funcao, demais acionamentos

nao serao processados. O resultado da operacao sera gravado na memoria ndo volatil, evitando-se

assim que as informacées ndo sejam perdidas no caso de desenergizar o equipamento,

possibilitando a recuperagao da indicacdao apos ser posto em operacdo novamente. (FtAr = 2)

Exemplo 1: —
[EHH5
anonnn
(WA WA WA AN
ddBH
2234
19579

Exemplo 2:

10300
12445

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo serd
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca

Demais acionamento da Tecla Tara nao repercute efeito

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg

Imagem 070

Tela de Indicacdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg
Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagiio sera

00000 kg.

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca

Demais acionamento da Tecla Tara ndo repercute efeito

Se o Equipamento for desenergizado e quando for
energizado novamente

O display retorna a condigdo de indicagdo de Peso LIQUIDO
com a acdo do valor de Tara anterior contabilizado

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 = 14579 kg

Imagem 071
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18.2.5.2.3 Tara no Modo Sucessivo -
O acionamento sucessivo da tecla TARA, permite descontar o valor de peso sobre a balanga quantas
vezes a escala de calibragdo do indicador permitir, (FtAr = 3)

Exemplo 1:
" ,:' j L{ 5 Tela de Indicagdo de Peso ou Forca. Ex.: 12345 kg
Acionamento da tela Tara uma Vez
S _ 0O valor de display passa a ser LIQUIDO e a indicagdo sera
0000d 00000 kg
Gl (NN
| aC Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca
ddHdH
} Acionamento da tela Tara pela 22 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
nri l"l ri 00000 kg
(AT AN
10711 Ex.: Adiciona-se 1030 kg na balanca
[ | L’
Acionamento da tela Tara pela 32 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
0 A F 00000 k
goood &
Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
e OO indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 + 1030 = 15609 k
|BBOE i ¢
Imagem 072
Exemplo 2:

HHBHS -
~ _ AN
ooooo
R ancnn
L:' C_, 3 LI Ll. L-} U L
' Se o Equipamento for desenergizado e quando
-~ for energizado novamente
L’, "—’ l'—! U ”—I | O display retorna a condi¢do de indicagdo de Peso
208 BRUTO dod [ deT teri
5, LI B T et ssn s to30- seconry

Imagem 073
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18.2.5.2.4 Tara no Modo Sucessivo, Salvando o Valor da Tara na Memdria Interna (nio volatil)

AEP" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Ea acao conjunta dos dois itens anteriores, (FtAr = 4)

Exemplo:

[FHAR

ﬁ

@

annnn
LI U Ll

ZEHY

arnrrn
(WA NN NN

nononn
(WA NN NN

mno
I5603

Tela de Indicacdo de Peso ou Forca. Ex.: 12345 kg

Acionamento da tela Tara uma Vez
O valor de display passa a ser LIQUIDO e aindicagdo serd
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 2234 kg na balanca

Acionamento da tela Tara pela 22 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
00000 kg

Ex.: Adiciona-se 1030 kg na balanga

Acionamento da tela Tara pela 32 Vez
O equipamento contabiliza o novo valor de TARA e indica
00000 kg

Se o Equipamento for desenergizado e quando for
energizado novamente

O display retorna a condicdo de indicacdo de Peso LIQUIDO
com a acao do valor de Tara anterior contabilizado

Acionando a Tela ZERO a Tara é eliminada, retornando a
indicacdo do Peso Bruto: 12345 + 2234 + 1030 = 15609 kg

Imagem 074
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18.2.5.2.5 Tara Digitada

Com o acionamento de 1 pulsar na tecla de TARA o instrumento processa a fungcdo TARA convencional,
porém ao manter acionada a tecla de TARA por 3 segundos permite ao operador entrar com um valor de
Tara digitada e digitar valores com o uso das teclas TARA e ZERO do painel frontal (Tecla de Tara entra na
fungdo e desloca o digito para a esquerda, Tecla de ZERO incrementa o digito). O valor de Tara podera ser
digitado mais de uma vez. (FtAr = 5)

Tela de Indicagdo de
Peso ou Forga. Ex.:

Valor Invalido, apds alguns segundos,

12345 ke Mantendo a tecla de TARA acionada por 3 seg. @
\ @ entra no modo de TARA DIGITADA = retorna ao valor de peso
0@

123452 T R — noo I=UAL THI=®
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Exemplo 1: Digitando Taras Sucessivas e Limpando o Valor de Tara

ddHA"

12445

Conforme
procedimento do
item 17.2.4.2.6

EEUSIEE

s
.ﬁﬁ

13695

9

ooooo

Conforme
procedimento do
item 17.2.4.2.6

(450

AEP" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

Tela de Indicagao de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

A balancga recebe mais 100 kg e passa a indicar 12445 kg

Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no

modo de digitacdo do valor de tara

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg

A Tecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de

cdlculo de Tara

Display passa a indicar Peso Liquido isto é, o valor do peso

Total (bruto) (-) valor de tara digitado.

A balancga recebe mais 1350 kg e passa a indicar 12345 kg +

1350 kg = 13695 kg

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg +
1350 kg = 1450 kg (deve-se digitar a soma de todos os

valores de Tara Anteriores processados)

Acionando a Tela ZERO a(s) Tara(s) €/sdo eliminada(s),
retornando a indicagdo do Peso Bruto: 12345 + 100 + 1350

=13795 kg

O display retorna a condic¢do de indicacdao de Peso BRUTO
sem a acdo do valor de Tara anterior contabilizado

Pég. 97141
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Exemplo 2: Desligando e Religando o equipamento com o valor de Tara Digitado

(355

Conforme
procedimento do
item17.2.4.2.6

e
r—
I

| 0L
Ll'l

—
—
I
1
—

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

A balanga recebe mais 100 kg, e passa a indicar 12445 kg

Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no
modo de digitagdo do valor de tara

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg

A Tecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de

calculo de Tara

Se o Equipamento for desenergizado e quando for

energizado novamente

O display retorna a condigdo de indicagdo de Peso BRUTO
sem a a¢do do valor de Tara anterior contabilizado

Imagem 077

Observe que o valor de 100 kg que entrou posteriormente na balanga permanece somado ao pelo que ja
estava na balanca e ao desligar e religar o equipamento o valor total de peso bruto é apresentado no
display, isto é 12345 kg + 100 kg = 12445 kg
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18.2.5.2.6 Tara Digitada e Salvando o Valor de Tara na Memoria

E a acdo do item imediatamente anterior com o salvamento da informacdo em meméria nio volatil. O
valor de Tara podera ser digitado mais de uma vez. (FtAr = 6) Exemplo 1: Digitando Taras Sucessivas e

Limpando o valor de Tara.

[£dH5

|agac
IdH45

annnn
(AT A WA AN

Conforme
procedimento do
item 17.2.4.2.6

anoan-

(MY NN EAN

Conforme
procedimento do
item 15.3.2.6

Tela de Indicagdo de Peso ou Forga. Ex.: 12345 kg

A balanga recebe mais 100 kg e passa a indicar 12445 kg

Acionando a tecla “TARA” por 3 segundos Faz a entrada no
modo de digitacdo do valor de tara

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg

A Tecla “IMPR” faz a entrada do valor digitado na base de
calculo de Tara

Display passa a indicar Peso Liguido isto é, o valor do peso
Total (bruto) (=) valor de tara digitado.

A balanga recebe mais 1350 kg e passa a indicar 12345 kg +
1350 kg = 13695 kg

Digita-se o valor de Tara a ser calculado (conforme
procedimento descrito no item 15.3.5.2.6 ) Ex.: 100 kg +
1350 kg = 1450 kg (deve-se digitar a soma de todos os
valores de Tara Anteriores processados)

Acionando a Tela ZERO a(s) Tara(s) é/sao eliminada(s),
retornando a indica¢do do Peso Bruto: 12345 + 100 + 1350
=13795 kg

O display retorna a condicdo de indicacdo de Peso BRUTO
sem a acdo do valor de Tara anterior contabilizado

Imagem 078
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Exemplo 2: Desligando e Religando o equipamento com o valor de Tara Digitado

| 17 - % Telade Indicagio de Pesoou Forga. Ex.:12345 k
Idd45 ¢ : §

~

|0 uCc
IC 773

| ®
[
oo

| ®

i

Conforme
procedimento do
item17.2.4.2.6

12445

% A balancarecebe mais 100 kg, e passa a indicar12445 kg

rlri !_!%

Acionandoatecla “TARA” por 3 segundos Faza entradano
modode digitagdo dovalorde tara

-

Digita-se ovalordeTara a ser calculado (conforme
procedimento descritonoitem 17.2.4.2.6 ) Ex.: 100 kg

ATecla“IMPR" faza entradadovalor digitado nabase de
cdlculodeTara

Se 0 Equipamento for desenergizado e guando for
energizado novamente

%

O display retorna a condiggo de indicagdo de Peso BRUTO
sem a agdo do valorde Tara anterior contabilizado

Imagem 079

18.2.6 FUNCAO: PESAGEM RAPIDA - PrAP

Para aplicagdes em que o peso se estabiliza em até 500 mSeg. ap0s ter sido posicionado sobre a balanga. O
ONIX possui atualizacdo a cada 100 mSeg. neste caso é provavel que os valores intermediarios da pesagem

sejam visualizados.

Em aplicagdes onde o objetivo é observar somente o valor de peso final estabilizado, sem os valores

intermediarios, esta funcdo devera ser desabilitada deixando a visualizacdo mais rapida.

Para atender as normas da Portaria 236/94 INMETRO, se ap6s 500mSeg. o peso nao estiver estabilizado, o

mesmo sera indicado no mostrador.

PrAP

PESAGEM RAPIDA

n Desabilitada (Ideal para pesagem de carga viva — balanca de gado)
S Habilitada
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18.2.6.1 TELAS DA PESAGEM RAPIDA: PrAP
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA, TARA
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Acionar por i
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Imagem 080

18.2.7 FUNCAO: FILTRO DIGITAL - FIL

Possui acao direta de atenuar diretamente nas oscilacdes de indicagao do peso quando submetida a
interferéncias mecanicas ou eletromagnéticas causadas por oscilacdes estruturais do elemento monitorado
(balancga), oscilagdo mecanica do posicionamento do peso sobre a célula de carga (balanca) ou transmissdo
de radio nas proximidades da célula de carga.

Capacitado com 12 selec¢des de filtros digitais atuantes e pré-programados, sendo que os valores mais
baixos ndo ha acao do filtro e os mais altos com acdo maxima dos filtros. Quanto maior o valor do filtro mais

lento é sua indicacao.
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Este parametro deve ser cuidadosamente observado para a correta programacgdo do filtro na

correspondente aplicacao, considerando o filtro a ser usado e as condi¢des do local de pesagem.

Também estéa previsto no Indicador ONIX o exclusivo filtro digital para atuar em sistemas de pesagem

com CARGA VIVA, que permite obter valores mesmo com excesso de movimentos sobre a balanca. Os filtros

08,09,10 e 11 possuem melhor desempenho em carga viva se reforcados pelas configuragdes das fungdes:
PrAP = n (item 15.3.6) e Fs =1 (item 15.3.8).

FIL

00
01
02
03
04
05
06
07
08
09
10
11

FILTRO DIGITAL

Desabilitado — sem atuacao do filtro

Fornece respostas rapidas para aplicacdes com capacidade de até 100 kg

Fornece respostas rapidas para aplicacbes com capacidade acima de 100 kg

Carga Viva — aplicagdes para pesagem de animais, caminhdes em movimento, tanques com agitadores

(ideal para aplicagdo em balanca de gado)

Acao maxima — para aplicagdes em sistemas com elevado grau de vibracdes

18.2.2.2
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718.2.7.1 TELAS DO FILTRO DIGITAL: FIL
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), TARA , TARA , TARA , TARA , TARA

HAAAAA
fetiia

CanFliP
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18.2.8 FUNCAO: FATOR DE SENSIBILIDADE - FS

Imagem 081

Somado aos recursos de PESAGEM RAPIDA e FILTROS DIGITAIS, permite aplicacdes em plataformas
de pesagem hibridas (Mecanicas-Eletronicas), tratando as oscilacdes decorrentes de impactos de acordo com

o tipo de carga e capacidade.

FS FATOR DE SENSIBILIDADE
Para respostas rapidas
Para plataformas até 50 kg

1

2

3 Para plataformas até 100 kg
4 Para plataformas até 1000 kg
5

Para plataformas acima de 1000 kg

Pag. 103141
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18.2.8.1 TELAS DA FUNC/T O FATOR DE SENSIBILIADE: FS
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), TARA, TARA, TARA , TARA , TARA , TARA

Acionar por

3 seg.
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18.2.9 FUNC/T O: UNIDADE DE LEITURA - UnLElt
Permite escolher a unidade de leitura que serd apresentado ao lado da indicagdo do display nas
unidades g - grama, kg — quilograma, t — tonelada e em “branco “ onde ndo sera aceso nenhuma das

anteriores.
Cada unidade devera ser escolhida conforme a capacidade da maior carga a ser monitorada.
UNIDADE DE LEITURA

1° acionamento da tecla Zero

2° acionamento da tecla Zero

t— Tonelada

kg — Quilograma

3° acionamento da tecla Zero g - Grama

4° acionamento da tecla Zero

Sem unidade
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18.2.9.1 TELAS DA UNIDADE DE LEITURA: UnLEIt
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), TARA , TARA , TARA , TARA , TARA , TARA , TARA
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18.2.10 FUNCAO: LEITURA DIRETA- Lt - dIr
Utilizada para diagnostico do indicador e/ou células de carga, fornecendo a leitura diretamente da
saida do conversor A/D relativa ao peso que esta sendo processado sobre a célula de carga. Com isto é
possivel verificar o comportamento das células de carga, sentido da forca aplicada na célula de carga com
relacao a sua aplicagdo e do indicador de pesagem.

Lt -dir GRANDEZA DE 6 DiGITOS NO PADRAO HEXADECIMAL

718.2.10.1 TELAS DA LEITURA DIRETA: Lt-dIr
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), TARA,, TARA , TARA , TARA, TARA , TARA , TARA , TARA
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18.3 CONFIGURA (.'/T O DA COMUNICA (.'/i O SERIAL - SErIAL
O ONIX possui 4 canais de comunicagoes seriais que permitem a aplicacao: RS 232 Canal-1 atende a
conexao com dispositivos de monitoragdo ou controle ponto a ponto. RS232 Canal-2 atende a conexao com
impressoras ou etiquetadora matricial e RS485 Canal-3 atende a redes de comunicagdo enderecaveis
aplicaveis em dispositivos seriais (PLCs, PCs, Displays de mensagens, IHMs etc.) e UART para comunica¢ao
ethernet (sob consulta).

718.3.1 TELAS DA CONFIGURAC/T O DA C'OMUNIC'AC/T O SERIAL:
(Acesso Rapido) XXXXX > CNF (2seg.), CNF, TARA

.00 000
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18.3.2 FUNCAO: PROTOCOLO DE COMUNICACAO - Pr
Todos os protocolos do ONIX sao essencialmente no modo ESCRAVOS, entretanto, pode
ser configurado para transmitir continuamente apenas a informacao da PESAGEM (PESO/FORCA e
TARA), dispensando a existéncia de um dispositivo mestre. Esta configuracdo é definida no
parametro PROTOCOLO.
As configuragdes de protocolo sdo validas para os canais de comunicacgao:

Canal de Comunicacgao Tipo Conector 1 Ptznos 3
Serial 1 RS 232 CN8 TX1T GND RX1
Serial 2 RS 485 CN10 B GND A

Tabela de opgbes de comunicacao serial:

Simbolo Descricao
Pr Protocolo de Comunicacao
rtu ModBus-RTU
dsSP Protocolo para Display de area Mod. DR e DRA
PdP Profibus-DP (necessita de gateway externo)
dEU DeviceNet (necessita de gateway externo)
dSL Desabilitado / Desligado
AEP AEPH
tcA Transmissao Continua ASCII

A descricao detalhada de todos os protocolos de comunicagao suportados pelo ONIX
encontra-se mais a frente no capitulo Protocolos de Comunicacao.

O padrao elétrico RS-232 permite a interligacdo de apenas 2 dispositivos em um mesmo
meio fisico (cabo de comunicagao), caracterizando o modo ponto a ponto, além de limitar a distancia
destes dispositivos a 10m maximos. Ja o padrao elétrico RS-485 permite interligar até 32
dispositivos fisicamente em uma mesma rede de comunicagao, caracterizando o modo multiponto,
com distancias que podem chegar até 1200 m. Este é o padrao adequado para interligar o ONIX
a uma rede de comunicagdo multiponto ou mesmo a um Unico ponto localizado a distancias
maiores que 10 m.

No capitulo Protocolos de Comunicagao ha uma explicagdo de como proceder quando
utilizar o padrao RS-485.

No modo MESTRE-ESCRAVO, para que possa ser acessada qualquer informacao de pesagem,
€ necessario que esteja conectado a um dispositivo MESTRE, o qual toma a iniciativa de enviar
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comandos solicitando a informacdo da pesagem. Neste caso, o MESTRE endereca a
solicitagao ao ESCRAVO e apenas este escravo enderecado é que deve responder a solicitacao
do MESTRE.

718.3.2.1 TELAS DO PROTOCOLO DE COMUNICA C/i O: Pr
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, TARA
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18.3.3 FUNCAO: ENDERECAMENTO - End
Para operar em rede multiponto (RS-485), € necessario que cada dispositivo possua seu
proprio ENDERECO logico, Unico e diferenciado dos demais pertencentes a mesma rede fisica.
O operador pode programar um endereco de 00 (default) a 99.

18.3.3.1 TELAS DO ENDERECAMENTO - End
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, TARA, TARA .
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18.3.4 FUNCAO: VELOCIDADE DE COMUNICACAO - br
A velocidade de comunicagdo é a quantidade de bits transmitidos/recebidos na unidade de

tempo, que é a velocidade que os equipamentos irdo se comunicar também conhecida como BAUD
RATE.

Br VELOCIDADE DE COMUNICAC[\O
1.2 1.200 bps
24 2.400 bps
4.8 4.800 bps
9.6 9.600 bps
19.2 19.200 bps
384 38,400 bps
57.6 57.600 bps

18.3.4.1 TELAS DA VELOCIDADE DE COMUNICAC/TO (BAUD RATE) - br
(Acesso Rapido) XXXXX - CNF (2seg.), CNF, TARA, TARA, TARA
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18.3.5 FUNGCAO: CANAIS DE COMUNICACAO - rS
O ONIX possui 4 canais de comunicagao dos quais, 3 pode ser escolhido para determinar o
padrao de comunicagdo configurado nos passos anteriores deste manual. Somente a saida RS-232
(canal 2) permanece sempre ativo e para transmissdo para impressora e etiquetadora independente
dos demais canais.

718.3.5.1 TELAS DO CANAL DE COMUNICAC/‘IV o:rs
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (2seg.), CNF, TARA, TARA, TARA, TARA
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18.4 CONFIGURACAO DO MODO DE ETIQUETA - Estique (N3o pertencem a versdo
ONIX) consultar em outra linha de nossos indicadores
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18.5 CONFIGURACAO DO MODO DE SAIDA ANALOGICA - aNalog - Vélido somente

para versdo ONIX ANALOGICO

O ONIX na versdo Analdgico, que permite transmitir o valor de peso no padrdo de 4/20 mA proporcional ao
valor do Peso Liquido ou Peso Bruto, conforme a escolha da configuracdo nas telas que se seguem em conjunto com
a configuracdo fisica de jumper descrito nas paginas 23, 24 e 25. Também é possivel ajustar a curva analdgica de
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transmissdo do peso em funcdo de valores pré definidos na parametrizacao.

18.5.1 TELAS DA CONFIGURACAO DA COMUNICACAO ANALOGICA - AnALOg
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Tela de acesso as configuracoes de todas as
fun¢des do sinal analégico disponiveis na

versao ORION ANALOGICO

Funcao de escolha da Saida Analdgica quando
em 0 kg podendo indicar 0 mA /0 VDC ou 4

mA /2 VDC

Permite selecionar o modo de operagao da
saida analogica para operar em funcao do

peso Liquido ou do Peso Bruto.

Funcao que permite escolher o modo de
operacao da curva de sinal analogico entro
modo tradicional, modulo ou modulo espelho

Permite deslocar o sinal de OmA ou 4mA em
funcao de um valor pré-determinado digitado

neste campo.

Permite deslocar o sinal de 20mA em funcao
de um valor pré-determinado digitado neste

campo.
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18.5.2 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - ZErO
(Acesso Rapido) XXXXX - CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA
Esta fungdo permite a selegdo do sinal analdgico relacionado ao nivel de 0 kg ser configurado para que a saida
analdgica seja 4mA ou 0 mA.

ZErO Saida Analégica quando o peso for 0 kg Modo de Operacao
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18.5.3 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - PESO
(Acesso Rapido) XXXXX > CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA

Esta fungdo permite a sele¢do do sinal analégico ficar proporcional ao peso Liquido ou Peso Bruto escolhida
no painel frontal em modo operacional.

PESO Saida Analégica é Proporcional: Modo de Operagao
L ao amostrado pelo Display Liquido
b ao amostrado pela Balanca (células de Carga) Bruto

Fungdo PESO = L (Liquido), o sinal analdgico acompanha a funcdo de TARA, isto é, a cada acionamento da
funcdo TARA a saida analdgica desloca a curva para a regidgo de 0 mA ou 0 VDC ou 4 mA conforme a escolha do modo
operacional do item 14.0, independentemente da quantidade de peso liquido que estiver sobre a balanga.
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18.5.4 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - PnEg
(Acesso Rapido) XXXXX = CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA
Esta funcdo permite definir a forma de operacao da curva analdgica.

Modo Descricao
1 Operacgdo normal — a curva analdgica atua na parte positiva da indicacdo de peso
Operacdo em modulo — a curva analdgica atua na parte negativa do peso indicado até o limite de
2

OmA ou 4mA

Operagdao em modulo espelho — a curva analdgica atua nos 2 quadrantes da forga (positivo e

negativo)
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I (mA)
/P N
20mA 20mA
AmA
ou
OmA OmA
> Peso (kg) —> Peso (kg)
0k
g 10.000 kg Okg 10.000 kg
I (mA)
N
20mA
4mA
< > Peso (kg)
-10.000 kg Oke 10.000 kg Imagem 099
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18.5.5 TELAS DE PARAMETRIZACAO DA FUNCAO - Pb20 ou PL20
(Acesso Rapido) XXXXX > CNFG (3seg.), CNFG, CNFG, CNFG, CNFG, TARA, TARA, TARA, TARA, TARA
Esta fungdo permite o deslocamento do ponto de 20mA em fungdo do valor de peso aqui digitado.
Exemplo: valor digitado 8.000 kg e este valor esta dentro da curva de calibra¢do do indicador.

Pb0 ou PLO = 10.000 kg

Pb0 ou PLO =9.000 kg

I {mA) I (mA])
N /
20mA 20mA
4mA ou OmA 4mA ou OmA
> Peso (kg) > Peso (kg)
Okg 10.000 kg Okg 1.000kg 10.000 kg
8,000 kg
Imagem 103
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18.6 CONFIGURACAO DO MODO RELOGIO CALENDARIO UNIVERSAL - rtCU
O ONIX prevé relogio com calendario em tempo real permitindo gerar referéncias de
operacgao por horarios e datas.

O relégio interno possui programacdo prevista até o ano de 2099, gerenciando
automaticamente as datas pertinentes a ndos bissextos, juntamente com o Dia da semana, que é
obtido com base no calendario Juliano.

O programa do indicador evita que sejam programadas datas e horarios invalidos, como por
exemplo 31 de fevereiro ou 28h00minhs. As datas programadas sao validas apenas a partir de
01/01/00.

A data e hora mantém-se atualizados mesmo com o indicador desligado devido a uma
bateria de litio (padrao CR2032) instalada na placa CPU.
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18.6.1 TELAS DO RELOGIO CALENDARIO TEMPO REAL: rua
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF
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18.6.2 FUNCAO: DATA - dAtA

Esta funcdo permite a parametrizacdo de dia, més e Ano. Depende da constante alimentagéo
externa para manter atualizado o relogio.

Formato da Data DD.MM.AA

Campo Descricao
DD Dia
MM Més
AA Ano
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18.6.2.1 TELAS DA DATA: dAtA
(Acesso Rapido) XXXXX = CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF, TARA

HABBEA

oooooooooo
3seg. @ L

EPDAmf:
@ ®
5Er\l HL
CHIRE
EEHBHE

(D)

/
O

©=0

@

L

®

AEP" DO BRASIL

SOLUCéES EM PESAGEM INDUSTRIAL

@@
o

©®

JHE

‘/ | \

A ;/( >

Pag. 123141

101

e

®
g

o

I02->®

99-®

N

Imagem 107

)



AEP" DO BRASIL

SOLUC&ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

18.6.3 FUNCAO: HORA - HOrA
Esta funcao permite a parametrizagdo de hora e minuto.

Formato da Data HH.MM.SS

Campo Descricao
HH Hora
MM Minuto

SS Segundo

18.6.3.1 TELAS DA HORA: HOrA
(Acesso Rapido) XXXXX -> CNF (3seg.), CNF, CNF, CNF, TARA, HORA
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PROTOCOLO DE COMUNICACAO AEPH DO BRASIL
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- padrao de comunicagao: MESTRE - ESCRAVO
- configurar o MESTRE com o padrao serial 8N1: DATABITS, SEM PARIDADE, 1 STOP BIT
- parametros do ONIX para operar com este protocolo:

- PR =
- END = 01 (FIXO)
-BR =

- fluxo dos dados serialis:

DEF

9.6

- MESTRE envia byte com valor 1 para o ONIX

- ONIX responde a seguinte estrutura de dados

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES

BYTE6 BYTE7

BYTE8 BYTE9

BYTE10

BYTET1

BYTE12

BYTE13

BYTE14

BYTE15

ENDE

STS

SINAL

T

T

T

T

CHKS

- significado dos bytes:
- BYTE1: ENDE = endereco da balanca (do ONIX): sempre deve ser 1

- Byte2: sinal do peso: 0x30 = PESO POSITIVO, 0x2D = PESO NEGATIVO

- BYTE2: STS = estado atual do peso sobre a balanca

VALOR SIGNIFICADO
0,5 to 255 INVALIDO
4 SOBRECARGA
3 SUBCARGA
2 PESO INSTAVEL
1 PESO ESTAVEL

- Byte4 a Byte8: valor do PESO presente no display do ONIX, no formato ASCII (5digitos), SEM o
ponto Decimal
- Byte9 A Byte14: valor da TARA no formato ASCII (6digitos), SEM o ponto Decimal

- Byte15: valor do CHECK SUM, baseado no seguinte calculo:

- soma de TODOS os bytes, do Byte1 ao Byte14, inclusive:?(Byte1 a Byte14)

- se ? (Byte1 a Byte14) > 255, subtrair 256 desta soma

- CHECKSUM = 256 - ? (Byte1 a Byte14)
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20. PROTOCOLO DE COMUNICA C/i' O MODBUS-RTU
- padrao de comunicagdo: MESTRE — ESCRAVO

- configurar o ESCRAVO com padréo serial 8N2: 8 DATA BITS, SEM paridade, 2 STOP BITS

- parametros do ONIX para operar neste protocolo:

-PR=RTU

- END = qualquer valor entre 1 e 99

-BR=19.2

- mapa de registradores MODBUS-RTU (formato HEXADECIMAL)

- 0x0002: FUNCOES DE PESAGEM NO MODO REMOTO

- 0x0010: STATUS DA PESAGEM e VALOR DO PESO DO DISPLAY

- 0x0012: CONFIG DE CASAS DECIMAIS e VALOR DA TARA

- fluxo dos dados seriais:

- comando de LEITURA DE PESO e STATUS DE PESAGEM: registrador 0x000A

- MESTRE envia o seguinte pacote serial:

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES

BYTEG

BYTE7

BYTES

ENDE

3

0

10

CHKS-

CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 10 (valores fixo) = registrador que contém o PESO e STATUS da pesagem

-BYTE5 e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = numero de registradores a serem lidos

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde o0 seguinte pacote serial:

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES

BYTEG

BYTE7

BYTE8 | BYTE9

ENDE

3

4

STS

PESO_A

PESO_B

PESO_C

CHKS- | CHKS+

- significado dos bytes:
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- BYTE1: ENDE = enderego da balanca: de ser o mesmo valor programado no parametro END
- BYTE2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES
- BYTES: 4 (valor fixo) = quantidade de bytes enviados ao mestre MODBUS

- BYTE4: STATUS da PESAGEM, com o seguinte significado:

BITS SIGNIFICADO
7 1=PESO BRUTO, 0 = PESO LiQUIDO
6 1= SOBRECARGA
5 1= SATURACAO do AID
4 1=PESO ESTAVEL
3 1 =PESO NEGATIVO
2 posicdo do PONTO DECIMAL:
1 0 0 0 = SEM ponto decimal
0 00 1 =formato 0,0

0 10 = formato 0,00
011 =formato 0,000
10 0 = formato 0,0000
101 =NAO USADO
110 =NAO USADO
111=NAO USADO

- BYTES: valor do BIT16 da grandeza de PESO pois seu valor total é de 17 bits
- BYTES®: valor dos bits BIT15 a BIT8 da grandeza de PESO
- BYTET: valor dos bits BIT7 a BITO da grandeza de PESO
OBS: o valor final de PESO é calculado da seguinte forma:
PESO FINAL = (BYTES x 65536) + (BYTEG x 256) + BYTE7
- BYTES e BYTE9: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)
- comando de LEITURA DO VALOR DE TARA: registrador 0x000C

- MESTRE envia o0 seguinte pacote serial:

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTEG | BYTE7 | BYTES

Pag. 127141



AEP:" DO BRASIL

SOLUCOES EM PESAGEM INDUSTRIAL

ENDE

12 0 2

CHKS-

CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanca: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 12 (valores fixo) = registrador que contém o valor da TARA

-BYTES e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = niumero de registradores a serem lidos

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde o seguinte pacote serial:

BYTE1

BYTE2

BYTE3

BYTE4

BYTES | BYTEG

BYTE7

BYTES

BYTES

ENDE

3

4

CASAS

TARA_A | TARA_B

TARA C

CHKS-

CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanca: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTEZ: 3 (valor fixo): representa o comando MODBUS de LEITURA DE REGISTRADORES

- BYTES: 4 (valor fixo) = quantidade de bytes enviados ao mestre MODBUS

- BYTE4: CASAS, com o seguinte significado:

BITS

SIGNIFICADO

7

NAO USADOS

Nl W &~ o1 &

000

010

100

posicdo do PONTO DECIMAL:

= SEM ponto decimal
001 =formato 0,0

= formato 0,00

011 =formato 0,000

= formato 0,0000

10 1=NAO USADO
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110 =NAO USADO
111=NAO USADO

- BYTES: valor do BIT16 da grandeza de TARA pois seu valor total é de 17 bits
- BYTEG: valor dos bits BIT15 a BIT8 da grandeza de TARA
- BYTET: valor dos bits BIT7 a BITO da grandeza de TARA
OBS: o valor final da TARA é calculado da seguinte forma:
TARA FINAL = (BYTE5 x 65536) + (BYTEG x 256) + BYTE7

- BYTES8 e BYTEO: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- comando de ACIONAMENTO DE FUNCOES REMOTAS: registrador 0x0002
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE ZERO

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTEG | BYTE7 | BYTES

ENDE | 06 00 02 00 02 CHKS- | CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTEZ2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTE5 e BYTEG: 0 e 1 (valores fixo) = valor para acionar o comando de ZERO

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde 0 mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE TARA

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTE6 | BYTE7 | BYTES

ENDE 06 00 02 00 01 CHKS- | CHKS+

- significado dos bytes:
- BYTE1: ENDE = enderego da balanca: de ser o mesmo valor programado no parametro END
- BYTEZ2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador d¢ COMANDO REMOTO
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-BYTE5 e BYTEG: 0 e 2 (valores fixo) = valor para acionar o comando de TARA
- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde 0 mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE DESTARA

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTEG | BYTE7 | BYTES

ENDE | 06 00 02 00 03 CHKS- | CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanga: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTE2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador de COMANDO REMOTO

-BYTE5 e BYTEG: 0 e 4 (valores fixo) = valor para acionar o comando de DESTARA

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde o mesmo pacote serial
- MESTRE envia o seguinte pacote serial para FUNGAO REMOTA DE IMPRESSAO

BYTE1 | BYTE2 | BYTE3 | BYTE4 | BYTES | BYTE6 | BYTE7 | BYTES

ENDE 06 00 02 00 04 CHKS- | CHKS+

- significado dos bytes:

- BYTE1: ENDE = enderego da balanca: de ser o mesmo valor programado no parametro END

- BYTEZ2: 6 (valor fixo): representa o comando MODBUS de ESCRITA DE REGISTRADOR

-BYTE3 e BYTE4: 0 e 2 (valores fixo) = registrador d¢ COMANDO REMOTO

-BYTE5 e BYTE6: 0 e 1 (valores fixo) = valor para acionar o comando de IMPRESSAO

- BYTE7 e BYTES: valor do CHECKSUM do pacote serial (ver exemplo de sua geragao mais adiante)

- ONIX responde 0 mesmo pacote serial
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20.1 Geracao de CHECKSUM para Protocolo MODBUS-RTU

No protocolo MODBUS-RTU, o calculo de checksum adotado € o CRC, Cyclical Redundandcy Check, que
calcula o conteudo de todo o pacote serial. E gerado um valor de 16 bits sendo que na composicéo final deste
campo, os 8 bits menos significativos sdo enviados primeiro e depois os 8 bits mais significativos.

O dispositivo transmissor calcula o valor do CRC e o integra ao pacote serial, transmitindo-o em seguida ao
dispositivo receptor, que por sua vez, recalcula 0 CRC de todo o pacote serial apds a sua total recepcdo e o
compara ao campo CRC do pacote serial recebido, sinalizando erro caso nao sejam iguais.

Este método é muito confiavel pois analisa o real contetido dos dados, bit a bit, que estdo sendo transferidos
na linha de comunicagao, fisicamente falando.

O calculo do CRC ¢ iniciado primeiramente carregando-se um registrador / variavel de meméria (referenciado
de agora em diante simplesmente como registrador CRC) de 16 bits com valor FFFFH. Apenas os 8 bits menos
significativos deste registrador CRC serdo utilizados para o célculo efetivo do CRC. Os bits de configuragao: start,
paridade e stop bits, ndo sao utilizados no calculo do CRC, apenas os bits do byte de dados propriamente dito.

Durante a geracao do CRC, cada byte de dados é submetido a uma légica XOR (OU exclusivo) com os 8 bits
menos significativos do registrador CRC, cujo resultado é retornado a ele mesmo e deslocado (n&o é rotacionado)
uma posicao (1 bit) a direita, em dire¢@o ao bit menos significativo, sendo que a posicéo do bit mais significativo é
preenchida com valor 0 (zero). Apos esta operacgéo, o bit menos significativo € examinado, ocorrendo o seguinte
processamento:

1. se o valor deste bit for igual a 0, nada ocorre e a rotina de calculo do CRC continua normalmente;

2. se 0 valor do bit for igual a 1, o contetdo de todo o registrador CRC (16 bits) é submetido a uma légica XOR com
um valor constante A001H e o resultado é retornado ao registrador CRC.

Este processo se repete até que ocorram 8 deslocamentos para cada byte de dados do pacote serial que é
submetido a légica XOR com o registrador CRC portanto, o processo sé terminara ap6s todos os bytes de dados
do pacote serial ter sido submetidos a légica XOR com o registrador CRC, gerando o valor do CRC que sera
colocado no Campo Checksum do pacote serial.

Como regra geral, o procedimento para o calculo do CRC é o seguinte:
1. carrega-se o registrador CRC com o valor FFFFH;

2. submete-se o byte de dados do pacote serial a uma légica XOR com os 8 bits menos significativos do registrador
CRC, retornando o resultado no registrador CRC;

3. desloca-se o contetdo do registrador CRC 1 bit par a direita programando seu bit mais significativo com 0 (zero);
4. examina-se o bit menos significativo do registrador CRC e:

- se bit igual a 0, repete-se o processo a partir do item 3;
- se bitigual a 1, submete-se o registrador CRC a uma légica XOR com a constante AOO1H retornando
o resultado no registrador CRC, em seguida, repete-se 0 processo a partir do item 3;

5. repetem-se os itens 3 e 4 até que tenham ocorrido 8 deslocamentos;

6. repetem-se os itens 2 a 5 para o proximo byte de dados do pacote serial e assim sucessivamente até que todos os
bytes de dados tenham sido analisados;

7. o valor final do registrador CRC € o valor do campo Checksum;
8. primeiramente coloca-se o byte menos significativo do registrador CRC no pacote serial e depois 0 mais
significativo.
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O processo descrito acima € o chamado calculo discreto do CRC e consome muito tempo para se realizar
e comega a ficar critico a medida que as mensagens passam a ter varios bytes a serem transmitidos. Para minimizar
este problema, foram criadas duas tabelas de 256 bytes cada uma, contendo todas as possiveis combinagdes
tanto para o byte mais significativo como para o0 menos significativo do registrador CRC. O inconveniente deste
recurso € que ele requer que o dispositivo possa dispor de pelo menos 512 bytes da meméria de programa para
armazenar as duas tabelas porém, o calculo é realizado bem mais répido pois € feito através de indexagao dos
seus valores. As tabelas e respectivos valores sdo mostradas ao final deste item.

Para esta solugéo o procedimento do célculo de CRC é o seguinte:
1. carrega-se ambos registradores CRC+ e CRC- com FFH;

2. as tabelas referenciadas como tab_CRC_SUP e tab_CRC_INF devem estar previamente programadas
com os respectivos valores das combinagdes;

3. submete-se o byte do pacote serial a uma légica XOR com o conteudo do registrador CRC +, retornando
o resultado em uma variavel de 8 bits referenciada como index;

4. submete-se o valor da tab CRC +, indexada pela variavel index, a uma légica XOR com o registrador
CRC -, retornando o resultado no registrador CRC +;

5. carrega-se o registrador CRC — com o valor da tab CRC -, indexada pela variavel index;
6. repete-se os itens 3 a 5 até que todo o contetido do pacote serial tenha sido analisado;

7. apos este processo, os registradores CRC + e CRC - ja possuem os respectivos valores a serem
programados no campo Checksum do pacote serial.

Tab_CRC_SUP
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x4 1,0x01,0xC0,0x80,0x4 1,0x00,0xC1,0x81,0x40,

0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,
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0x01,0xC0,0x80,0x4 1,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x01,0xC0,0x80,0x4 1,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,
0x00,0xC1,0x81,0x40,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x01,0xC0,0x80,0x41,0x00,0xC1,0x81,0x40,

Tab_CRC_INF
0x00,0xC0,0xC1,0x01,0xC3,0x03,0x02,0xC2,0xC6,0x06,0x07,0xC7,0x05,0xC5,0xC4,0x04,

0xCC,0x0C,0x0D,0xCD,0x0F ,0xCF,0xCE,0x0E,0x0A,0xCA,0xCB,0x0B,0xC9,0x09,0x08,0xCS8,
0xD8,0x18,0x19,0xD9,0x1B,0xDB,0xDA,0x1A,0x1E,0xDE,0xDF,0x1F,0xDD,0x1D,0x1C,0xDC,
0x14,0xD4,0xD5,0x15,0xD7,0x17,0x16,0xD6,0xD2,0x12,0x13,0xD3,0x11,0xD1,0xD0,0x10,
0xF0,0x30,0x31,0xF1,0x33,0xF3,0xF2,0x32,0x36,0xF6,0xF7,0x37,0xF5,0x35,0x34,0xF4,
0x3C,0xFC,0xFD,0x3D,0xFF,0x3F,0x3E,0xFE,0xFA,0x3A,0x3B,0xFB,0x39,0xF9,0xF8,0x38,
0x28,0xE8,0xE9,0x29,0xEB,0x2B,0x2A,0xEA,0XEE,0x2E,0x2F ,0xEF,0x2D,0xED,0xEC,0x2C,
OxE4,0x24,0x25,0xE5,0x27,0xE7,0xE6,0x26,0x22,0xE2,0xE3,0x23,0xE 1,0x21,0x20,0xEQ,
0xA0,0x60,0x61,0xA1,0x63,0xA3,0xA2,0x62,0x66,0xA6,0xA7,0x67,0xA5,0x65,0x64,0xA4,
0x6C,0xAC,0xAD,0x6D,0xAF,0x6F ,0x6E,0xAE, 0xAA,0x6A,0x6B,0xAB,0x69,0xA9,0xA8,0x68,
0x78,0xB8,0xB9,0x79,0xBB,0x7B,0x7A,0xBA,0xBE,0x7E,0x7F ,0xBF ,0x7D,0xBD,0xBC,0x7C,
0xB4,0x74,0x75,0xB5,0x77,0xB7,0xB6,0x76,0x72,0xB2,0xB3,0x73,0xB1,0x71,0x70,0xB0,
0x50,0x90,0x91,0x51,0x93,0x53,0x52,0x92,0x96,0x56,0x57,0x97,0x55,0x95,0x94,0x54,
0x9C,0x5C,0x5D,0x9D,0x5F ,0x9F,0x9E, 0x5E,0x5A,0x9A,0x9B,0x5B,0x99,0x59,0x58,0x98,
0x88,0x48,0x49,0x89,0x4B,0x8B,0x8A,0x4A,0x4E,0x8E,0x8F ,0x4F ,0x8D,0x4D,0x4C,0x8C,
0x44,0x84,0x85,0x45,0x87,0x47,0x46,0x86,0x82,0x42,0x43,0x83,0x41,0x81,0x80,0x40,

Exemplo de calculo de CRC (linguagem C):

/*******************************************************************************

* Calculo do checksum para protocolo ModBus RTU - durante RECEPCAO/TRANSMISSAO
* CRC_HiByte aponta para Tabela CRC +
* CRC_LoByte aponta para Tabela CRC -

* Entrada: buffer a ser analisado e quantidade de caracteres a serem lidos
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*Saida:  atualiza buffer com o resultado no célculo de CRC nas posicdes corretas

*******************************************************************************/

void CRC_RTU_serial(unsigned char *pointer, unsigned char n_caracters)

{

unsigned char cont_carac,carac=0;

CRC_Hi=CRC_Lo=0xFF;

cont_carac=0;

do

{
carac=CRC_Lo"*pointer++;
CRC_Lo=CRC_Hi*CRC_HiByte[carac];
CRC_Hi=CRC_LoByte[carac];
cont_carac++;

} while(cont_carac<n_caracters);

*pointer++=CRC_Lo;

*pointer++=CRC_Hi;

}
20.2 Exemplos de Implementa¢cées de Comandos
20.2.1 Programando os Valores de Set-Point
Funcéo Descritivo
Modbus 0x10 (Escreve em Multiplos Registradores)
NUmero do Registrador 0x00 Ox1F (31 decimal)
Quantidade de Registradores 0x00 0x09 (9 decimal)
Quantidade de bytes 0x12
Registrador 31 Status bits
Registrador 32 e 33 DWord Setpont 1
Registrador 34 e 35 DWord Setpoint 2
Registrador 36 e 37 DWord Setpoint 3
Registrador 38 e 39 DWord Setpoint 0
Bit de Status
BIT 10 BIT 9 BIT 6 Funcéo
1 0 Faz a sele¢éo dos setpoints 0,1,2 e 3
0 Né&o faz a gravagao desta programacgéo
Faz a gravacgéo desta programacao
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Sé&o necessarios 32 bits para a apresentacao dos valores dos set-points

Abaixo, segue um exemplo do frame de programacgao de todos os 4 setpoints de uma Unica
vez, zerando-0s.

Binario Decimal Hexadecimal
Bit 10 0
Bit 9 0
Bit 6 1
Setpoint 1 0 00

Obs.: Os Bit 10 e 9 tem que estar em “0” para que 0s novos valores sejam aceitos.
Exemplo de Frame a ser transmitido para programar os setpoints com zero quilos:

Setpoint 1

Setpoint 2

0x01, 0x10, 0x00, Ox1E, 0x00, 0x09, 0x12, 0x00, 0x40, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, EXCENEXCONOXE0,

BX00) 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x00, 0x80x 0x08.

Setpoint 3

Setpoint O

Exemplo para programar outros valores nos Setpoints como segue:

Binario Decimal Hexadecimal
Bit 10 1
Bit 9 0
Bit 6 1
Setpoint 1 1000 03 E8
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2 11043135 Op Jojep
—sopeq = 3}g o/1'09L 051 oL

Setpoint 2

Setpoint 1

< xoTeq
| unspayd -~ 014D = 38 o/2
© ¥V

T JUI0419S Op JO[eA X| unsp2YD - 1H DU = 339 092

— sopeq = S8lAg oE£T 02T oTT 00l

0 JU10d13S Op J0JeA —

UEIOES sopeq = 81Ag 652 'ot2'0E2'0CT
/ snieis — sopeq = 9149 o6

UEJI[OS
/ sneis — sopeq = 9149 8

VC._._LLVQ

se1Ag ap apepnuenb = a14g 5/
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Setpoint O

salopesisibal
ap apepnuenb = sa1Ag ,9 3 4§

€ 1U10418S Op JOJeA —
sopeq = 9149 612'602'061 081

AEP" DO BRASIL

Setpoint 3

salopesisibal sop
111Ul 03849pUd = 31Ag o7 O oE

sngpo oeduny = 3)Ag o2

Z JU10d13S Op JOjeA —
sopeq = 9149 6/1'091'0G L oL

0x01, 0x10, 0x00, Ox1E, 0x00, 0x09, 0x12, 0x00, 0x40, 0x00, 0x00, 0x03, 0xES, IXGONOXCONOXIS,

BXB@I 0x00, 0x00, 0x1F, 0x40, 0x00, 0x00, 0xC3, 0x50, 0x80x 0x08.

Exemplo do Frame:

OABJIDSD Op 033J9pus = 3lhg |

0x01 | 0x10 | 0x00 | 0x1E | 0x00 | 0x09 | 0x12 | 0x00 | 0x40 | 0x00 | 0x00 | 0x03 | oxEs |ROON

0OxCB

0xA9

0x02

0x00
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20.3 Lendo os Valores Programados nos Set-Points
Padrao do Frame de Comando:
0x01 0x03 0x00 0x28 0x00 0x09 0x05 0xC4
o
o 0 £ £ I
o o |
S ' © I o o T o Q
< S. =% 3o T 8 30X
s o g " L .8 - v o I — U < v 8
o > - 2 .= , 0 2T n © [~ o
c ®© s} o c g & o & O £ U 35 O c
w5 o o 5 5 © S 56 0O TR T
9 ®) < © O § S B 1) Y v
n 9 I O 5 © = T o O o ¢
() = = v O F © o © O © +~ O - L
£ 2 % 8 E o, 3 & &G 2 £
> o ™ g5 v in T .2 v U
o0 Al c D (@) o o
o w @ 8 M~ [e0]
— —

Exemplo do frame de: 0x01, 0x03, 0x12, 0x00, 0x84, 0x00, 0x00, 0x03, OxE8, 0x00, 0x00, 0x05,
OxDC, 0x00, 0x00, OxTF, 0x40, 0x00, 0x00, 0xC3, Ox50, 0x38, 0x38

Onde:

Quantidade de Bytes
3° e 4° Byte = quantidade de
Rvtec
4° e 5° Byte = status bits

1° Byte = endereco do escravo
6° ao 9° Byte = SetPoint 1

10° ao 13° Bytes = SetPoint 2

14° ao 17° Bytes = SetPoint 3

0x01 | 0x03 | 0x12 | Ox00 | Ox84 | 0x00 | 0x00 | 0x03 | OxE8 | Ox00 | Ox00 | 0x05 | 0xDC | 0x00
0x00 | Ox1F8 | 0x40 | 0x00 | 0x00
| |
é T ¢ Q e
2 2 A
m S O g 0 g
~ S g n 3
o LY e
% Q, “ o U
— N m
20.4 Programando o Comando de Zero Remoto

Frame a ser transmitido:

Pag. 137141



AEP:" DO BRASIL

SOLUC@ES EM PESAGEM INDUSTRIAL

0x01 0x06 0x00 0x02 0x00 0x02 0xA9 0xCB
O Equipamento respondera:
0x01 0x06 0x00 0x02 0x00 0x02 0xA9 0xCB
21. MENSAGENS MNEMONICAS DO SISTEMA E SEUS
SIGNIFICADOS

Em inicio de ligacdo ou em operacdo o ONIX podera apresentar mensagens informativas e de
alarme no display em relacao a condi¢cdes de operagao ou resultados de configuracao de
parametros. A tabela abaixo exemplifica as mensagens mnemodnicas com o seu respectivo

significado:

MENSAGENS MNEMONICAS

8.8.8.8.8.8

EE Err
EE CHS
Dt InV
rS Err

sObrE

SAtUrA

CErtO

SIGNIFICADO
Acionamento de todos os segmentos dos displays: teste visual
Indicador sendo inicializado: fazendo checagens internas
Revisdo do programa interno do indicador
Conversor A/D nao fol inicializado: sistema fica parado
Conversor A/D com falha de funcionamento: sistema fica
parado
Membdria interna apresenta falha: sistema fica parado
Memoria interna apresenta erro check-sum: sistema fica parado
Parametro da DATA e/ou HORA com valor invalido
Interface serial RS-232 apresenta falha: sistema continua
operando
Peso excedeu o valor programado no parametro CAPAC
(Capacidade maxima da balancga)
O conversor A/D esta fora da faixa de conversdo. As provaveis
causas podem ser: Células invertidas (fiagdo ou sentido da
forca) ou danificadas, operando em sobrecarga ou falha do
conversor analégico-digital

Calibracao do indicador foi realizada com sucesso
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22. MENSAGENS MNEMONICAS DE ERRO E SEUS SIGNIFICADOS

MENSAGENS MNEMONICAS SIGNIFICADO
Err 01 Peso instavel durante os estagios de CALIBRACAO
acao corretiva: verificar fixacao dos cabos das células, tensao
na(s) célula(s) de carga, caixa de juncao e estrutura da
plataforma
Err 02 Valor numérico do parametro PECAL esta maior que o valor
numérico do parametro CAPAC
Acdao corretiva: especificar corretamente os valores envolvidos
Err 03 Valor coletado na funcao SPESO esta maior que o Peso de
Calibracao
Acao corretiva: verificar fixagdo dos cabos da células de carga,
tensao na(s) célula(s) de carga, verificar inversdo dos sinais de
saida da célula
Err 04 Faixa de conversao (SPAN) do conversor analdgico-digital
insuficiente
Acao corretiva: aumentar o valor da Divisao de Pesagem,

verificar os valores de CAPAC e PECAL

Err 10 Inconsisténcia dos dados lidos da memoria interna : sistema fica
parado
Err 11 Erro de gravagdo na memoéria interna: sistema fica parado
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23.

Tipo

Equipamento néao liga

Valor de Display nao estabiliza

Display com intensidade fraca abaixo do

normal

Valores apresentados nao condiz com o valor

de peso ou forca aplicado(s) na(s) célula(s)

Data e Hora apresentados no display é perdido

quando o equipamento é desligado

POSSIVEIS PROBLEMAS E SOLUCOES:

Solucao
- verificar alimentacao elétrica, cabeamento,

disjuntor da fabrica.

- Em caso de uso de célula ou sistema com

cabo de 4 vias, fazer os jumpers JP2 e JP3

- verificar a conexao dos fios no conector CN11
quanto prender a capa do fio ao invés do

cobre,

- verificar as conexdes da caixa de juncao (se
houver)

Medir a tensdo de alimentacao se estiver
abaixo que 88 VAC, prever

regulador/estabilizador de tensao

- Verificar se o ONIX foi calibrado com peso ou

forca conhecida e estavel

- Verificar processo de calibracao onde o peso
devera estar estavel para as condi¢des de

Speso e CPeso.

- Verificar atritos e interferéncias mecanicas no

sistema

- substitua a bateria interna de Lithium tipo
moeda codigo CR2032 3V
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